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¥ ES GIBT VIELE GRUNDE
FUR DUSEN VON LECHLER

Die erste Wahl
fur Inre DUsenlosung

MarktfUhrer und Europas Nr. 1 fur Disentechnik
wird nur, wer seinen Kunden die besten Vorteile
bieten kann. Lechler Uberzeugt hier auf mehr als
nur einer Ebene.

Unerreichte Produktvielfalt

Mit Uber 45.000 verschiedenen Dusen und welt-
weit bewahrten DUsensystemen deckt Lechler
nahezu jeden Prozess in jeder Branche ab. Und
der Rest? Den entwickeln wir nach den Vorgaben
unserer Kunden neu.

Uber 140 Jahre Erfahrung

Seit 1879 beschaftigt sich Lechler mit dem Zer-
stéuben von FlUssigkeiten. Heute verstehen wir
Spruhtechnologie wie niemand sonst. Mit dieser
Erfahrung entwickeln wir nicht nur die perfekte
Duse fur jede Anwendung, sondern bieten auch
eine kompetente Beratung zur Optimierung von
SprlUhprozessen.

Modernste Fertigung

Ob modemste Metallverarbeitung, Prazisions-
spritzguss, MIM, Keramiksintern oder 3D-Druck:
Wir beherrschen alle fuhrenden Fertigungs-
techniken.

6 |[EEIE

Einzigartige Messtechnik

In unserem weltweit einzigartigen Entwicklungs-
und Technologiezentrum analysieren wir das
Spruhverhalten von Disen. Ausgestattet mit
modernsten Prufstanden, hochentwickelter Dlsen-
messtechnik und leistungsfahiger Infrastruktur
bietet das ,Lechler Technikum® perfekte Mdglich-
keiten fUr praxisnahe Tests und Analysen. Gern
auch fur lhre Anwendung.

Hochqualifizierte Mitarbeiter

Konsequente Férderung und eine kollegiale Zu-
sammenarbeit bestimmen die MitarbeiterfUhrung
bei Lechler. Sie sind das wahre Geheimnis hinter
der hohen Unternehmenstreue und dem auBer-
gewodhnlichen Qualitatsbewusstsein auf allen
Ebenen.

Maximale Losungsorientierung

Am Anfang und Ende aller Anstrengungen stehen
die Anforderungen unserer Kunden. Unser Ziel ist
stets, eine Losung fur eine konkrete Aufgabe anzu-
bieten. Falls noch keine vorhanden ist, entwickeln
wir sie.

Langfristige
Kundenbeziehungen

Langlebigkeit und Qualitat sind unsere Geschafts-
grundlage — auch bei unseren Kundenbeziehun-
gen. Wir setzen auf Vertrauen und legen Wert
darauf, durch Leistung, Know-how und eine auf
Dauer ausgelegte Partnerschaft zu Uberzeugen.






9> ZU HAUSE IN METZINGEN
DIE NR. 1 IN EUROPA
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Deutschland

Lechler GmbH
Paul-Lechler-StraBe 11
72555 Metzingen
Telefon +49 7123 962-0
info@lechler.de

el 1D K
Indien

Lechler (India) Pvt. Ltd.

Plot B-2

Main Road

Wagle Industrial Estate Thane
400604 Maharashtra

Telefon +91 22 40634444
lechler@lechlerindia.com

IQ\

ASEAN

Lechler Spray Technology
Sdn. Bhd.

No. 22, Jalan Astaka 4B/KU2
Bandar Bukit Raja

41050 Klang, Selangor
Malaysia

Telefon +603 3359 1118
info@lechler.com.my

IQ\

Finnland

Lechler Oy

Ansatie 6 a C 3 krs
01740 Vantaa

Telefon +358 207 856880
info@lechler.fi

!@

GroBbritannien

Lechler Ltd.

1 Fell Street, Newhall
Sheffield, S9 2TP

Telefon +44 114 2492020
info@lechler.com

IQ\

Schweden

Lechler AB
Havertgatan 29

254 42 Helsingborg
Telefon +46 18 167030
info@lechler.se

ud DA

China

Lechler Nozzle Systems
(Changzhou) Co., Ltd.

No.99 Decheng Rd, Jintan
Changzhou, JS 213200, P.R.C
Telefon +86 400-004-1879
info@lechler.com.cn

ud DA

USA

Lechler Inc.

445 Kautz Road

St. Charles, IL 60174
Telefon +1 630 3776611
info@lechlerusa.com

IQ\

Belgien

Lechler S.A./N.V.
Avenue Newton 4
1300 Wavre

Telefon +32 10 225022
info@lechler.be

I@\

Frankreich

Lechler France SAS

Parc de la Haute Maison

6, Allée Képler, Batiment C2
77420 Champs-sur-Marne
Telefon +33 1 49882600
info@lechler.fr

IQ\

Italien

Lechler Spray Technology S.r.I.
Via Don Dossetti, 2

20074 Carpiano (Mi)

Telefon +39 02 98859027
info@lechleritalia.com

L)

Spanien

Lechler, S.A.

C / Isla de Hierro, 7 —
Oficina 1.3

28703 San Sebastian de
los Reyes (Madrid)
Telefon +34 91 6586346
info@lechler.es
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> VIELFALT

Die Leistungen von Lechler gehen weit Uber die Entwicklung und
Produktion von Disen hinaus. Mit einem breiten Produkt- und
Dienstleistungsportfolio sorgen wir flir optimale Spriihergebnisse
in einer Vielzahl von Branchen und Anwendungen.

Detaillierte Informationen zu unserem

Leistungsangebot finden Sie unter:
www.lechler.com

MESSTECHNIK

Hochprazise Spray-Messungen und
-Analysen nutzen wir nicht nur fr unsere
eigenen Dusenentwicklungen, sondern
bieten sie auch als Service an.

DUSEN

Neben den in diesem Katalog
vorgestellten Disen umfasst unser
Portfolio auch zahlreiche Spezialdiisen —
fur Anwendungen in vielen weiteren
Branchen, von der Landwirtschaft bis
zur Stahlherstellung.



CFD

Durch die computergestlitzte Stromungs-
simulation kénnen wir nicht nur schnell und
prazise Dusen entwickeln, sondern auch
kundenspezifische Prozesse optimieren.

TROPFEN-
ABSCHEIDER

Unsere Tropfenabscheider sind Bestand-
teil in verfahrenstechnischen Prozessen und
Gasreinigungsanlagen. Sie werden eingesetzt,
um FlUssigkeiten aus Gasstromen zu trennen,
und finden weltweit Anwendung in Uber
100 verschiedenen Applikationen.

ENGINEERING

Unser erfahrenes Engineering-Team
unterstUtzt Sie gern mit einer auf Ihre
Anwendung und auf lhre Bedingungen
abgestimmten Systemldsung.

LANZEN
UND KUNDEN-
SPEZIFISCHE PRODUKTE

Mit Disenlanzen, Sprihbalken und
Spriihsystemen sorgen wir flr die
Umsetzung von maBgeschneiderten
Lésungen fur lhre Anwendung.
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¥ VIER GESCHAFTSBEREICHE
SPRUHEN VOR IDEEN

Spriihen ist nicht gleich spriihen. Unterschiedliche Branchen
haben jeweils eigene Schwerpunkte und Anforderungen. Um
diesen gerecht zu werden, entwickeln und vertreiben wir in
vier eigenstandigen Geschéaftsbereichen branchenorientierte
Loésungen. Und das auf hocheffiziente Weise.

Denn alle vier kdnnen auf einen groBen gemeinsamen
Erfahrungsschatz zurtickgreifen — fur optimale Lésungen
und besten Service.
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ALLGEMEINE INDUSTRIE AGRARTECHNIK

Nahrungsmittelproduktion, Chemische Industrie,
Automobilindustrie ...: Es gibt kaum einen Produktions-
bereich, in dem sich keine Lechler DUse findet. Mit
maBgeschneiderten Disen und einem tiefgehenden
Branchen- und Prozessverstandnis sorgen wir daflr,
dass die Produktion noch effizienter wird.

Vom Pflanzenschutz Uber die Flissigdingung bis zur
Bewasserung — fur jeden Einsatzzweck bietet Lechler
passende Dusen, um mit minimalem und exaktem
Mitteleinsatz in kurzer Zeit optimale Ergebnisse zu
erzielen. So werden Ertrage gesteigert und die Umwelt
geschont.




METALLURGY

Stahl- und Aluminiumproduzenten stehen weltweit
unter groBem Wettbewerbsdruck. Nur durch eine
permanente Optimierung der Prozesse lassen sich
die erforderlichen Produktqualitaten bei maximaler
Energieeffizienz produzieren. Lechler DUsen tragen
entscheidend dazu bei, innovative Materialglten
herzustellen und gleichzeitig die CO,-Emissionen
zu reduzieren.

PROZESSTECHNIK

Immer strengere Emissionsauflagen, aber auch
zunehmende Selbstverpflichtungen, riicken Fragen
einer effizienten Luftreinhaltung starker denn je in

den Mittelpunkt. Lechler bietet mit seinem breiten
Dusenangebot und leistungsfahigen Gasbehandlungs-
systemen flr jede Aufgabe eine saubere Ldsung.
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2> IN VIELEN INDUSTRIEBEREICHEN
ZU HAUSE

Wir verstehen Ihre Prozesse und stimmen jede Duse optimal auf die jeweiligen Umgebungsbedingungen ab.
Unsere Spezialisten unterstiitzen Sie bei der Wahl der passenden DUse und beraten Sie auch gern darUber hinaus.

REINIGEN
ABTRAGEN
KUHLEN
ANWENDUNGEN BESCHICHTEN
BESPRUHEN
ZERSTAUBEN
MISCHEN

AUTOMOBILINDUSTRIE

CHEMISCHE INDUSTRIE

ELEKTROINDUSTRIE
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INDUSTRIELLE
REINIGUNGSTECHNIK

NAHRUNGSMITTEL- UND
GETRANKEINDUSTRIE

OBERFLACHENTECHNIK

PHARMA- UND
KOSMETIKINDUSTRIE

SCHIFFBAUINDUSTRIE
UND VIELE MEHR ...
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9> ALLES EINE FRAGE DER FORM:
DAS PASSENDE SPRUHBILD
FUR IHRE ANWENDUNG

Form follows function — und umgekehrt. Die Suche nach der richtigen Dise beginnt mit der Wahl der Zerstaubungsart
(Einstoffdise oder Pneumatik-Zerstauberdise) und des passenden Sprihbilds. Bereits dadurch sind wesentliche Eigen-

schaften der DUse festgelegt.

Einstoffdiisen

Durch Verengung des Leitungsquerschnitts in der Dise erhdht sich die Stromungsgeschwindigkeit des zu zerstdubenden
Mediums. Potenzielle Energie wird in kinetische Energie (Geschwindigkeit) umgesetzt. Die anschlieBende Entspannung nach
dem Dusenaustritt fuhrt zur Aufldsung der Flussigkeit in Tropfen unterschiedlichster GroBe und Verteilung.

Volistrahldiisen

Praziser, geblndelter Strahl mit héchstem Impact und
sehr geringer Zerstaubung.

Hauptanwendungen:

¢ Reinigung

e |njektion

e Gezielte Kihlung

Flachstrahldiisen

Scharf begrenzte, linienférmige Beaufschlagung. Breites
Dusensortiment mit unterschiedlichen Volumenstrémen,
Strahlwinkeln und Werkstoffen.

Hauptanwendungen:

¢ Reinigung

e Beschichtung

e Befeuchtung

Hohlkegeldiisen

Ringférmige Beaufschlagung, unterschiedliche Volumen-
strdme und feine Zerstaubung. In zwei Bauformen (axial
und tangential) verfugbar.

Hauptanwendungen:

e Kuhlung

e Befeuchtung

e Chemische Verfahrenstechnik

Vollkegeldiisen

Kreisférmige, vollflachige Beaufschlagung. Breites
Dusensortiment. In zwei Bauformen (axial und tangential)
verfligbar.

Hauptanwendungen:

¢ Reinigung

e Flachenberieselung

e Chemische Verfahrenstechnik

18 |[EEIER




Pneumatik-Zerstauberdiisen Druckluftdiisen

Bei der Pneumatikzerstaubung fiihren die unterschiedlichen
Stromungsgeschwindigkeiten von Gasen und Flissigkeiten
in einer DUse zum gewunschten AufreiBen der Flissigkeit in
extrem feine Tropfen.

Druckluftdiisen werden zur konzentrierten Ausbringung von
Luft oder Sattdampf eingesetzt. In der Regel handelt es sich
dabei um Flachstrahl- oder Vollstrahl- bzw. Rundstrahldtsen.
Unsere Mehrkanal-Druckluftdisen sind &uBerst gerduscharm
und dartber hinaus sparsam im Luftverbrauch.

Feinste Zerstdubung auch viskoser Medien. Vollkegel-
oder Flachstrahl-Ausfliihrungen verfligbar.
Hauptanwendungen:

e Kuhlung

e Befeuchtung

e Chemische Verfahrenstechnik

Hohe Blaskraft mit hdchster Effizienz und geringem
Gerauschpegel.

Hauptanwendungen:

e Ab- und Ausblasen

e Kuhlung

e Trocknung

Behalterreinigungsdiisen

Unsere Behalterreinigungsdiisen haben sich seit Jahren als ebenso wirtschaftliche wie griindliche Losung in der Behalter- und
Anlagenreinigung einen Namen gemacht. Das Portfolio gliedert sich in statische Spriihkugeln und Rotationsreiniger.

Statische Diisen

AuBerst robuste Ausfiihrung fiir die einfache Spuilung
auch bei hohen Temperaturen.

Rotierende Diisen

Hohe Reinigungsleistung im Niederdruckbereich flr
jeden Verschmutzungsgrad. Ermoglicht Cleaning in
Place und das Einsparen teurer Reinigungschemie.

[ECHLER 19




DIE WICHTIGSTEN DUSEN-

PARAMETER




Neben dem Sprihbild weist jede
Duse spezifische Eigenschaften auf,
die wiederum von verschiedenen —

Einen Uberblick liber die wichtigsten
Faktoren finden Sie im Abschnitt

sich gegenseitig beeinflussenden —
Planungshilfen ab Seite 290.

Betriebsparametern abhangen.

A

TEMPERATUR

VOLUMENSTROM

IMPACT
STRAHLWINKEL
TROPFENGROSSE
FLUSSIGKEITSVERTEILUNG



2> UNSERE PRODUKTNUMMERN:
ALLES WISSENSWERTE IN ZEHN ZEICHEN

Jede Lechler Produktnummer dient nicht nur als Bestellnummer, sondern beschreibt zugleich alle wesentlichen Eigenschaften
der zugehdorigen Duse.

Produktnummer

632.301.16.C

T ]
o O © 06 O P

1 2 3 4 5 6
[ | [ | [ | | [ | ‘ [ |
Pneumatische Axial- Tangential- Vollkegel Volistrahl/ Flachstrahl
Zerstaubung Hohlkegel Hohlkegel Behalterreinigung
e DUSENTYPE/BAUREIHE
e VOLUMENSTROM Der Volumenstrom ist abhangig von der jeweiligen Disentype. Die genauen
Angaben sind in den Tabellen auf den Produktseiten dargestellt. Die Werte
ﬁ beziehen sich auf die Messung mit Wasser.
Q STRAHLWINKEL Flachstrahl: 1 = 20°, 2 = 30°, 3 =45° 4 =60° 5 =75° 6 =90°, 7 = 120°
Hohl- und Vollkegel: 3 = 45°, 4 = 60°, 5 = 80°, 6 = 90°, 8 = 120°/130°
é Volistrahl: 0 = 0°
G WERKSTOFF 1Y = Edelstahl 1.4404 (316L), 11 = Edelstahl 1.4104 (430F), 16 = Edelstahl 1.4305 (303),
17 = Edelstahl 1.4571 (316Ti), G9 = Edelstahl 1.4435 (316L), H1 = Edelstahl 1.4408, 21 = Alloy 22,
‘ 30 = Messing 2.0401, 42 = Aluminium, 5E = PVDF, 51 = PA, 53 = PP, 55 = PTFE, 56 = POM.
8 Bei einzelnen Baureihen kann der Werkstoff von diesem Nummernsystem abweichen.
Details entnehmen Sie bitte der jeweiligen Produktseite. Sonderwerkstoffe auf Anfrage.
G ANSCHLUSS 1/8"- bis 4"-AnschlUsse. Die genauen Angaben sind in den Tabellen auf den
Produktseiten dargestellt.

FH-

22 [ECHLER




Strahlwinkel @ Bohrung

A A
Engster
Disen- Werkstoff- Angabe des Querschnitt
type auswahl Anschlusses der Diise Volumenstrom Strahlbreite
Strahl- Bestell-Nr. Boh- || Engster | Strahldurch-
winkel Mat.-Nr. Anschluss rungs- Quer- V Wasser [I/min] messer D
durch- schnitt [mm]
16 | 17 | 30 | SE messer (%] (bei p = 2 bar)
B mm A
- o x|y ) ) A
Type S S = - 1%} - [mm] p [bar] =
g g o o o o
- == © © © ©
S &8> 2- 8§ 8
232|285 = | =22 H =200 | H =500
< < | © O - -
gr8ilssla|l&|a| & & 05|10 |20 305070100 [mm | [mm
20° 632301 | @ | @ | ® | ® | CA | CC 0,70 0,60 |0,16/0,23|0,32|0,39(1,44|1,65(1,90| 160 400
632441 | @ | ® | ® | ® | CA | CC 1,00 1,10 |0,62/0,881,25|1,53|4,54|5,20|6,00| 160 400
632481 | ® | @ | ® | ® |CA | CC 1,50 1,20 |0,80(1,13(1,60(1,96|5,77|6,60|7,61| 160 400
60° [632364| © | ® | @ | ® | CA|CC 1,00 0,60 |0,31/0,44|0,63|0,77(1,00/1,18|1,40| 230 460
632404 | ® | @ | ® | ® |CA | CC 1,20 0,80 |0,50/0,71/1,001,23|1,58|1,87|2,24| 245 485
632444 | @ | ® | ® | ® | CA | CC 1,35 0,90 |0,62/0,88|1,25/1,53|1,98|2,34|2,80| 255 495
632484 | @ | @ | ® | ® | CA | CC 1,50 1,00 |0,80(1,13/1,60(1,96|2,53|2,99|3,58| 260 510

* Alle DUsen sind fur einen bestimmten Referenzdruck ausgelegt. Dieser Druck ist in den Tabellen auf den Produktseiten fett hervorgehoben. Die Volumenstrom-
angaben beim Referenzdruck sind gemessene Werte. Volumenstromangaben bei abweichendem Druck sind errechnete Werte.

Bestellbeispiele

1 Sie suchen eine Flachstrahldise mit 20° Strahlwinkel, ca. 0,3 I/min Volumenstrom bei 2 bar. Sie soll aus Edelstahl 1.4305
und mit einem 1/8"-AuBengewinde gefertigt sein.

Type Material-Nr. Anschluss Bestell-Nr.

632.301 + 16 + (07. 632.301.16.CA

9 Sie suchen eine Flachstrahldiise mit 60° Strahlwinkel, ca. 0,6 I/min Volumenstrom bei 3 bar. Der Werkstoff soll aus
Messing 2.0401 sein und der Anschluss sollte ein 1/4"-AuBengewinde sein.

Type Material-Nr. Anschluss Bestell-Nr.
632.364 30 + cC 632.364.30.CC

Informationen zu MaBangaben Erkldrung Variablen in Technischen Zeichnungen
e Bei den Werten in Technischen Zeichnungen und B = Bohrungsdurchmesser
Tabellen handelt es sich um Millimeter-Angaben E = engster Querschnitt
(sofern nicht anders angegeben). G = Gewinde
e Bei den Angaben zu den Gewinden ISO 228 sowie SW = Schllsselweite

EN 10226 handelt es sich um Zoll-Angaben.

Produktbilder

Die auf den Produktseiten dargestellten Bilder gelten als exemplarisch und kénnen in der Realitat, abhangig von der DisengroBe,
davon abweichen.

[ECHLER 23







29 PNEUMATIK-
ZERSTAUBERDUSEN




PNEUMATIK-ZERSTAUBERDUSEN :
ALLGEMEINE INFORMATIONEN A

Pneumatik-ZerstauberdUsen erzeugen sehr feine Tropfen mit kleinem Tropfenspektrum. Sie lassen sich in zwei Ausfihrungen
aufteilen: intern mischende (fur Wasser und niedrigviskose Medien) und extern mischende (flir viskose Medien). Gas und FlUssig-
keit werden entweder innerhalb oder auBerhalb der Duse zusammengeflhrt. Je nach Disenkonstruktion wird die FlUssigkeit
selbststandig angesaugt oder unter Druck zugefilhrt. Uber die Gestaltung des Dilsenmundstiicks lassen sich unterschiedliche
Strahlformen realisieren.

Pneumatik-Zerstiuberdiisen Flissigkeitsdruckprinzip

Luft

O
-

g Flussigkeit

Ansaugprinzip

Luft

e Erzeugung sehr feiner Tropfen

e Unterschiedliche Varianten im Hinblick auf
die FlUssigkeitszufUhrung

e Innere oder auBere Mischung der Medien

e Geeignet fur Befeuchtung, Kihlung und

Zerstaubung viskoser Medien Luft

26 [ECHLER




PNEUMATIK-ZERSTAUBERDUSEN
BAUREIHEN-UBERSICHT

Pneumatik-Zerstauberdiisen

)

Baureihe 140 176 ViscoMist 170 150 77X, 78X, 79X
Informationen auf Seite 53 54 ‘ auf Anfrage | auf Anfrage auf Anfrage
Vollkegelstrahl [ J ([ ] [ ] ([ ] [}
Strahlform Flachstrahl )
Volistrahl o
Art der Druckprinzip (] [} [} °
Fliissigkeits-
zufuhr Ansaug- bzw.
- [
Zulaufprinzip
Innenmischung [} [J
Mischung
der Medien
AuBenmischung [ ) [ ] ®
ﬁ I/h 4,50-12,00 7,80-307,00 8,50-290,00 0,15-63,00 3,00-1.164,00
Volumen- [I/min] [I/min]
strom
klein
(15°-30°) °® ) ° ° °
}A\ mittel
Strahl- (45%)
winkel
groB
(60°-80°)

=
[
(7]
=]
e
[}
Ee
=]
i)
g
N

Pneumatik-




Baureihe 136.1 136.2 136.3 136.4
Informationen auf Seite 30 32 33 36
Vollkegelstrahl [ J (] °
Strahlform Flachstrahl [
Volistrahl
Art der Druckprinzip [} (] [J
Flissigkeits-
zufuhr Ansaug- bzw.
- [
Zulaufprinzip
Innenmischung [} [} [J
Mischung
der Medien
AuBenmischung °
ﬁ I/h 0,40-93,20 0,40-132,90 0,30-66,72 0,10-76,10
Volumen-
strom
klein
(15°-30°) ® ®
A e :
Strahl- (45°)
winkel 8
gro
(60°-80°) L °
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Pneumatik-Zerstauberdiisen

136.5 136.6 166.1 166.2 166.4 166.6
38 40 44 46 47 49
° °
° ° ° °

° ° ° ° °
(]
° ° ° °
° °
0,80-3,20 1,68-102,10 0,40-93,20 0,40-132,90 0,10-76,10 1,68-102,10
°
° ° °
° ° ° ° °

29
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Pneumatik-Zerstauberdusen, Vollkegel,
Druckprinzip, Innenmischung

Baureihe 136.1

Eigenschaften:

e Feine Vollkegelzerstaubung
e Flussigkeitsdruckprinzip

e Innenmischung

39,6

Anwendung:
e Luftbefeuchtung
e Kuhlung
éns_chlulss Anschluss VSrz\tl:vfler]l?ses— Ge\[/:]cht
Fllssigkeit Gy Luft G, schraube SW 11 | (Edelstanl 1.4305)
G 1/41SO 228 G 1/41SO 228 | 5/16-24 UNF-2A 220
Engster . ) Strahlabmessungen
winkel Mat.-Nr. Quer- Fliissigkeitsdruck p [bar]
1Y 16 ch‘i“ 07 15 30 40
[mm]
e _|E|E| _|E|E|_|E|E|_|E|5 _|&
e g | 5| e g1 85| & g 5| g | 5| & g = | =
Edelstahl | Edelstahl 2=/ /2|=|2l3|/=|2]|3 /=<2 |0
1.4404 1.4305 o | > > o | > > o | > > o | > > o o Q Q
20° 045903 |14 |58|08|24|91 11|30 |11,0/1,2 |08 |0,7| 60 | 100
08/38 |06 |18|41|10|28|75|12|34|96|14/|18|15| 60 | 95
12| 14,7|09 |22 (22 |14|32|59|15(38(82| 16|26 | 20| 60 |100
- - - |26|1,2|17|36|44 |18 |42 /68| 19|32 |30]| 55| 95
136.115.xx.A2 [ ] [ ] 0,5
- - - - - - | 40/29 |21 |46 |55 |22 |44 |40| 55 |100
- - - - - - | 44120 |25|50|41|25| - - - -
- - - - - - |48 1,1 (28|54|29|28| - - - -
- - - - - - | 52|04 |30|58]|21]|31 - - - -
08|47 |15 |(12|70|18 |28 |91 |33 |34 |106( 39 |14 |07 | 55 | 90
12|44|19 |16 |66 | 22| 32|87 |37 |38|103| 43|22 |15 | 55 | 95
16|40 |23|(20|62|26|36|84 |41 |42 99|46 |28|20/| 55 100
20 /35|26 |24|58|30|40|80 45| 46|96 |50]|34]|30]| 60 |100
24(130|30|28|54|34|44 |77 |48|50|93|54]|42]|40]| 60 |100
2827|832 |32|49 |37 |48 |73 |52|54|89|58]| - - - -
136.125.xx.A2 [ [ ] 0,5 32|20 |37 |36|44)|41 |52 |70|56|58| 86| 6,1 - - - -
36|16 |41 |/40|89 |45 |56 |66 |59 - - - - - - -
4013 |45 |44 | 35| 48|60 |62 (63| - - - - - - -
4411049 48|31 |52 | - - - - - - - - - -
48 06 |52 |52 |27 |56 | - - - - - - - - - -
- - - | 56|23|59| - - - - - - - - - -
- - | 6019 |63 - - - - - - - - - -
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Strahl- Bestell-Nr. Engster Flissiakel K Strahlabmessungen
winkel Mat NI Quer- lissigkeitsdruck p [bar]
1Y 16 SC%”'“ 07 15 30 40
[mm]
e _|E|E|_|EE|_|E|E|_|E|5 _|E&
Sl g|£lE|g £|8|g E|8|8 E|88 E|E
@ ) @ € @ & @ £ 3 =& | &
E=S ol =1 b= o] =1 E= o =1 b= @ =1 E= @ - ~
Edelstahl | Edelstahl 3=z 3/=/-2]|a3/ =" 3| =z|alac
1.4404 1.4305 o | > | > o | > | > o | > | > a | > | > o o | @ Q
20° 12 (13,2 2,7 | 20 |19,4| 39 | 3,0 |28,3| 52 | 3,8 |326| 6,2 | 1,8 | 0,7 | 55 | 95
16 |12,4| 33 | 24 |18,1| 44 | 3,4 |27,5| 5,7 | 42 |32,0|/ 6,8 | 28 | 1,5 | 60 | 105

2,0 (11,8 39 | 28 |17,3| 49 | 38 |26,7| 63 | 46 [31,3| 73| 338
24 [11,4| 44 | 32 |16,7| 55 | 42 |259| 68 | 50 (30,6 7.8 | 52 | 30| 65 | 110
28 11,1 49 | 36 |16,1| 6,0 | 46 |250| 7,3 | 54 |29,9]| 84 | 6,0 | 40 | 65 | 110
32 (10,8| 55 | 40 |156| 65| 50 |24,2| 78| 58 (29389 | - | - | - | -
136.134.xx.A2| © ° 07 |36/106|60 |44 152/ 70|54 |236|/84| - | - | - | - | - | - | -
4,0 (10,4| 65 | 48 |150| 76 |58 |2381|89 | - | - | - | - | - | - | -
441017052 146[81 | - | - | - [ - -|=-|-[-1]-1-
48|99 |76 56 |141]86| - | - | - | - | - | - | - | -] -1 -
5295|8160 (188[01| - | - | -[-|-|-=-]-[]-1]-1]-
569086 - | - | - | - | = | -| |- -]-1]-1-1-
golesez === ==l=l=l==/=/=1=1=
14 |24,2| 51| 1,6 |534| 47| 32 |708| 80|38 |932| 9208|0760 |100
18 |20,4| 63 | 2,0 |42,6| 59 | 36 |625| 92| 42 |83,1|101| 1,6 | 15| 65 | 105
22 (200| 72| 24 |353| 72| 40 |557|106/| 46 |753|11,3| 30| 20| 60 | 105
26(19,3| 82 | 2,8 |30,4| 84 | 44 |49,3/11,7| 50 69,0/ 125| 40 | 30 | 65 | 110
30 (17,6| 93 | 32 |286| 95 | 4,8 |44,6|129| 54 |63,4|137| 6,0 | 40| 65 | 110
34 |16,5/10,4| 3,6 |28,2|105| 52 |41,9|14,1| 58 |57,5|149| - | - | - | -
38 (17,011,440 |27,3/115| 56 |40,4|151| - | - | - | = | - | = | -
42 (163|124 44 |259|125| 60 |39,7|161| - | - | = | - | - | = | -
46 (151133 48 |243[135| - | - | - | - | - | - | - | - | - | -
50 |14,0(14,3[ 52 [223[|146| - | = | - | = | = | = | = [ = | = | -
54 13,1153 |56 |218[157] - | - | - | - | = | = | = | = | = | -
58 (124|162 60 214|167 - | - | - [ - | - | = = =1 = | -

)
o
(o))
S
-
o
&

136.142.xx.A2 ([ ] [ ] 1.5

Bestell- Type + Material-Nr. Bestell-Nr.

beispiel: 136.134.xx.A2 + 1Y = 136.134.1Y.A2




Pneumatik-Zerstauberdiisen, Vollkegel, 2
Druckprinzip, Innenmischung ‘
Baureihe 136.2

Eigenschaften: 39,6
e Feine Vollkegelzerstaubung =10+ SW”\ 10-~
e Flussigkeitsdruckprinzip [[TIT] T
e Innenmischung I ! 15;,3
e Besonders groBer Strahlwinkel Gy ? & G
von 60° 35,8 -
Anwendung: L slo
¢ Luftbefeuchtung
e Kuhlung
énsohlgss Anschluss vSrz\ng]rl]L?ses— Ge\[/:]cht
Fllssigkeit G Luft G, schraube SW 11 | (Edelstahl 1.4305)
G1/41S0228 | G1/41S0228 | 5/16-24 UNF-2A 220
Engster L Strahlabmessungen
winkel Mat.-Nr. Quer- Fliissigkeitsdruck p [bar]
1Y 16 scg““ 0,7 1,5 3,0 4,0
[mm] . . . . —
Type Sl E|_ S| 18158
& g2 5| = 15| £ 15| g1 5| g = =
Edelstahl | Edelstahl 2=/ l2|=|2l3|/=|2|3 /=<2 |0
1.4404 1.4305 e | > > o | > > o | > > o | > > o o Q Q
60° 10(80 (13|16 |58 |1,7 |28 |85 |24 |38|94|31]|10 |07 |200 330
121815184919 |32|72|28 4282|3516 |15 230|380
14107 |18 20|38 |21 36|57 |32|46|69|39|24|20|230 385
136.215.xx.A2 ) ) 05 - | - | - |22|28|23|40 4036|5054 42| 32|30 245|390
- | = | - |24|1,7|25|44|22|41 |54 38|47 |42 4,0 |250 410
- | - | - |26|08|28|48/08|45|58(23(52| - | - | - | -
- | - - -1-]-|50|04|46|60[14|56| - | - | - | -
08 (17,5 2,8 | 1,6 |25,9| 40 | 3,0 |40,4| 58 | 38 |54,9| 6,4 | 0,8 | 0,7 | 250 | 450
1,0 | 6,0 | 43 | 1,8 |14,7| 53 | 32 |31,5| 69 | 40 |456| 7,3 | 1,6 | 1,5 | 245 | 465
- | - | - |20|67|67|34 2228242 (376| 85|23 |20 | 245 465
- | - | - |22|19|81 |36 14,6| 95 | 44 [296| 9,7 | 32 | 3,0 | 250 | 465
136.222.xx.A2 ® ° 1,0 - | - | - | - | -] - |38|85|11,0| 46 (21,6/11,2| 42 | 40 | 245 | 465
- - - -1-=-1]-140]|45|123| 48 (153|124 - | - | - | -
- - - -] -] =-1-1-1]-150l97|138] - | - | - | -
- - - -1 -=-]=-1-1-1-152|60]152| - | - | - | -
- - - - - - -1 -] -1]54|29|165 - | - | - | -
16 |256| 51 | 2,6 (44,2| 7,0 | 36 |93,7| 7,9 | 42 1329 7,3 | 2,0 | 0,7 | 235 | 380
2,0(17,8| 6,2 | 3,0 [33,0| 82 | 40 [78,3| 9,3 | 46 [117,2) 9,0 | 2,6 | 1,5 | 245 | 415
24 11,3 72 | 34 (24,7 92 | 44 |658|10,6| 50 [101,1/ 10,4 | 2,4 | 2,0 | 255 | 420
136.231.xx.A2 ° ° 14 | 28|69|81|38/[181[102| 48 |54,9/119| 54 |87,9/118| 3,6 | 30 | 255 | 425
- | = | - |42|13,2|112| 52 | 45,6|13,0| 58 |76,6|13,2| 4,2 | 40 | 265 | 430
- | - | - 46|93 |120| 56 |38,0|14,1| 6,0 |71,2{138| - | - | - | -
- |- - -1 -] -1|60861]|144| - | - | - | - | - | - | -

Bestell- Type + Material-Nr. Bestell-Nr.

beispiel: 136.215.xx.A2 + 1Y = 136.215.1Y.A2
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Pneumatik-Zerstauberdiisen, Vollkegel, 2
Ansaugprinzip, AuBenmischung
Baureihe 136.3
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Pneumatik-

Eigenschaften: 39,6

e Besonders feine 10 SW”\ 10|
Vollkegelzerstaubung [TT T

e Ansaugprinzip

e AuBenmischung

Anwendung:
e Kuhlung
e Zerstaubung viskoser Medien

e Chemische Verfahrenstechnik

— @D,

Anschluss Anschluss Vgrz\gri:fses- Ge\[gi]cht
Rltssigkeit G Luft G, schraube SW 11 | (Edelstahl 1.4305)
G 1/41SO 228 G 1/41S0O 228 | 5/16-24 UNF-2A 220
Engster 8 Strahlabmessungen
winkel Mat.-Nr. Quer- Luft V Wasser [I/h]
1Y 16 sc%nitt Wassersaule [mm WS] Saughdhe [mm W]
[mm]
Type
Edelstahl | Edelstahl E|E E %’E 5| &
1.4404 1.4305 o | > 150 300 450 | 100 | 200 | 300 | 600 | 900 o (0E| o Q
20° 0,60 | 0,70 = 1,38 | 1,32 = = = = - 1,40 | 300 | 60 | 110
0,800,900 | 1,29 | 1,44 | 1,38 - - - - - 3,20 | 300 | 60 | 120
1,201,10| 1,47 | 1,62 | 1,63 | 1,02 | 0,84 = = 4,80 | 300 | 80 | 135
1,40(120| 1,60 | 1,68 | 1,62 | 1,14 0,96 | 0,66 | - - 6,00 | 300 | 70 | 120

1,80(1,40| 162 | 1,80 | 1,71 |1,26| 1,11 | 0,90 | - - - = = -
2,00|160| 168 | 1,86 | 1,77 | 132 | 1,17 | 0,96 | - - - - - -
2,40(1,80| 1,74 | 1,92 | 1,86 | 1,44 | 132 | 1,14 | 0,51 - - - - -
2,60|1,9| 1,80 | 1,98 | 1,89 | 150|132 |120|063| - - - - -
3,00|2,10| 1,92 | 2,07 | 1,95 | 1,59 | 1,44 | 1,29 | 0,84 | 0,39 | - = = =
136.316.xx.A2 [ ] [ ] 0,40 |320|220| 195 | 210 | 1,98 |1,66|1,50 | 135|096 |0,48 | - - - -
3,60|240| 2,07 | 2,19 | 2,10 | 1,80 | 1,65 | 1,50 | 1,14 | 0,72 | - - - -
3,80|260| 213 | 2,25 | 2,16 | 1,83 | 1,71 | 1,59 | 1,23 | 0,81 - - - -
4,202,80| 222 | 2,37 | 228 |1,95 (180|168 |1,38|108 | - = = =
4,40 2,90 | 225 | 2,40 | 2,34 | 1,98 | 1,89 | 1,77 | 1,44 | 1,14 | - - - -
4,80 (310| 2256 | 234 | 228 (192|186 | 1,77 | 1,50 | 1,14 | - - - -
500|320 | 225 | 2,31 | 222 189|183 |1,71|141|0,84 | - - - -
5,40|3,40| 213 | 2,25 | 2,16 | 1,80 | 1,68 | 1,56 | 1,05 | 0,30 | - - - -
560|360 | 2,07 | 2,19 | 2,10 | 1,74 | 1,65 | 1,44 | 0,72 | - - - - -
6,00 380 | 1,98 | 2,10 | 1,95 | 1,66 | 1,60 | 1,26 | - - - = - -




Engster . Strahlabmessungen

winkel Miat NI Quer- Luft V Wasser [I/h]

1Y 16 SC%”'“ Wassersaule [mm W] Saughshe [mm WS]
[mm]
Type _
9 8|8z E| E
= | @ = | <€ = £ £
Edelstahl | Edelstan g & 3%/ 5| &
1.4404 | 1.4305 o | > | 150 | 300 | 450 | 100 | 200 | 300 | 600 | 900 | o |® E| @ | @
20° 0,80[09 | - = - |249 1,71 | - = - |120| 300 | 60 | 115
120110 - - - |312|253|186| - - 1320|300 | 65 | 125
1,40 (1,20 - - - |336|278|222| - - 1480|300 | 70 | 135
1,80 /1,50 - - - |375[822 267 | - - 1600|300 | 80 | 135
2,00/1,60| - - - |396|339|285|066| - - = - =
240180 - - - |429|8373|321|141| - - - - -
260|190 | - - - |441|391 (339|168 - - - = -
300(210| 543 | - - |a71|418|375|207 | - - - - -
1630002 @ o 0.70 320220| 555 | - - |480|431|390|225| - = = = =
360240 582 | - - | 507456420261 - - - - -
3,80(260| 603 | - - |522|472|438 288|210 - = - -
420(2,80| 6,30 | 666 | - |564 (515|471 (321|285 | - - - -
4,40 2,90 | 6,36 | 6,72 | 7,06 | 588|538 | 4,92 | 360297 | - = - -
4,80 3,10 | 6,27 | 6,57 | 6,84 | 597 | 547 | 522 (393|193 | - - - -
500|320 | 6,12 | 642 | 6,75 | 588|536 | 510 | 4,05 | - = - - -
540 3,40 | 582 | 6,12 | 6,48 | 549|503 | 471|381 | - - - - -
5,60 (3,50 | 567 | 597 | 6,30 | 522|484 |453|363| - = = = =
6,00 3,80 | 531 | 558 | 6,00 | 4,80 | 4,48 | 408|192 | - - - - -
0,60(120| - - - |219]| - - = - 1080|300 | 65 | 120
0,80 1,40 | - - - |264|228|144]| - - 1320|300 | 65 | 115
120180 - = - |839|800|273|078| - |480|300| 70 | 115
1,40 (2,00 - - - |369|333|306|111| - |600|300 | 75 | 120
1,80 (2,30 519 | - - |420|387 (351|216 - - - = =
2,00 250 | 543 | 597 | 642 | 4,47 | 4,08 378|258 084 | - - - -
2,40 (2,80 | 579 | 6,27 | 6,72 | 4,86 | 4,53 | 4,20 | 3,30 | 1,44 | - = = =
2,60 3,00| 6,00 | 648 | 6,90 | 4,98 | 468 | 441|357 | 1,77 | - - - -
3,00(3,40| 6,30 | 6,75 | 7,14 | 537 | 507 | 4,71 | 3,87 | 2,31 | - - - -
136.334.xx.A2 ° ° 0,70 |3,20/350| 6,42 | 6,90 | 7,29 | 552|519 |4,89 402|252 | - - - -
360390| 6,75 | 7,17 | 7,59 | 582 | 555|519 | 429 | 342 | - = = =
3,804,00| 687 | 7,32 | 7,80 | 6,03 | 573|537 | 447 | 381 | - - - -
4,20 4,40 | 7,29 | 7,80 | 8,34 | 6,39 6,09 | 579 | 4,83 | 4,17 | - - = -
4,40 | 4,60 | 7,62 | 816 | 8,73 | 6,69 | 6,39 | 6,09 | 513 | 4,38 | - - - -
4,80 4,90 | 837 | 885 | 921 | 7,32 (6,99 | 6,69 | 576 | 486 | - - = -
500510 | 852 | 885 | 915 | 7,71 |7,32 | 7,05 606|519 | - - - -
540 (5,40 | 8,34 | 864 | 888 | 7,71 (7,53 |7,29 | 6,48 |567 | - - = -
560|560 | 819 | 849 | 876 | 7,59 | 7,41 | 7,20 | 6,45 | 5,73 | - - - -
6,00 590 | 7,86 | 8,16 | 843 | 7,26 | 7,05 | 6,84 | 6,15 | 5,64 | - = = =
34 ECHIER
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Pneumatik-

Strahl- Bestell-Nr. Engster . Strahlabmessungen
V Wasser [I/h]

winkel Mat.-Nr. Quer- Luft

1Y 16 SC%”'“ Wassersaule [mm WS Saughshe [mm WS

[mm]

Type

Edelstahl | Edelstahl
1.4404 1.4305

p Luft [bar]
Saughodhe
[mm W]

p [bar]

> | 150 | 300 | 450 | 100 | 200 | 300 | 600 | 900

20° 1,40 | 3,60 - - - 882 | - - [893| - [1,80| 30
1,80 | 4,20 - - - 9,45 8,49 | 7,50 | 5,22 | 3,39 | 3,00 | 300 | 70 | 120
2,00 | 4,50 | 11,97 = = 9,75 (8,91 | 7,95 | 5,76 | 4,05 | 420 | 300 | 70 | 120
2,40|5,20 | 12,18 - - |10,26| 9,51 | 8,73 | 6,75 | 5,19 | 6,00 | 300 | 70 | 120
2,60 | 5,50 | 12,27 | 13,32 - |10,47| 9,75 | 9,08 | 7,14 | 5,68 | - - - -
3,00 |6,10 | 12,27 | 13,23 | 14,16 |[10,65(10,05| 9,42 | 7,74 | 6,39 | - - - .
3,20 | 6,40 | 12,30 | 13,17 | 14,07 |10,74|10,23| 9,63 | 8,13 | 6,81 = = = =
3,60 |7,00| 12,42 | 13,20 | 14,07 |11,01|10,563|10,05| 8,85 | 7,86 | - - - -
3,80|7,30 | 12,54 | 13,26 | 14,10 |11,28(10,86(10,44| 9,30 | 8,46 | - = = =
4,20 8,00 | 13,17 | 13,83 | 14,49 |12,12|11,76|11,40/10,41| 9,69 | - . - -
4,40 |8,30 | 13,53 | 14,13 | 14,73 |12,48(12,15|11,76|10,80(10,08| - = = =
4,80|8,90 | 13,98 | 14,62 | 15,15 |12,99(12,63|12,18|11,19|10,29| - - - -
5,00 |9,20 | 14,04 | 14,62 | 15,15 |13,05(12,66(12,30|11,16(10,11| - = = =
5,4019,80 | 13,74 | 14,31 | 14,94 |12,66(12,24|11,79/10,62| 9,21 - . - -
5,60 |10,10| 13,35 | 14,04 | 14,64 |12,27|11,82|11,37|10,08| 8,62 | - = = =
6,00 |10,80| 12,21 | 12,90 - 10,98|10,50(10,17| 8,70 | 7,05 | - - - -
3,20 |11,50| - - - - (388,92 - - - |380|300 | 95 | 135
3,60 (12,60 - - - |45,73|41,94| - |33,17| - |4,60 | 300 | 95 | 145
3,80 (13,10 - = - |47,81|45,14|42,29|35,36| - |5,40 | 300 | 100 | 150
4,20 (14,20 - - - |51,61|49,07 |46,46|39,568|29,94 | 6,00 | 300 | 95 | 150
4,40 (14,80 - = - 158,10(50,87 |48,30|41,69(31,59| - - - -
4,80 |15,90, - 63,39 - |55,30|53,40(51,26|45,06|34,68| - - - -
5,00 (16,60 - 63,75 | 66,69 |56,05|54,15|52,18|46,29(35,88| - = = =
5,40 |17,60| 61,12 | 64,17 | 66,72 |56,71|55,04 |563,17|47,62|37,83| - - - -
5,60 |18,10| 60,93 | 63,87 | 66,48 |56,66|55,04 53,22 |47,68|38,43| - - - -
6,00 |19,20| 59,89 | 62,88 | 65,43 |55,69|53,98|562,11|45,78|37,06| - - - -
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136.342.xx.A2 [ [ ] 1,50

136.351.xx.A2 [ ] [ ] 2,50

Bestell- Type + Material-Nr. Bestell-Nr.

beispiel: 136.342.xx.A2 + 1Y 136.342.1Y.A2




Pneumatik-Zerstauberdusen, Flachstrahl, 2
Druckprinzip, Innenmischung
Baureihe 136.4

Eigenschaften: 39,6
e Feine Flachstrahlzerstaubung 1oy W 0m
¢ Flussigkeitsdruckprinzip T

e Innenmischung

Anwendung:

¢ Bandbefeuchtung
e Kuhlung

e \Warenbefeuchtung

Anschluss Anschluss VSrz\tl:vfler]l?ses— Ge\[/:]cht
Flussigkait G, Luft G, schraube SW 11 | (Edelstanl 1.4305)
G 1/41S0 228 G 1/41S0 228 5/16-24 UNF-2A 220
Strahl- Bestell-Nr. Engster L Strahlabmessungen
winkel Mat.-Nr. Quer- Fliissigkeitsdruck p [bar]
1Y 16 ch"“ 07 15 30 40
[mm] _ _ _ _ —

Type S| E|_|sS|E|_|s|E|_|s|g|_]|&8
Elg|E|Z|3|E|E|5|E 2 5 EIE|5|<|=
| 85|« | 8|5 || 8|5 || 8  5|=|8 | ¢

Edelstahl | Edelstahl 2=/ 3|z 3l=|4L]l21=<1/3|=z|= =

1.4404 | 1.4305 a|>|>|a|>|>|a|>|> | a|>|>|a|la|d|d

45° 10|77 |13 | 1,4 |143| 1,5 | 2,2 |224| 2,0 | 3,0 |25,1| 25 | 1,4 | 0,7 | 85 | 125
1260 |15|16 /13,0 16| 26 (20,0 2,3 | 3,4 |23,0| 2,8 | 24 | 1,5 | 100 | 145

14|42 |17 |18 |11,6| 1,8 | 30 |[17,7| 26 | 3,8 |20,9| 3,1 | 3,2 | 2,0 | 105 | 155

16127 |19|20/|10,2| 20| 3,4 |15,5|/ 300 | 42 |18,9| 35 | 3,8 | 3,0 | 120 | 170

18|13 |21|22|89|22|38/|133| 34 |46 |16,9| 3,8 | 46 | 40 | 130 | 210

136.414.xx.A2 [ [ 0,7 - 24 | 74|24 |42 11,037 |50 (149| 42 | - - - -

26|59 26|46 |88 |41 |54 |128| 46 | - = = -

- - - |28 |46 |28|50)|66 45|58 108 50 | - - - -

= = - 30|82 |30|54|43|49|60 98|52 | - = = =

- - - 32|21 |32|58|25|53| - - - - - - -

= - - | 34|11 |34|60|16 |55 | - - = = -

12 /13,9 15|16 266 16 | 30 |37,1| 26 | 36 (45,6 29 | 1,2 | 0,7 | 110 | 165

14 |11,9| 17|18 243 18| 34 |33,1| 30 | 40 |41,9| 33 | 20 | 1,5 | 115 | 190

16195 (19|20 220 20| 38 |29,5| 34 | 44 383| 3,7 | 28 | 20 | 145 | 190

1878 |21|22|199| 22| 42 26,2| 3,8 | 48 |350| 40| 3,8 | 3,0 | 150 | 210

- - - | 24/18,0| 24 | 46 |23,0| 42 | 52 |31,8| 45 | 48 | 40 | 160 | 230

136.443.xx.A2 ([ ] [ ] 1,0 = - - | 26 |16,2| 26 | 50 |20,2| 46 | 56 [29,0| 49 | - = = =

- - - | 28|144| 28| 54 |17,6| 49 | 60 |26,2| 52 | - - - -

= = - | 30(|128| 3,0 | 58 |149| 53 | - - = = = - -

- - - |32 |11,3| 32| 6,0 |141| 55 | - - - - - - -

- =] =-Tsalee[a4]| - -1-1T-1-1T-T-T1-1-1-

- - - | 36|88 |36 | - - - - - - - - - -
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Strahl- Bestell-Nr. Engster Flissiakel K Strahlabmessungen
winkel Miat NI Quer- iissigkeitsdruck p [bar]
1Y 16 SC%”'“ 07 15 30 40
[mm] _ _ _ _ —
Type £ = £ = £ = £ = 8
E 3| E1E 3|52 3|E|2 35|28 5|2
| 8|S || 85|« 8|5 || 8|5|=|8| | €
Edelstahl | Edelstahl A=zl 3l=z2Ll23lzL 2=z 3=z ==
1.4404 | 1.4305 a|>|>|a|l>|>|a|>|>|a|>|> a|a|a|d
45° 1,2 119,0| 26 | 2,0 |22,0| 2,0 | 3,0 |61,8| 40 | 38 |76,1| 46 | 1,2 | 0,7 | 120 | 140
16 (12,2 34 | 2,4 |180| 24 | 3,4 |51,9| 48 | 40 |70,4| 51 | 24 | 1,56 | 120 | 170
20|94 |41 |28 |144| 28 | 3,8 |44,6| 58 | 42 |656| 55 | 3,2 | 20 | 120 | 175
24171 |48 |32 |11,3| 32| 42 |39,0| 66 | 44 |61,3| 59 | 3,8 | 3,0 | 140 | 205
28|57 | 54 |36|88|36 |46 (334 74| 46 |57,3| 6,4 | 6,0 | 40 | 145 | 205
32|50|60|40|81|39]|50/294)| 8,1 | 48 |541| 6,7 - - - -
136.462.xx.A2 [ ] [ ] 1,5
36|36 |66 |44/|62| 43|54 |255| 89 | 50 |561,3| 7,2 - - - -
40132 |72 |48 |46 | 46| 58 22,0 96 | 52 (49,3 7,7 - - - -
44122 78|52 |32|49|60 /20,6 99 | 54 (465 82 | - - - -
- - - 56|16 | 53 - - - 5,6 |43,7| 8,6 - - - -
- - - 58 (08|54 | - - - | 58 |41,3| 89 - - - -
- - - - - - - - - 6,0 [39,0| 9,3 - - - -
60° 0865|1214 |94 |17 |24 |132| 25| 24 (16,1| 25 | 1,2 | 0,7 | 165 | 195
12|55 |16 |18 |87 |21 |26 (129 2,7 |28 |155| 29 | 22 | 1,6 | 165 | 255
16|47 19|22 |79 |24 |30|123| 30| 32 |150| 3,2 | 3,0 | 2,0 | 170 | 265
2040 |23 |26|72| 27|34 |11,8| 34| 36 |14,5| 35| 3,4 | 3,0 | 200 | 330
24132|26|30|64| 31|38 |11,1| 3,7 | 40 (13,9| 38 | 56 | 4,0 | 200 | 330
28|26 |29 |34|57|34|42 (104 | 40| 44 |13,4| 41 | - - - -
136.425.xx.A2 [ ] [ ] 0,5 30(22|31 (38|51 |37|46 |98 | 43| 48 |128| 4,5 = = = =
- - - 401|148 |39 50|92|46 | 52 (122| 48 - - - -
- - - 44 | 42 | 42|54 |86 | 50| 56 11,7| 5,1 - - - -
- - - | 48|36 |45 |58|81 53|60 |11,2| 54 - - - -
= - = 5228|4860 |78 |54 = - = = = = =
- - - | 5622|51| - - - - - - - - - -
- - - 60| 16 | 55 - - - - - - - - - -
101|188 39| 18 |31,0, 53 | 32 |50,1| 7,7 | 38 |70,7| 82 | 1,0 | 0,7 | 130 | 185
14|86 | 57|20 |254| 63 | 36 |395| 94 | 42 |586| 96 | 1,8 | 1,5 | 150 | 240
18|74 |70|22|201| 72|40 (31,3/11,2| 46 |48,6|11,2| 2,6 | 2,0 | 155 | 245
22|41 |84 24 |155 80 | 44 24,0129 50 41,2 13,1| 3,6 | 3,0 | 175 | 280
136.452.xx.A2 [ ] [ ] 1,5
2610|9826 |124| 89 | 48 (17,7|145| 54 |33,6|14,8| 50 | 4,0 | 180 | 285
28|01 |103| 2,8 (10,4| 96 | 52 (13,4|16,0| 58 (27,6|16,4| - = = =
- - - - - - 56 (10,6 |17,56| 6,0 |24,4|17,2| - - - -
- - - - - - 6,0 | 86 (188 - - - - - - -
80° 1,0 /11,6 2,0 | 1,8 |183| 28 | 30 |31,0| 3,7 | 3,8 |37,5| 44 | 1,4 | 0,7 | 150 | 210
12,81 |24|20|153| 32| 34 (254 44 | 42 324| 50 22|15 185|255
14153 |28|22|122| 36| 38 |206| 51 | 46 |27,7| 57 | 3,0 | 2,0 | 205 | 300
136.433.xx.A2 [ ] [ ] 0,4 16|37 |32 |24 |98|40 |42 |16,3| 59 | 50 |234| 6,5 | 3,8 | 4,0 | 300 | 485
- - - 26 (76| 43| 46 |125| 66 | 54 |19,4| 7,2 | 52 | 4,0 | 260 | 395
- - - 28 59|47 |50|9373|58 159| 79 - - - -
- - - 30|44 |50 54|65/|80) 60 |14,2| 83 - - - -

Bestell- Type + Material-Nr. Bestell-Nr.

beispiel: 136.462.xx.A2 + 1Y = 136.462.1Y.A2
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Pneumatik-Zerstauberdusen, Flachstrahl,
Ansaugprinzip, Innenmischung
Baureihe 136.5

Eigenschaften: 39,6
e Besonders feine <10 SW”\ <10~
Flachstrahlzerstaubung [[T1TT ‘
e Ansaugprinzip 1 < 1 191,
e |Innenmischung Gy Ciz
39,2 = — v
Anwendung:
e Bandbefeuchtung
e Kuihlung
e Warenbefeuchtung
Anschluss Anschluss Vgrz\évr:?fsi- Ge\[g]cht
Fltssigkeit Gy Luft G, schraube SW 11 | (Edelstahl 1.4305)
G1/4180228 | G1/41S0228 | 5/16-24 UNF-2A 220
Engster § Strahlabmessungen
winkel Mat.-NI. Quer- Luft V Wasser [I/h]
1Y 16 sc;nitt Wasserséule [mm WS] Saughdhe [mm W]
[mm]
Type .
= g 23 — | -
= | = = |2z| € €
Edelstahl | Edelstahl g E 5|9e £ E
1.4404 | 1.4305 o | > | 150 | 300 | 450 | 100 | 200 | 300 | 600 | 900 | o |B E| & | &
60° 0,801,80| - - - |162|153| - |1,17|0,88|1,00| 300 | 130 | 165
1,20(2,20| 1,89 | 2,13 | 2,19 | 1,80 | 1,77 | 1,68 | 1,41 | 1,16 | 3,00 | 300 | 150 | 200
1,40 (2,50 | 1,95 | 2,16 | 2,25 | 1,86 | 1,80 | 1,68 | 1,47 | 1,21 | 4,60 | 300 | 170 | 225
1,80 2,90| 1,98 | 222 | 2,34 | 1,89 | 1,86 | 1,77 | 1,53 | 1,26 | 6,00 | 300 | 180 | 240
2,00(3,10| 1,95 | 2,19 | 2,31 | 1,89 (1,80 [1,68|1,50 | 1,26 | - = - -
2,40 350 | 1,89 | 2,25 | 225 | 1,83 | 1,71 1,68 | 1,47 |1,22| - - - -
2,60 3,70 | 1,83 | 2,25 | 225 | 1,74 | 1,71 | 1,69 | 1,44 | 1,18 | - = = =
3,00(4,20| 1,74 | 2,01 | 2,22 | 1,71 [ 1,62 | 1,56 | 1,44 | 1,28 | - - - -
320 (4,40 1,71 | 1,92 | 2,16 | 1,65 1,62 | 1,59 | 1,59 | 1,38 | - = - -
136.516.xx.A2 ° ° 0,40
3,60 4,80 | 1,74 | 1,83 | 2,10 | 1,80 | 1,77 | 1,74 | 1,68 | 1,47 | - - - -
3,80 5,00| 1,92 | 1,80 | 2,10 | 1,86 | 1,86 | 1,80 | 1,71 | 1,49 | - = = =
420(550| 1,98 | 2,04 | 2,19 | 1,92 1,83 |1,83|1,68|170| - - - -
4,40 (5,70 | 1,95 | 2,04 | 2,19 | 1,89 1,86 |1,80 | 1,74 | 1,77 | - - - -
4,80 6,10 | 2,01 | 2,04 | 2,16 | 2,01 | 2,01 | 2,04 | 2,04 1,98 | - - - -
5,00 6,30 | 2,10 | 2,13 | 222 | 2,19|2,19 | 2,16 | 2,10 | 1,93 | - = = =
540(6,80| 2,31 | 2,34 | 2,28 | 225|222 2,16 |2,04 | 186 | - - - -
560(7,00| 2,31 | 2,28 | 2,25 | 2,19 2,16 | 2,10 | 2,01 | 1,80 | - - = -
6,00(7,40| 222 | 2,22 | 2,22 | 2,10 2,10 | 2,04 | 1,92 | 1,79 | - - - -
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Engster . Strahlabmessungen
winkel Mat N Quer- Luft V Wasser [I/h]
1Y 16 SC%”'“ Wasserséule [mm WS] Saughohe [mm WS]
[mm]
Type _
z g |2 - | =
= | = = 22| € €
Edelstahl | Edelstahl s E S |9l £ &
1.4404 | 1.4305 a | > | 150 | 300 | 450 | 100 | 200 | 300 | 600 | 900 | = |H E| & | o
60° 0,601,60| - = - |200]| - = = - | 1,00/ 300 | 155 | 240
080/1,90| - - - |221|210|198| - - |3,00| 300 | 200 | 295
1,20(2,30| 2,75 | 2,84 | - |253 (239|233 |204| 169|460 300 | 215 | 325
1,40 [ 2,60 | 2,84 | 2,90 | 3,05 | 263|251 |242|214|1,82|6,00| 300 | 250 | 400
1,80 3,00| 2,96 | 301 | 3,16 | 2,78 | 2,64 | 2,56 | 220 | 1,88 | - = = =
2,003,30| 2,94 | 302 | 316 | 273|269 258|218 1,82 | - - - -
2,40 8,70 | 2,87 | 2,97 | 310 | 2,59 | 2,50 | 2,38 | 2,01 | 1,68 | - = = =
2,60 3,90 | 2,82 | 2,86 | 3,04 | 249|246 229|191 |1,62| - - - -
3,004,440 | 259 | 2,71 | 2,85 | 223|211 204 | 1,73 | 1,72 | - = = =
136.525.xx.A2| @ °® 0,50 [8204,60| 248 | 251 | 2,71 | 209|196 | 191|174 1,87 | - - - -
360510 | 2,37 | 2,31 | 251 | 225|218 219 1,98 1,90 | - = = =
3,80 530 | 2,34 | 2,37 | 252 | 222|223 215|199 | 1,85 | - - - -
420570 | 2,35 | 2,35 | 243 | 220|213 | 2,11 1,94 1,82 | - = = =
4,40 6,00 | 2,30 | 2,32 | 2,44 | 220|207 |205|1,96|1,83| - - - -
480 (6,40 | 2,25 | 2,24 | 241 | 212 | 2,038 2,08 1,90 212 | - = = =
5,00 6,60 | 2,20 | 2,21 | 2,37 | 209|203 |1,98 | 225|227 | - - - -
540 7,10 | 2,52 | 2,23 | 2,36 | 2,60 | 2,65 | 2,49 | 2,26 | 2,08 | - = = =
560 7,30 | 2,50 | 2,45 | 2,58 | 2,57 | 2,54 | 2,39 | 2,16 | 2,02 | - - - -
6,00 7,80 | 2,57 | 2,61 | 2,76 | 2,37 | 2,40 | 2,18 | 1,94 | 1,80 | - = = =

Bestell-

beispiel:

Type

+ Material-Nr.

136.525.xx.A2 + 1Y

Bestell-Nr.

= 136.525.1Y.A2
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Pneumatik-Zerstauberdusen, Flachstrahl,
Druckprinzip, AuBenmischung
Baureihe 136.6

Eigenschaften: 396
e Feine Flachstrahlzerstaubung o W L0
e Flussigkeitsdruckprinzip [T
e AuBenmischung f 1 19*,3
Gy & Go
Anwendung: 313 | -t l
¢ Bandbefeuchtung
e Kuhlung
e \Warenbefeuchtung
e Zerstaubung viskoser Medien Baureihs}136.6
M
@421t~
énslchlulss Anschluss VSrz\cl:vfler]l?ses— Ge\[/:]cht
Flussigkait G, Luft G, schraube SW 11 | (Edelstanl 1.4305)
G1/4180228 | G1/41S0228 | 5/16-24 UNF-2A 220
Engster . ) Strahlabmessungen
winkel Mat.-Nr. Quer- Fliissigkeitsdruck p [bar]
1Y 16 ch‘m 0,07 0,15 0,30 0,35
[mm] _ _ _ _ —
Tpe ~|E|E|_|E|E||E|E|_|E|5|_|&
Edelstahl | Edelstahl 3=/ 3=/ 3 /=23 = -3 l=z|=]|=
1.4404 1.4305 o | > > o | > > o | > > o > > o o oM oM
45° 0,80 1,68 (2,50 |0,80 | 2,43|2,40 (0,80 |3,42|2,50|1,00| 3,69 |2,80|1,40/0,07| 80 | 115
1,20(1,80(3,10 /1,00 (2,46 | 2,90 | 1,20 | 3,48 |3,10| 1,40| 3,81 |3,40|2,20|0,15| 90 | 130
1,60(1,92|3,70 1,40 |2,58 | 3,60 | 1,60 | 3,61 |3,70|1,80| 3,87 | 4,00|3,20|0,20| 90 | 135
2,00/2,10 4,30 | 1,80 2,61 4,20 |2,00|3,63|4,30|2,20| 3,84 |4,60|4,00/0,30| 95 | 145
2,40 (2,07 [4,90 | 2,20 | 2,76 | 4,80 | 2,40 | 3,63| 4,90|2,60| 3,90 | 5,20 5,00 0,35 100 | 145
2,80/2,19 (5,50 | 2,60 2,73 |5,40|2,80|3,63|5,50/3,00| 3,93 [580| - | - | - | -
3,20/2,19(6,10|3,00 2,73 |6,00|3,20|3,63|6,10/3,40| 3,90 (640 - | - | - | -
136.616.xx.A2 ° ° 0,40
3,60 /2,22 |6,70|3,60 2,76 | 6,70 |3,60|3,66|6,70/3,80| 3,93 |700| - | - | - | -
4,00|2,22|7,30| 4,00 2,76 |7,30|4,00|3,69|7,30(4,20| 396 [760| - | - | - | -
4,40|2,22|7,90|4,40 2,76 | 7,90 | 4,40|3,69| 7,90 460| 3,93 [820| - | - | - | -
4,80 2,22 (8,50 | 4,80 2,76 | 8,50 | 4,80 |3,69|8,40|500| 3,93 [880| - | - | - | -
5,20(2,22|9,10|5,20|2,76 | 9,10|5,20|3,66|9,10| 5,40 3,03 |940| - | - | - | -
5,60|2,22 9,60 (5,60 2,76 | 9,70 | 5,60 | 3,66 | 9,60| 5,80 3,87 (10,000 - | - | - | -
6,00 2,22 [10,20| 6,00 | 2,73 10,20/ 6,00 | 3,66 [10,20, 6,00 3,87 (10,20, - | - | - | -
40 | [TEETA




Strahl- Bestell-Nr. Engster

winkel

Type

Mat.-Nr.

Quer-

Fliissigkeitsdruck p [bar]

1Y 16

schnitt
(0]

o
o
N

0,15

0,30

o
w

5

Strahlabmessungen

Edelstahl | Edelstahl
1.4404 1.4305

[mm]

p Luft [bar]

V Wasser [I/h]

V., Luft [m¥h]

p Luft [bar]

V Wasser [I/h]

V,, Luft [m%h]

p Luft [bar]

V Wasser [I/h]

v, Luft [m¥h]

p Luft [bar]

V Wasser [I/h]

V., Luft [m%h]

p Luft [bar]

p Wasser [bar]

45°

136.635.xx.A2

0,50

o
®
e}

2,37

2,50

0,80

3,45

2,40

0,80

4,80

2,40

1,00

o
®

2,80

1,40

o
o
N

~
N}
o

2,61

3,10

1,20

3,54

3,10

1,20

5,10

3,10

1,40

o
[&]
~

3,40

2,20

o
=
&)

1,60

2,85

3,70

1,60

3,66

3,70

1,60

5,01

3,70

1,80

5,46

4,00

3,20

0,20

2,00

3,03

4,30

2,00

3,72

4,30

2,10

5,10

4,30

2,20

5,46

4,60

4,00

0,30

2,40

3,12

4,90

2,40

3,90

4,90

2,40

5,13

4,90

2,60

5,58

5,20

5,00

0,35

2,80

3,15

5,50

2,80

3,87

5,50

2,80

5,16

5,50

3,00

5,58

5,80

3,20

3,21

6,10

3,20

3,96

6,10

3,20

5,22

6,10

3,40

5,58

6,40

3,60

3,18

6,70

3,60

3,96

6,70

3,60

5,25

6,70

3,80

5,58

7,00

4,00

3,21

7,30

4,00

3,96

7,20

4,00

5,22

7,30

4,20

5,58

7,60

4,40

3,21

7,90

4,40

3,96

7,90

4,40

5,22

7,90

4,60

5,58

8,10

4,80

3,21

8,40

4,80

3,96

8,40

4,80

5,22

8,40

5,00

5,58

8,70

5,20

3,21

9,00

5,20

3,96

9,00

5,20

5,22

9,00

5,40

5,58

9,30

5,60

3,12

9,60

5,60

3,90

9,60

5,60

5,22

9,60

5,80

5,58

9,90

6,00

3,18

10,20

6,00

3,84

10,20

6,00

5,16

10,20

6,00

5,58

10,20

136.654.xx.A2

0,70

0,80

5,25

2,40

0,80

7,29

2,40

1,20

10,11

3,10

1,60

11,07

3,70

1,40

0,07

95

135

1,20

5,64

3,10

1,20

7,44

3,10

1,60

10,23

3,70

2,00

11,22

4,30

2,20

0,15

100

150

1,60

5,79

3,70

1,60

7,62

3,70

2,00

10,

4,30

2,40

11,28

4,90

3,20

0,20

105

160

2,00

6,18

4,30

2,00

7,86

4,30

2,40

10,47| 4,90

2,80

11,31

5,50

4,00

0,30

105

160

2,40

6,24

4,90

2,40

7,92

4,90

2,80

10,5

5,50

3,20

11,43

6,10

5,00

0,35

105

160

2,80

6,27

5,50

2,80

8,04

5,50

3,20

10,59

6,10

3,60

11,46

6,60

3,20

6,39

6,10

3,20

8,13

6,10

3,60

10,6

6,70

4,00

11,43

7,20

3,60

6,42

6,60

3,60

8,13

6,70

4,00

10,62

7,20

4,40

11,37

7,80

4,00

6,45

7,20

4,00

8,13

7,20

4,40

10,62

7,80

4,80

11,37

8,40

4,40

6,42

7,80

4,40

8,07

7,80

4,80

10,59

8,40

5,20

11,34

9,00

4,80

6,30

8,40

4,80

8,04

8,40

5,20

10,56

9,00

5,60

11,22

9,60

5,20

6,24

9,00

5,20

7,86

9,00

5,60

10,50

9,60

6,00

11,16

10,10

5,60

6,09

9,60

5,60

7,83

9,60

6,00

10,3

10,20

6,00

5,85

10,20

6,00

7,59

10,20

60°

136.626.xx.A2

0,40

0,80

1,83

2,80

0,80

2,49

2,80

0,80

3,48

2,80

0,80

3,78

2,80

1,60

0,07

85

135

1,20

1,98

3,60

1,20

2,58

3,50

1,20

3,60

3,50

1,20

3,87

3,60

2,40

0,15

90

140

1,60

2,10

4,30

1,60

2,70

4,20

1,60

3,66

4,30

1,60

3,90

4,20

3,20

0,20

90

140

2,00

2,16

4,90

2,00

2,82

4,90

2,00

3,69

4,90

2,00

3,96

4,90

4,00

0,30

100

145

2,40

2,25

5,60

2,40

2,85

5,60

2,40

3,69

5,60

2,40

3,96

5,60

5,20

0,35

105

150

2,80

2,34

6,30

2,80

2,88

6,30

2,80

3,72

6,30

2,80

4,02

6,30

3,20

2,31

7,00

3,20

2,88

7,00

3,20

3,78

7,00

3,20

3,99

7,00

3,60

2,34

7,60

3,60

2,88

7,70

3,60

3,78

7,60

3,60

4,02

7,70

4,00

2,40

8,40

4,00

2,94

8,40

4,00

3,81

8,30

4,00

4,05

8,30

4,40

2,40

9,00

4,40

2,91

9,00

4,40

3,81

9,00

4,40

4,02

9,00

4,80

2,40

9,70

4,80

2,97

9,70

4,80

3,81

9,70

4,80

4,08

9,70

5,20

2,43

10,40

5,20

2,97

10,40

5,20

3,81

10,40

5,20

4,05

10,40

5,60

2,43

11,20

5,60

2,97

11,10

5,60

3,81

11,1

5,60

4,05

11,00

6,00

2,43

11,80

6,00

2,97

11,80

6,00

3,81

11,80

6,00

4,05

11,80
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winkel

Type

Mat.-Nr.

Strahl- Bestell-Nr. Engster

Quer-

Fliissigkeitsdruck p [bar]

1Y 16

schnitt
(0]

o
o
2

0,15

0,30

o
w

5

Strahlabmessungen

Edelstahl | Edelstahl
1.4404 1.4305

[mm]

p Luft [bar]

V Wasser [I/h]

V., Luft [m¥h]

p Luft [bar]

V Wasser [I/h]

V,, Luft [m%h]

p Luft [bar]

V Wasser [I/h]

V,, Luft [m%h]

p Luft [bar]

V Wasser [I/h]

V., Luft [m%h]

p Luft [bar]

p Wasser [bar]

B; [mm]

60°

136.645.xx.A2

0,50

2,73

2,80

0,80

3,69

2,80

1,00

5,16

3,20

1,00

o
L4
o

3,10

1,60

o
o
N

2,82

3,50

1,20

3,87

3,50

1,40

5,31

3,90

1,40

o
(-3
b

3,90

2,40

o
=
&)

110

3,09

4,20

1,60

3,99

4,20

1,80

5,37

4,60

1,80

5,67

4,60

3,20

0,20

115

3,27

4,90

2,00

4,11

4,90

2,20

5,37

5,20

2,20

5,76

5,20

4,00

0,30

125

3,36

5,60

2,40

4,17

5,60

2,60

5,43

5,90

2,60

5,82

5,90

5,20

0,35

130

3,39

6,20

2,80

4,20

6,30

3,00

5,49

6,60

3,00

5,82

6,60

3,45

7,00

3,20

4,26

7,00

3,40

5,49

7,20

3,40

5,88

7,30

3,48

7,60

3,60

4,29

7,60

3,80

5,55

8,00

3,80

5,88

8,00

3,51

8,30

4,00

4,32

8,30

4,20

5,55

8,60

4,20

5,88

8,70

3,54

9,00

4,40

4,35

9,00

4,60

5,58

9,30

4,60

5,94

9,30

3,57

9,70

4,80

4,38

9,70

5,00

5,55

10,00

5,00

5,94

10,10

3,57

10,40

5,20

4,35

10,40

5,40

5,61

10,70

5,40

5,94

10,70

3,60

11,00

5,60

4,35

11,10

5,80

5,61

11,40

5,80

5,94

11,40

3,60

11,70

6,00

4,38

11,70

6,00

5,61

11,80

6,00

5,97

11,80

136.664.xx.A2

0,70

5,46

2,80

1,00

7,68

3,20

1,00

10,50

3,20

1,00

11,28

3,20

1,60

0,07

110

140

5,91

3,50

1,40

7,95

3,90

1,40

10,71

3,90

1,40

11,52

3,90

2,40

0,15

130

160

6,15

4,20

1,80

8,13

4,60

1,80

10,83

4,60

1,80

11,58

4,50

3,20

0,20

140

170

6,42

4,90

2,20

8,34

5,30

2,20

11,01

5,30

2,20

11,70

5,20

4,00

0,30

150

180

6,63

5,60

2,60

8,46

5,90

2,60

11,07

5,90

2,60

11,79

5,90

5,20

0,35

155

200

6,75

6,30

3,00

8,58

6,60

3,00

11,16

6,60

3,00

11,88

6,60

6,93

6,90

3,40

8,67

7,30

3,40

11,19

7,30

3,40

11,94

7,30

6,99

7,60

3,80

8,73

8,00

3,80

11,25

8,00

3,80

12,00

8,00

7,05

8,30

4,20

8,76

8,70

4,20

11,28

8,60

4,20

12,03

8,70

7,11

9,00

4,60

8,82

9,30

4,60

11,34

9,40

4,60

12,06

9,40

7,11

9,70

5,00

8,82

10,10

5,00

11,37

10,00

5,00

12,06

10,10

717

10,40

5,40

8,82

10,70

5,40

11,37

10,70

5,40

12,09

10,70

7,11

11,10

5,80

8,85

11,40

5,80

11,40

11,40

5,80

12,12

11,40

7,20

11,80

6,00

8,85

11,80

6,00

11,40

11,70

6,00

12,15

11,80

136.673.xx.A2

1,00

13,89

5,60

1,00

18,51

7,60

1,60

24,81

10,20

2,00

26,61

11,80

1,60

0,07

115

160

14,28

7,60

1,40

18,51

9,30

2,00

24,66

11,70

2,40

26,31

13,50

2,40

0,15

120

160

14,28

9,40

1,80

18,33

11,00

2,40

24,42

13,30

2,80

25,65

15,10

3,20

0,20

120

160

14,10

11,00

2,20

17,91

12,70

2,80

23,52

15,10

3,20

24,57

16,60

4,00

0,30

120

165

13,68

12,60

2,60

17,37

14,20

3,20

22,47

16,60

3,60

23,28

18,30

5,20

0,35

120

170

13,62

14,20

3,00

16,65

15,90

3,60

21,30

18,40

4,00

21,93

19,90

13,29

18,90

3,40

15,93

17,30

4,00

20,10

19,80

4,40

20,34

21,50

12,87

17,40

3,80

15,06

19,00

4,40

18,78

21,50

4,80

19,20

23,10

12,57

19,10

4,20

14,58

20,80

4,80

17,52

23,20

5,20

18,06

24,70

12,18

20,80

4,60

13,83

22,30

5,20

16,71

24,80

5,60

17,01

26,30

11,79

22,40

5,00

13,08

24,00

5,60

15,63

26,40

6,00

15,87

28,00

10,95

24,00

5,40

12,30

25,60

5,80

15,12

27,30

10,44

25,60

5,80

11,52

27,20

6,00

14,76

28,00

9,57

27,20

6,00

11,04

28,10

8,97

28,10
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Engster . ) Strahlabmessungen
winkel Miat NI Quer- Fliissigkeitsdruck p [bar]
1Y 16 SC%”'“ 0,07 015 0,30 035
[mm] _ _ _ _ —
Type S A < P - S P S U -~ O I O
® bl © Fol © Fol © ko) @ =
Edelstahl | Edelstahl 3z 4|l3|=|4l3 =23 = - 3=z =|=
1.4404 1.4305 o | > | > o | > | > o | > | > o > > o o m oM
60° 1,00 22,41| 7,50 | 1,40 |28,95| 9,30 | 1,80 41,22 11,10/ 2,00 | 44,04 (11,80 1,60 | 0,07 | 110 | 155
1,40 {20,19/ 9,30 | 1,80 |26,07|10,90| 2,20 |34,92(12,60| 2,40 | 39,09 (13,40 2,40 | 0,15 | 120 | 165
1,80 [18,75/11,00| 2,20 |23,94(12,50| 2,60 (33,18/14,20, 2,80 | 35,16 |15,10( 3,20 | 0,20 | 120 | 160
2,20/17,88(12,50| 2,60 [22,23/14,30| 3,00 |30,45/15,90| 3,20 | 32,22 |16,70, 4,00 | 0,30 | 120 | 165
2,60 (17,10(14,20| 3,00 |21,12/15,90| 3,40 |28,29/17,50| 3,60 | 30,18 |18,30| 5,20 | 0,35 | 120 | 175
3,00 (16,47/15,90) 3,40 (20,10/17,50| 3,80 |26,64/19,10 4,00 | 28,32 (19,90| - - - -
3,40 /16,08|17,50| 3,80 (19,44/19,10| 4,20 |25,3520,70, 4,40 | 26,94 21,50, — - - -
136.682.xx.A2 [ ] [ ] 1,50
3,80(15,90(19,10| 4,20 (18,9920,70| 4,60 |24,24/22,30| 4,80 | 25,59 |23,10, — - - -
4,20(15,90/20,70| 4,60 |18,4522,30| 5,00 |23,13 24,00, 5,20 | 24,36 24,80, - - - -
4,60 (15,81/22,30| 5,00 (18,18/24,00| 5,40 |22,14/25,50, 5,60 | 23,28 (26,40, - - - -
5,00 |15,21(23,90, 5,40 (17,25/25,40| 5,80 |21,1227,20, 6,00 | 22,17 28,00, - - - -
5,40 (13,9225,50| 5,80 (15,72/27,20| 6,00 |20,67,28,00 - - - - - - -
5,80 (12,09/27,20 6,00 [14,9128,00 - - - - - - - - - -
6,00(11,07/28,00| - - - - - - - - - - - - -
1,40 52,00 13,80/ 2,00 |67,30/17,50, 2,60 (92,3021,20 2,60|102,10/21,20| 1,60 | 0,07 | 150 | 200
1,80 /50,00/16,30, 2,40 |64,6020,10| 3,00 |87,7023,60, 3,00 | 97,20 |23,70| 2,40 | 0,15| 160 | 205
2,20 |48,6018,80| 2,80 (62,0022,50 3,40 (84,3026,00| 3,40 | 92,50 |26,10| 3,20 | 0,20 | 160 | 205
2,60 |47,50/21,30| 3,20 |60,40/24,90| 3,80 (80,70 28,50| 3,80 | 88,40 |28,50| 4,00 | 0,30 | 160 | 210
3,00 |46,5023,70| 3,60 58,0027,30| 4,20 |77,0030,90| 4,20 | 85,20 |31,00| 5,20 | 0,35 | 150 | 210
136,691, A2 ° ° 2.50 3,40 |45,4026,10| 4,00 56,20/29,80| 4,60 |74,40 33,40 4,60 | 81,30 |33,40, — - - -
3,80 |44,40 28,60, 4,40 (54,20/32,10 5,00 (71,1035,90 5,00 | 78,20 |35,80| - - - -
4,20 |42,90(31,00| 4,80 |52,40/34,70| 5,40 |68,10/38,30| 5,40 | 74,30 38,20, - - - -
4,60 |41,50/33,40) 5,20 (49,9037,10| 5,80 |64,3040,80, 5,80 | 71,10 (40,70, - - - -
5,00 39,90(35,80| 5,60 (48,10/39,50| 6,00 163,20/42,00| 6,00 | 68,90 41,90, — - - -
5,40 |38,90/38,30| 6,00 |46,4042,00, — - - - - - - - - -
560[38,5039,40| - | - | - | - | = | - | - | = | - | - | - | - | -

Bestell-

beispiel:

Type

+ Material-Nr.

136.682.xx.A2 + 1Y

Bestell-Nr.

136.682.1Y.A2

JECHLER
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Pneumatik-Zerstauberdusen, Vollkegel,
Druckprinzip, Innenmischung
Baureihe 166.1

Eigenschaften:
e \ersion mit Magnetventil

Anwendung:

Feine Vollkegelzerstaubung
Flussigkeitsdruckprinzip
Innenmischung

e Luftbefeuchtung

e Kuihlung

Technische Daten:
e Betriebsdruck: 0-6 bar

Spannung:
Leistung: 8

24V DC
W

+10 °C/+50 °C
e Kabellange: 1.000 mm
e Dichtwerkstoff: EPDM

Schaltfrequenz: ca. 500/min
Schutzart: IP 67
Umgebungstemperatur:

Baureihe 166.1

3,5

*
22 15

4

Anschluss Anschluss Gewicht
Luft G4 Wasser G, [a]
G 1/41SO 228 G 1/4 1SO 228 410
Engster L Strahlabmessungen
winkel Mat.-NI Quer- Flissigkeitsdruck p [bar]
16 ch"ﬁ 07 15 3,0 40
[mm] _ _ _ _ -
Type S| E|_|sS S| _|s|E|_ |5 _|8&8|_|_
S18|lc|2| 8|28 |28 2|8|E|E
Edelstah 5113|5822 |5]/£|3 85/ 38 |2|s|¢a
1.4305 o > > o > > o > > o > > o o Q Q
20° 04|59 (03|14 |58 |08|24|91 11|30 |11,0 12 | 08 |07 | 60 | 100
08|38 |06 |18 |41 |10 |28 |75 |12 |34 |96 |14 |18 |15 | 60 | 95
12| 17|09|22 |22 |14 |32 |59 |15 |38 |82 16|26 | 20| 60 | 100
- - - 26 (12|17 |36 | 44 |18 |42 |68 |19 | 32| 30| 55 | 95
166.115.xx.A2 [ 0,5
- - - - - - 40 | 29 | 21 | 46 | 56 | 22 | 44 | 40 | 55 | 100
- - - - - - 44 | 20| 25|50 | 41| 25 - - - -
- - - - - - 48 |11 | 28 | 54 | 29| 28 - - - -
- - - - - - 52 |04 | 30| 58|21 31 - - - -
o8 |47 15|12 |70 |18 | 28| 91| 33| 34 |106| 39 | 14 | 0,7 | 565 | 90
12|44 |19 |16 | 66 | 22 | 32 | 87 | 37 |38 |103| 43 | 22 | 15| 55 | 95
16| 40| 23|20|62|26| 36|84 41|42 |99 | 46| 28| 20| 55 | 100
20 | 35|26 |24 |58|30|40)|80)| 45| 46| 96 | 50| 34 | 30| 60 | 100
24 30| 30| 28|54 |34 | 44| 77| 48| 50| 93| 54| 42| 40| 60 | 100
2827|3232 |49 |37 | 48| 73| 52| 54| 89| 58 - - - -
166.125.xx.A2 [ 0,5 32|20 | 37| 36|44 | 41| 52| 70| 56 | 58| 86 | 6,1 - - - -
36 | 16| 41| 40| 39| 45| 56| 6,6 | 59 - - - - - - -
40 | 1,3 | 45| 44 | 35| 48| 6,0 | 6,2 | 63 - - - - - - -
44110 | 49| 48| 3,1 | 52 - - - - - - - - - -
48 | 06 | 52 | 52 | 27 | 56 - - - - - - - - - -
- - - 56 | 2,3 | 59 - - - - - - - - - -
- - - 6,0 | 1,9 | 6,3 - - - - - - - - - -

PRI [ECHLER




f=
]
(2]}
%
23
5o
Es
o P
N
Strahl- Bestell-Nr. Engster Flissiokel K Strahlabmessungen
winkel Mat-Nr. Quer- Ussigkeitsdruck p [bar]
16 ch”'“ 07 15 30 40
[mm] _ _ _ _ —
Type | S| E| |8 S| |S|E||S|8| ]2
S - E P - E 5 - E 5 - E P — = =
2| 2 e | 2 2 e | 2 2 e | = 2 |2 2| E|E
= o S = © =] k= o > b= ] S = o - ~
Edelstahl LS = T = I = T O A = = = = O = =
1.4305 o > > o > > o > > o > > o [-% Q Q
20° 12 |132| 2,7 | 20 |194| 39 | 380 (28,3 | 52 | 38 (326 | 62 | 1,8 | 0,7 | 65 | 95
16 (124 | 33 | 24 |18,1| 44 | 34 |27,5| 57 | 42 |320| 68 | 28 | 15 60 | 105
20 (11,8 39 | 28 (173 | 49 | 38 |26,7| 63 | 46 [31,3| 7,3 | 38 | 20 | 60 | 105
24 |11,4| 44 | 32 |16,7| 55 | 42 |259| 68 | 50 |306| 78 | 52 | 30 | 65 | 110
28 |11,1| 49 | 36 (16,1 | 60 | 46 |250| 7,3 | 54 |29,9| 84 | 6,0 | 40 | 65 | 110
32 (10,8 | 55 | 40 |156| 65 | 50 |24,2| 7,8 | 58 | 29,3 | 89 - - - -
166.134.xx.A2 [ ] 0,7 36 |10,6 | 6,0 | 44 |152| 70 | 54 | 23,6 | 84 - - - - - - -

40 10,4 65 | 48 |150 76 | 58 28189 | - | - | - | - | - | - | -
44 [101| 70| 52 14681 | - | - | - | - | -| - | = | = | - | -
48|99 |76 |56141]86| - | - - - -] -1[-1-1-1]-
52|95 |81 |60[188[901| - | - -|-]-]-]-|-1]-1]-
s6|90|86| - | - - - -]-]-1-1]-1]1-1-1-1-
608592 - | - -|-|-|-|-1-1]-1-=-1-=-1-1]-
14 |242| 51 | 16 |534| 47 | 32 |708| 80 | 38 |93,2| 92 | 08 | 0,7 | 60 | 100
18 | 20,4 | 63 | 20 |426| 59 | 36 |625| 92 | 42 |831|101| 1,6 | 1,5 | 65 | 105
22 1200| 72 | 24 |353| 72 | 40 | 557|106/ 46 | 753|11,3| 30 | 20 | 60 | 105
26 (193] 82 | 28 | 30,4| 84 | 44 |49,3|11,7| 50 | 69,0| 125| 40 | 30 | 65 | 110
30 [17,6| 93 | 32 |286| 95 | 48 | 44,6|129| 54 | 63,4|137| 60 | 40 | 65 | 110
34 | 165|104 | 36 | 282| 105/| 52 | 41,9| 141| 58 | 57,5 149 - | - | - | -
38 [170|114| 40 | 273|115| 56 |404|151| - | - | - | - | - | - | -
42 (163|124 | 44 | 259|125| 60 (397 161| - | - | - | - | - | - | -
46 |151 (13348 |248|135| - | - | - | - | = | - | - | - | - | -
50 [140(143] 52 [223|146| - | - | - | - | - | - | - | = | - | -
54 131|153 56 |21,8 /157 - | - | - | - | = | - | - | = | - | -
58 124|162 60 214|167 - | - | - | - | - | - | = | = | - | -

166.142.xx.A2 [ ] 1,5

Bestell- Type + Material-Nr. Bestell-Nr.

beispiel: 166.134.xx.A2 + 16 166.134.16.A2




Pneumatik-Zerstauberdusen, Vollkegel,
Druckprinzip, Innenmischung

Baureihe 166.2

Eigenschaften:

Version mit Magnetventil
Feine Vollkegelzerstaubung
Flussigkeitsdruckprinzip
Innenmischung

Besonders groBer Strahlwinkel von 60°

Anwendung:

Luftbefeuchtung
KUhlung

Technische Daten:

Betriebsdruck: 0-6 bar

b

Baureihe 166.2

A

i
\
Gy }
77 35 ‘
* 77;““' |p>| fassa]
2+2 15 ;3 - | ETGQ
]
{ I}
65— | 6,5
M4 6 tief
37—

e Spannung: 24 V DC
e |eistung: 8 W
e Schaltfrequenz: ca. 500/min
e Schutzart: IP 67
e Umgebungstemperatur:
+10 °C /450 °C
e Kabellange: 1.000 mm
e Dichtwerkstoff: EPDM
Anschluss Anschluss Gewicht
Luft G4 Wasser G, [a]
G1/4180228 | G 1/41S0 228 410
Strahl- Bestell-Nr. Engster Fliissiake " Strahlabmessungen
winkel Mat -Nr. | Quer- Ussigkeitsdruck p [bar]
16 ch”m 0,7 1,5 3,0 4,0
Type mm o] o] @ o] o)
L 18 txle |8 |Eele |8 |Eele |8 |E=|e |8 | | o
Edelsth 3522|2535 2225|3522 2% 25|52/ 25 | 25| F SE|S¢
1.4305 2l >SS (> E|al >S5 E|al|>S|5E| el |>S|>E | el al|0f 0k
60° 10 (30|13 |16 | 58 | 1,7 | 28 | 85 | 24 [ 38 | 94 | 31 | 1,0 | 0,7 | 200 | 330
12 | 1,8 | 15|18 | 49| 19 |32 | 72|28 | 42 |82 |35 | 16 | 1,5 | 230 | 380
14 1 07 | 1,8 |20 | 38| 21|36 |57 |32 46|69 |39 | 24 | 20 | 230 | 385
166.215.xx.A2 ° 0,5 - - - | 22|28 |23|40| 40|36 50| 54| 42 |32 | 30 | 245 390
- - - | 24|17 | 25| 44| 22|41 |54| 38| 47| 42| 40|25 410
- - - | 26| 08| 28| 48| 08| 45|58 | 23|52 - - - -
= = = = = - | 50| 04| 46|60 14| 56| - = = =
08 [17,5| 28 | 1,6 | 259 | 40 | 30 | 40,4 | 58 | 38 | 549| 64 | 0,8 | 0,7 | 250 | 450
10 | 6,0 | 43 | 1,8 |14,7| 53 | 32 | 31,5| 69 | 40 456 | 7.3 | 1,6 | 1,5 | 245 | 465
- - - | 20| 67| 67| 34 |222| 82 | 42 37,6| 85 | 23 | 2,0 | 245 | 465
= - - | 22|19| 81|36 |146/| 95| 44 |29,6| 97 | 32 | 30 | 250 | 465
166.222.xx.A2 ) 1,0 - - - - - - | 38|85 |110| 46 |21,6| 112 | 42 | 40 | 245 | 465
= = = = = - | 40| 45 | 123| 48 | 153 | 124 | - = - =
- - - - - - - - - | 50| 97 |138]| - . - .
= - = = - - = - - | 5260|152 - = = =
- - - - - - - - - | 54| 29|165| - - - -
16 | 256 | 51 | 2,6 | 44,2 70 | 36 | 937 79 | 42 (13829 7,3 | 20 | 0,7 | 235 | 380
20 |17,8] 62 | 30 [33,0| 82 | 40 | 783| 93 | 46 (1172 90 | 2,6 | 1,5 | 245 | 415
24 | 11,3 72| 34 | 24,7| 92 | 44 | 658/ 106| 50 [101,1| 104 | 2,4 | 20 | 255 | 420
166.231.xx.A2 ° 1,4 28| 69| 81| 38 |18,1|102| 48 | 549| 119| 54 |87,9| 11,8| 36 | 30 | 255 | 425
= = - | 42 |132| 112 | 52 | 456|130 | 58 | 76,6 | 132 | 42 | 40 | 265 | 430
- - - | 46 | 93 | 120| 56 | 380141 | 6,0 | 71,2| 138 | - - - -
- - - = - - | 60 |36, |144| - - - = - = -

Bestell- Type

beispiel: 166.215.xx.A2 + 16
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Pneumatik-Zerstauberdusen, Flachstrahl, 2
Druckprinzip, Innenmischung
Baureihe 166.4

c
@
o

i3

B
@

2
S

:}g
g

N

Pneumatik-

Eigenschaften:

e \ersion mit Magnetventil
Feine Flachstrahlzerstaubung
Flussigkeitsdruckprinzip
Innenmischung

! 7
2‘215 LT 4G
7

Anwendung:
e Bandbefeuchtung
e Kuhlung

e Warenbefeuchtung Baureihe 166.4

Technische Daten:
Betriebsdruck: 0-6 bar
Spannung: 24 V DC
Leistung: 8 W
Schaltfrequenz: ca. 500/min
Schutzart: IP 67
Umgebungstemperatur:
+10 °C /450 °C

e Kabellange: 1.000 mm

e Dichtwerkstoff: EPDM

o
(9]
|
!
Bz
o
[¢)]

M4 6 tief

Anschluss Anschluss Gewicht
Luft G4 Wasser G, [a]
G 1/41S0O 228 G 1/41S0 228 410
Strahl- Bestell-Nr. Engster Fliissiake " Strahlabmessungen
winkel Mat_Nr. | Quer- Ussigkeitsdruck p [bar]
16 ch"tt 07 15 3.0 40
Type [mm] 3 o o o 5 - | =
£ |8 |5el=_|8 |S=|e_|8 |5el_|8 |S=|e_ g _ E| E
Edelstahl 3% |2g|1f | 35|32 | 3% ||| 3% 52| 22| 35|25 = | =
1.4305 2l |>=|>E| el | >S5 E| el (>S5 E| el |>=|>E a2l |2l d | o
45° 1,0 | 7,7 | 1,3 14 (143 | 16 | 22 | 224 | 20 | 30 | 25,1 | 25 1,4 | 0,7 85 125
12 /60| 15| 16 |130| 16 | 26 [200| 23 | 34 [23,0| 28 | 24 | 1,5 | 100 | 145
14 | 42 | 1,7 | 18 |116| 18 | 30 [17,7| 26 | 38 [20,9| 3,1 | 32 | 20 | 105 | 155
16 | 2,7 19| 20 |10,2| 20 | 34 |155| 30 | 42 |189| 3,5 | 3,8 | 3,0 | 120 | 170
1,8 | 1,3 | 2,1 22 | 89|22 |38 133| 34 | 46 (169 | 3,8 | 46 | 4,0 | 130 | 210
166.414.xx.A2 [ ] 0,7 - - - 24 | 7,4 | 24 | 42 | 11,0| 3,7 | 50 | 149 | 4.2 - - - -
- - - 26 | 59 | 26 | 46 | 88 | 41 | 54 | 128 | 46 - - - -

- - - 28 | 46 | 28 | 50| 66 | 45| 58 | 10,8 | 50 - - - -
= = = 30 32| 30| 54| 43| 49|60 98| 52 = = = =
- - - 32 21| 32| 58| 25|53 - - - - - - -
= - = 34 11|34 |60| 1,6 | 55 = - = = = = =
12 | 19,0| 26 | 20 | 220| 20 | 30 |61,8| 40 | 38 | 76,1 | 46 | 1,2 | 0,7 | 120 | 140
16 [ 122| 34 | 24 | 180| 24 | 34 | 51,9| 48 | 40 | 704 | 51 | 24 | 1,6 | 120 | 170
20 | 94 | 41| 28 |144| 28 | 3,8 | 446 | 58 | 42 | 656 | 55 | 32 | 20 | 120 | 175
24 |71 | 48| 32 [11,3| 32 | 42 [39,0| 66 | 44 |61,3| 59 | 38 | 3,0 | 140 | 205
28 | 57| 54| 36| 88| 36| 46 | 334 74 | 46 |573]| 64 | 6,0 | 40 | 145 | 205
32 | 50| 60| 40| 81| 39| 50 | 294 | 81 | 48 | 541 | 67 = = = =
36 | 36 | 66| 44| 62| 43| 54 255 89 | 50 |51,3| 7.2 - - - -
40 | 32 | 72 | 48 | 46 | 46 | 58 | 22,0 96 | 52 | 493 | 7,7 = = = =
44 | 22| 78| 52| 32| 49| 60 206| 99 | 54 | 465| 82 - - - -

166.462.xx.A2 [ ] 1,5

- -1 =-156|[16]53] - | - | - [56]487]86| - | - | = | -
- | - [ - [5s8los8|54| - [ -] -158a1,3[89] - | - | - | -
- | - -1 =-1T-=-T=T-T=T-T60J390]93] - [ - -1-




Engster . ) Strahlabmessungen
winkel Mat -Nr. | Quer- Flussigkeitsdruck p [bar]
16 ch‘m 07 15 3.0 40
Type [mm] @ [o] o] o] [o] | =
Edelstahl Se ‘;%ﬂ SE|5< §_ Ejp-p. gﬂ EjJE-p-. ‘;%ﬂ ElS §T§T E|E
1.4305 28|55 |5E| Q8|55 5E Q8|55 |5E| Q8|55 |5E Q828 6| &
60° 08 65| 12|14 94|17 24 |132 25 | 24 (161 | 25 | 12 | 0,7 | 165 | 195
12 |55 | 16 | 1,8 | 87 | 21 26 129 | 2,7 | 28 |156| 29 | 2.2 1,6 | 165 | 255
16 | 47 | 19| 22 (79 | 24 | 30 |123| 3,0 | 32 (150 32 | 3,0 | 20 | 170 | 265
20 | 40 | 23 | 26 | 7,2 | 2,7 | 34 |118| 34 | 36 | 145 | 35 | 3,4 | 3,0 | 200 | 330
24 | 32| 26 30| 64 31 38 (11,1 37 | 40 |139 38 | 56 | 40 | 200 | 330
28 | 26 | 29 | 34 | 57 | 34 | 42 | 104 | 40 | 44 | 134 | 41 - - - -
166.425.xx.A2 [ ] 0,5 30 | 22 | 3,1 3,8 | 5,1 37 | 46 | 98 | 43 | 48 | 128 | 45 - - - -
- - - 40 | 48 | 39 | 50| 92 | 46 | 52 | 122 | 48 - - - -
= - = 44 | 42 | 42 | 54 | 86 | 50 | 56 11,7 | 51 = = = =
- - - 48 | 3,6 | 45 | 58 | 8,1 53| 60 11,2 54 - - - -
= = - | 52| 28| 48 |60| 78| 54| - = = = = = =
- - - 56 | 2,2 | 51 - - - - - - - - - -
= - = 60| 1,6 | 55 = - = = - = = = = =
10 188| 39 | 18 | 81,0 53 | 32 |60,1| 7,7 | 38 | 70,7 | 8,2 1,0 | 0,7 | 130 | 185
14 | 86 | 57 | 20 | 254 63 | 36 | 3956 | 94 | 42 | 686 | 96 | 1,8 | 1,5 | 1560 | 240
18| 74| 70| 22 |201| 72 | 40 |31,3| 11,2 46 | 48,6 | 11,2| 26 | 2,0 | 165 | 245
22 | 4.1 84 | 24 155| 80 | 44 | 240 129| 50 | 41,2| 131 36 | 3,0 | 175 | 280
166.452.xx.A2 [ ] 1,5
26 | 1,0 | 98 | 26 | 124 | 89 | 48 |17,7| 145| 54 | 33,6 | 148 | 50 | 40 | 180 | 285
28 | 01 |103| 2,8 | 104 | 96 | 52 | 134 | 16,0| 58 | 27,5| 16,4 - - - -
- - - - - - | 56 106 |175| 60 | 244|172 - - - -
- - - - - - 6,0 | 86 | 188 | - - - - - - -
80° 10 |116| 20| 18 |183| 28 | 30 |31,0| 3,7 | 38 |375| 44 | 1,4 | 0,7 | 150 | 210
1,2 | 8,1 24 | 20 (153 | 32 | 34 | 254 | 44 | 42 |324| 50 | 22 | 16 | 185 | 255
14 153 | 28|22 |122| 36 | 38 | 20,6 | 51 46 (27,7 | 57 | 30 | 2,0 | 205 | 300
166.433.xx.A2 [ J 0,4 16 | 3,7 | 32 | 24 | 98 | 40 | 42 | 16,3 | 59 | 50 | 234 | 6,5 | 38 | 40 | 300 | 485
- - - 26 | 76 | 43 | 46 | 125 | 66 | 54 | 194 | 72 | 52 | 40 | 260 | 395
- - - 28 | 59 | 47 | 50|93 73|58/ 159 79 - - - -
- - - 30| 44| 50| 54| 65| 80| 60 142 83 - - - -

Bestell- Type

beispiel:

+ Material-Nr.

166.425.xx.A2 + 16

Bestell-Nr.
166.425.16.

A2
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Pneumatik-Zerstauberdusen, Flachstrahl, 2
Druckprinzip, AuBenmischung ‘
Baureihe 166.6

=
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Pneumatik-

Eigenschaften:
e \ersion mit Magnetventil

* Feine Flachstrahlzerstdubung & ED:%
e FlUssigkeitsdruckprinzip 73 35 |

e AuBenmischung 2215 77:% fim?%iiez
Anwendung: i ]

e Bandbefeuchtung - 65—~ ||| k>—65
. Kuh|ung M4 6 tief

e Warenbefeuchtung Baureihe 166.6 87—

e Zerstdubung viskoser Medien

e

Technische Daten:
Betriebsdruck: 0-6 bar
Spannung: 24 V DC
Leistung: 8 W
Schaltfrequenz: ca. 500/min N/\_/
Schutzart: IP 67

e Umgebungstemperatur: +10 °C /+50 °C

e Kabellange: 1.000 mm
e Dichtwerkstoff: EPDM

Anschluss Anschluss Gewicht
Luft G4 Wasser G, o]
G 1/41S0O 228 G 1/41S0 228 410
Strahl- Bestell-Nr. Engster L Strahlabmessungen
winkel Mat-Nr. | Quer- Fliissigkeitsdruck p [bar]
16 ch““ 0,07 0,15 0,30 0,35
Type (mm) 2 2 8 o 5 | — | —
z_|8 |S5e/=_|8 |S=|=_|8 |Sz|=_|8 |5z =_ g E | E
Edelstah 3%5|3e| 22| 3%|3e| 12|38 2| 2|38 52|35 3% |
1.4305 2l |>=|>E| el >S5 E| el >S5 E |l |>S|>E | al |2l d | o
45° 0,80 | 1,68 | 2,50 | 0,80 | 2,43 | 2,40 | 0,80 | 3,42 | 2,50 | 1,00 | 3,69 | 2,80 | 1,40 | 0,07 | 80 | 115
1,20 /1,80 | 3,10 | 1,00 | 2,46 | 2,90 | 1,20 | 3,48 | 3,10 | 1,40 | 3,81 | 3,40 | 2,20 | 0,15 | 90 | 130
1,60 | 1,92 | 3,70 | 1,40 | 2,58 | 3,60 | 1,60 | 3,51 | 3,70 | 1,80 | 3,87 | 4,00 | 3,20 | 0,20 | 90 | 135

2,00 | 2,10 | 4,30 | 1,80 | 2,61 | 4,20 | 2,00 | 3,63 | 4,30 | 2,20 | 3,84 | 4,60 | 4,00 | 0,30 | 95 | 145
2,40 | 2,07 | 4,90 | 2,20 | 2,76 | 4,80 | 2,40 | 3,63 | 4,90 | 2,60 | 3,90 | 5,20 | 5,00 | 0,35 | 100 | 145
2,80 | 2,19 | 5,50 | 2,60 | 2,73 | 5,40 | 2,80 | 3,63 | 5,50 | 3,00 | 3,93 | 5,80 | - - - -
3,20 | 2,19 | 6,10 | 3,00 | 2,73 | 6,00 | 3,20 | 3,68 | 6,10 | 3,40 | 3,90 | 6,40 | - = = =
3,60 | 2,22 | 6,70 | 3,60 | 2,76 | 6,70 | 3,60 | 3,66 | 6,70 | 3,80 | 3,93 | 7,00 | - - - -
4,00 | 2,22 | 7,30 | 4,00 | 2,76 | 7,30 | 4,00 | 3,69 | 7,30 | 420 | 3,96 | 7,60 | - = = =
4,40 | 2,22 | 7,90 | 4,40 | 2,76 | 7,90 | 4,40 | 3,69 | 7,90 | 4,60 | 3,93 | 8,20 | - - - -
4,80 | 2,22 | 8,50 | 4,80 | 2,76 | 8,50 | 4,80 | 3,69 | 8,40 | 5,00 | 3,93 | 880 | - = = =
5,20 | 2,22 | 9,10 | 5,20 | 2,76 | 9,10 | 5,20 | 3,66 | 9,10 | 5,40 | 3,98 | 9,40 | - - - -
5,60 | 2,22 | 9,60 | 5,60 | 2,76 | 9,70 | 5,60 | 3,66 | 9,60 | 5,80 | 3,87 | 10,00| - = = =
6,00 | 2,22 | 10,20/ 6,00 | 2,73 | 10,20/ 6,00 | 3,66 | 10,20| 6,00 | 3,87 | 10,20| - - - -
0,80 | 5,25 | 2,40 | 0,80 | 7,29 | 2,40 | 1,20 |10,11] 3,10 | 1,60 |11,07| 3,70 | 1,40 | 0,07 | 95 | 135
1,20 | 5,64 | 3,10| 1,20 | 7,44 | 3,10 | 1,60 |10,23| 3,70 | 2,00 | 11,22| 4,30 | 2,20 | 0,15 | 100 | 150
1,60 | 5,79 | 3,70 | 1,60 | 7,62 | 3,70 | 2,00 |10,38| 4,30 | 2,40 |11,28| 4,90 | 3,20 | 0,20 | 105 | 160
2,00 | 6,18 | 4,30 | 2,00 | 7,86 | 4,30 | 2,40 |10,47| 4,90 | 2,80 |11,31| 5,50 | 4,00 | 0,30 | 105 | 160
2,40 | 6,24 | 490 | 2,40| 7,92 | 4,90 | 2,80 |10,59| 5,50 | 3,20 | 11,43| 6,10 | 5,00 | 0,35| 105 | 160
2,80 | 6,27 | 5,50 | 2,80 | 8,04 | 5,50 | 3,20 |10,59| 6,10 | 3,60 | 11,46| 6,60 | - - - -
3,20 | 6,39 | 6,10 | 3,20 | 8,13 | 6,10 | 3,60 |10,62| 6,70 | 4,00 |11,43| 7,20 | - = = =
3,60 | 6,42 | 6,60 | 3,60 | 8,13 | 6,70 | 4,00 |10,62| 7,20 | 4,40 |11,37| 7,80 | - = . -
4,00 | 6,45 | 7,20 | 4,00 | 8,13 | 7,20 | 4,40 |10,62| 7,80 | 4,80 |11,37| 8,40 | - = = =
4,40 | 6,42 | 7,80 | 4,40 | 8,07 | 7,80 | 4,80 |10,59| 8,40 | 520 |11,34| 9,00 | - - - -
4,80 | 6,30 | 8,40 | 4,80 | 8,04 | 8,40 | 5,20 |10,56| 9,00 | 5,60 |11,22| 9,60 | - = = =
5,20 | 6,24 | 9,00 | 5,20 | 7,86 | 9,00 | 5,60 |10,50| 9,60 | 6,00 |11,16/10,10| - - - -
5,60 | 6,09 | 9,60 | 5,60 | 7,83 | 9,60 | 6,00 |10,35/10,20 - - = = = = =
6,00 | 5,85 |10,20| 6,00 | 7,59 |10,20| -

166.616.xx.A2 [ ] 0,40

166.654.xx.A2 [ ] 0,70
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Strahl- Bestell-Nr. Engster

winkel

Type

Mat.-Nr.

16

Edelstahl
1.4305

Quer-
schnitt
4]
[mm]

Flussigkeitsdruck p [bar]

o
o
2

o
e
o]

o
w
S

o
w
[

Strahlabmessungen

V Wasser

Vh]

V Wasser

Vh]

V Wasser

Vh]

p Luft
[bar]

V Wasser

[I/h]

B, [mm]

60°

166.626.xx.A2

0,40

I
B
©

»

0,80

&
o
©

|0
N | 0o
o | o
- | -
© | 0
® | W

3

1,20

w
©
N

140

e
o
o
g
=
o

2,70

o

1,60

3,90

140

2,00 | 2,16

2,82

4,90

»
28|8|%

W

2,00

3,96

4,90

145

2,40 | 2,25

5,60

2,85

5,60

3,69

5,60

2,40

3,96

5,60

5,20

150

2,80 | 2,34

6,30

2,88

6,30

3,72

6,30

2,80

4,02

6,30

3,20 | 2,31

7,00

2,88

7,00

3,78

7,00

3,20

3,99

7,00

3,60 | 2,34

7,60

2,88

7,70

3,78

7,60

3,60

4,02

7,70

4,00 | 2,40

8,40

2,94

8,40

3,81

8,30

4,00

4,05

8,30

4,40 | 2,40

9,00

2,91

9,00

3,81

9,00

4,40

4,02

9,00

4,80 | 2,40

9,70

2,97

9,70

3,81

9,70

4,80

4,08

9,70

5,20 | 2,43

10,40

2,97

10,40

3,81

10,40

5,20

4,05

10,40

5,60 | 2,43

11,20

2,97

11,10

3,81

11,10

5,60

4,05

11,00

6,00 | 2,43

11,80

2,97

11,80

3,81

11,80

6,00

4,05

11,80

166.682.xx.A2

1,00 | 22,41

7,50

28,95

9,30

41,22

11,10

2,00

44,04

11,80

1,60

0,07

110

155

1,40 | 20,19

9,30

26,07

10,90

34,92

12,60

2,40

39,09

13,40

2,40

0,15

120

155

1,80 | 18,75

11,00

23,94

12,50

33,18

14,20

2,80

35,16

15,10

3,20

0,20

120

160

2,20 /17,88

12,60

22,23

14,30

30,45

15,90

3,20

32,22

16,70

4,00

0,30

120

165

2,60 17,10

14,20

21,12

15,90

28,29

17,50

3,60

30,18

18,30

5,20

0,35

120

175

3,00 | 16,47

15,90

20,10

17,50

26,64

19,10

4,00

28,32

19,90

3,40 (16,08

17,50

19,44

19,10

25,35

20,70

4,40

26,94

21,50

3,80 (15,90

19,10

18,99

20,70

24,24

22,30

4,80

25,59

23,10

4,20 |15,90

20,70

18,45

22,30

23,13

24,00

5,20

24,36

24,80

4,60 |15,81

22,30

18,18

24,00

22,14

25,50

5,60

23,28

26,40

5,00 |15,21

23,90

17,25

25,40

21,12

27,20

6,00

22,17

28,00

5,40 13,92

25,50

15,72

27,20

20,67

28,00

5,80 (12,09

27,20

14,91

28,00

6,00 (11,07

28,00

166.691.xx.A2

2,50

1,40 |52,00

13,80

67,30

17,50

92,30

21,20

2,60

102,10

21,20

1,60

0,07

150

200

1,80 50,00

16,30

64,60

20,10

87,70

23,60

3,00

97,20

23,70

2,40

0,15

160

205

2,20 | 48,60

18,80

62,00

22,50

84,30

26,00

3,40

92,50

26,10

3,20

0,20

160

205

2,60 47,50

21,30

60,40

24,90

80,70

28,50

3,80

88,40

28,50

4,00

0,30

160

210

3,00 |46,50

23,70

58,00

27,30

77,00

30,90

4,20

85,20

31,00

5,20

0,35

150

210

3,40 | 45,40

26,10

56,20

29,80

74,40

33,40

4,60

81,30

33,40

3,80 | 44,40

28,60

54,20

32,10

71,10

35,90

5,00

78,20

35,80

4,20 | 42,90

31,00

52,40

34,70

68,10

38,30

5,40

74,30

38,20

4,60 | 41,50

33,40

49,90

37,10

64,30

40,80

5,80

71,10

40,70

5,00 39,90

35,80

48,10

39,50

63,20

42,00

6,00

68,90

41,90

5,40 | 38,90

38,30

46,40

42,00

5,60 | 38,50

39,40

Bestell- Type

beispiel:

+ Material-Nr.

166.626.xx.A2 + 16

Bestell-Nr.
166.626.16.A2
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Zubehor fur Pneumatik-Zerstauberdiisen -
Baureihen 136.1 bis 136.6 ‘

=
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Pneumatik-

Ubersicht Zubehor

Verschlussstopfen 7@%*

Reguliereinrichtung
und Absperrnadel

Reguliereinrichtung/ ,,—():l ﬂ

Schnellreinigungseinrichtung lI—U:l B

Dichtung Mundstick  Randelmutter

Gehéuse

Pneumatisch gesteuertes Ventil - @

M14x 1
Reguliereinrichtung ©12)
und Absperrnadel ==
( ]
Ermaglicht die manuelle Regulierung jg =l s
des Volumenstroms und das VerschlieBen T
der Dise. J Werkstoff: FKM
! 6,35 SW17
Werkstoff: Edelstahl 1.4305 L ¢
Gewicht: 33 g @3,2)

5/16-24 UNF-2A

HesEllHE Passend fiir
Type alle Duisen der
013.600.16 Baureihe 136
17,5
Reguliereinrichtung mit 09,4
Schnellreinigungsnadel I ‘:’1
L .
155 — Einstellschraube
Ermoglicht die manuelle Regulierung N
des Volumenstroms und die Reinigung
der DUsenbohrung.
5 45,2
Werklstoff. Edelstahl 1.4305 (T Werkstoft: 14310
Gewicht: 75 g i
| Werkstoff: FKM
6,35 SW17
[
@D
5/16-24 UNF-2A
Bestell-Nr. Nadeldurchmesser
Flr DUsen D
Type [mm]
013.601.16.30 136.xx1 2,1
013.602.16.30 136.xx2 1,2
013.603.16.30 136.xx3 0,8
013.604.16.30 136.xx4 0,6
013.605.16.30 136.xx5 0,4
013.606.16.30 136.xx6 0,3

[ECHLER JRENGY




Bestell-Nr.

Externe Steuerung Uber separaten Druckluftanschluss
flr das Ein- und Ausschalten der DiUse.

Pneumatisch gesteuertes Ventil. Offnungs-
druck 2,1 bar, max. 180 Schaltspiele/min.

Werkstoff: Edelstahl 1.4305
Gewicht: 230 g

0318

NPT .
69 Werkstoff: 1.4310

— 5/16-24 UNF-2A
ol
oD

Nadeldurchmesser
Fur DUsen D
Type [mm]
013.601.16.10 136.xx1 2,1
013.602.16.10 136.xx2 1,2
013.603.16.10 136.xx3 0,8
013.604.16.10 136.xx4 0,6
013.605.16.10 136.xx5 0,4
013.606.16.10 136.xx6 0,3
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Pneumatik-Zerstauberdlisen, Vollkegel, -
Ansaugprinzip, Innenmischung ‘
Baureihe 140

Pneumatik-

=
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°
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Ee
=]
i)
g
N

Eigenschaften:
e Besonders feine Vollkegel-

zerstadubung MBx0.75 P}
e Ansaugprinzip Wasser e - Ei 1
° Innenrmsghgng . ‘ 16 ] MBXx0,75
e Reguliereinrichtung integriert ' qi, - Lt
* Werkstoff: Messing 2.0401 P
i ‘ ca. 90
A
Wl
Anwendung: i
A i
e Schmierung i ;gli s 4
e Kuhlung ::‘ji
o Luftbefeuchtung 7
5
Mat.-Nr. Gewicht
fe]
30 70
Engster Hs Volumenstrom
winkel Querschnitt Saug- VW =Wasser V, L= Luft
9] héhe p [bar] Luftdruck
[mm] [mm W]
Type 0,5 1,0 2,0 3,0
vw v, L vw v, L vw v, L vw v, L
Wasser | Luft v [m/h] vh] [Mm/n] vh] [Mme/n] V] [m%h]
0,50 0,75 500 - - 4,50 4,00 8,00 6,00 10,50 8,00
20°-30° 140.252.30.01
0,50 0,75 200 4,50 2,50 7,00 4,00 10,00 6,00 12,00 8,00
Funktionszeichnung/Zubehér
Zubehér:
e Dichtung
014.040.72
7,8x12x 1 (EWP 210)
S—
Wasser —»
. e Nippel
014.010.30.04
| (Material: Messing 2.0401)
i Gewicht: 17 g
i M8 x 0,75
Ai — |—
| N
7 4
f
SW 12 32
11
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Pneumatik-Zerstauberdusen,

zum Zerstauben viskoser Medien

Baureihe 176 ViscoMist

Die ViscoMist Baureihe ermdglicht
die getrennte Regelung von Zer-
staubungs- und Strahlluft. Strahl-
winkel und TropfengroBe lassen
sich so individuell anpassen.

Die integrierte, pneumatisch angesteuerte
Absperrnadel 6ffnet bzw. schliet die
Flussigkeitsoffnung und reinigt sie zudem
bei jedem SchlieBvorgang. Dies ist beim
Versprihen viskoser Medien von beson-
derem Vorteil. Dank ihres modularen
Aufbaus lassen sich die Dusen der Bau-
reihe ViscoMist optimal dem jeweiligen
SprUhprozess anpassen. Dazu gentigt
es, die volumen- und strahlformrelevanten
Dusenbauteile auszutauschen. Das Ge-
hause bleibt dasselbe.

AuBenmischende Diise fiir
viskose Medien, z.B. bei:
e Beschichtungsprozessen
e Befeuchtung
e Schmierung
e Glasieren

e Desinfizieren

Eine Diise — mehrere

Strahiformen:

e Strahlformen
— Vollstrahl
— Vollkegel
— Flachstrahl

e FEinzelregelung von FlUssigkeit,
Zerstaubungs- und Strahlluft

e Zirkulation des Fluides moglich
(Ausflihrung mit 5 Anschltissen)

Gehausevarianten

Steuerluft

54

Gehé&usevariante 2

Zerstaubungsluft/Strahlluft

Flissigkeit

Ausfiihrung mit 3 Anschliissen

JECHLER

i

Baureihe 176 ViscoMist

@Dy

DiisengréBen:
e (30,38 mm bis 2,54 mm

Ventil:
e Drucklos geschlossen, dadurch
stérungssicher

Steuerluftdruck:
e Min. 2 bar, max. 3 bar

Max. Schalthaufigkeit:
e 180 Schaltspiele/min (kurzfristig)

Anschlussgewinde:
e G 1/81S0O 228
e NPT-Gewinde auf Anfrage

Gewicht:
e 5509

Gehausevariante 4

Zerstaubungsluft

Steuerluft Flissigkeit

Strahlluft

Ausfiihrung mit 4 Anschliissen

~— @ 39,4 — SW 13
==
) 81 86
} 48,4
i \
I
I
SW 41

Material:
e 1Y (Edelstahl 1.4404 [316L])

Volumenstrombereich:
e \Wasser: 7,8 bis 307,0 I/h,

bei 2 bar

e Luft: 7,5 bis 28,4 m®hi.N.,

bei 2 bar

Zerstaubungsluft/Steuerluft/

Strahlluft:

e Die Zerstaubungsluft bewirkt die
Zerstaubung der FlUssigkeit an der
Dusendffnung. Durch die Strahlluft
kann die Spriihcharakteristik an die
Anwendung angepasst werden.
Durch die Steuerluft wird die Diise
aktiviert.

Gehausevariante 5

Steuerluft Zerstaubungsluft

FlUssigkeit Flussigkeit

Strahlluft

Ausfiihrung mit 5 Anschliissen
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Bestell-Nr. Engster L Strahlabmessungen [mm] im Abstand von D,, D, und D,
Quer- Fliissigkeit Luft
uer _ Strahlluft [bar]
hnitt 3
e = = | & 0,00" 035 0,70 1,00 1,50
Z s a
[mm] | x = = x
S £ = | 3 S E| €| € E| E| € E| E| € E| E| € E| E| €
Type 5 | € 2 || 9| 5||E|E|E||E|E|E|E|E|E|E|E|E| E|E|E
2 = = 2 S c 2 ol ol g ol ol 9 ol ol 9 ol ol g ol ol g
b 5 |x8| 5| =] 3| 5|02l Q||| 6| 9|a||d|0|Q
£ 3 ool & = Kol 2 - || ® - || ® - || ® - | | ® -~ || ®
o=l & 2= 3 % =§ o I I i I I i il I i I Il I I i I
88 = |85\ 2| &8 | 2| 8| s c|c| s s|c|s e|s|slel sl
Tel> |32 8|6 S| |lole|lellea|la|laleolelallealea|lallalala
0,15 | 1,89 | 0,15 | 0,75 | 1,00 0,35 || 40 | 60 |100||150|180|200 ||180 230|290 | 180|230 (250 (180|230 |280
N 4 150(200|2 200 |27 2302 2302
030 | 2,80 | 030 1,00 | 1,44 | 030 0,70 0 | 50 | 80 ||150|200|280 /200|270 |330||230|280|330||230|280 330
1,00 - | = | = ||170|200|280||200 |300|380 ||230 300|360 ||250| 300|380
0,70 | 4,39 | 0,70 | 1,63 | 2,28 1,50|| -— | = | = ||170|200|360||200|250|340 ||250 300|360 ||280|320|380
1,00 | 549 | 1,00 | 2,02 | 2,89 0,35 || 40 | 60 |100||100|130|170||130|180(230 | 150|230|280||170|220 | 300
0,70 || 40 | 60 |100|| 80 |110|180||130|180|230| 150|200 |230||180|230 |280
1,35 | 6,40 | 1,35 | 2,38 | 3,45 | 1,00
1,00 || 30 | 40 | 80 || 80 |130/180||130|180|250||150|230|280 ||180|230|330
176.201.1Y.11.00 1,70 | 7,19 | 1,70 | 2,77 | 3,99 1,50 - | = | = ||100|150200||150|190|250||180|250|360 || 190|270 |360
176.401.1Y.11.00 | 0,38
176.501.1Y.11.00 2,00 | 7,91 | 2,00 | 3,11 | 4,55 0,35 || 40 | 60 |100|| 50 | 80 |110|| 90 |130(150|/100|150|190||150|200 |240
0,70 || 40 | 60 | 90 || 60 | 90 |140(| 80 |100|140|/110|180|230|150|200 |250
2,40 | 8,63 | 2,40 | 3,48 | 5,11 | 2,00
1,00 || 40 | 60 | 90 || 70 | 90 |140||100|130|190||130 (200|250 ||150|200 |250
2,75 | 9,24 | 2,75 | 3,87 | 5,67 1,50 - | = | — || 60 | 80 |130||110|140|180(|140|190|230 ||180|230|300
3,15 | 9,80 | 3,15 | 4,23 | 6,24 0,35|| 40 | 60 | 90 || 60 | 60 | 90 || 50 | 90 |110|| 80 [130|180||170|150|180
350 | 103313501 260|678 | 2.75 0,70 || 40 | 70 |110|| 40 | 70 |110|| 70 |[100|130|| 90 |130|170||130|170|190
' ’ ' ’ ' ' 1,00 || 40 | 60 [100|| 50 | 80 [100|| 80 [100|130||100|140|170||130|150|200
4,00 | 11,17 | 4,00 | 5,22 | 7,70 1,50 30 | 40 | 80 || 50 | 70 [110|| 70 |100|150||100|140|180||[110|170|230
0,15 | 4,05 | 0,15 | 0,78 | 1,00 0,35 || 40 | 60 |100||140(190|270||220 250|300 (190|240 {280 |200|230 | 300
0,70(| - | = | = |[180|240|250 ||230|300|360|(280|330|410||300|340|410
0,30 | 5,90 | 0,30 | 1,10 | 1,44 | 0,30 8 ° 30036 80}33 S
1,00 - | = | = ||150|200|230||250|290|430 ||300 340|460 ||300|370|560
0,70 | 9,27 | 0,70 | 1,67 | 2,28 1,50 - | - | - - | = | = ||250(290|360||280|340430||360 410|480
1,00 | 11,47 | 1,00 | 2,06 | 2,89 0,35 || 40 | 50 | 90 ||110|140|150||130|170|230|/150|180|230| (180|220 |250
0,70 || 40 | 60 | 90 ||[110(130|190||140 /180|240 | 170|220 |250|200|230 |280
1,35 (13,32 1,35 | 2,43 | 3,45 | 1,00
1,00 -= | = | = ||100|140|200||170|200|280 || 190230330 ||200|250|330
176.202.1Y.11.00 1,70 | 14,99 | 1,70 | 2,79 | 3,99 1,50 - | - | - - | - | = ||170]200|300||200|250 360 ||250| 300|380
176.402.1Y.11.00 | 0,58
176.502.1Y.11.00 2,00 |16,43| 2,00 | 3,14 | 4,55 0,35|| 40 | 50 | 80 || 60 | 80 |110|| 90 [130(170|/110|150|180||130|200 |230
0,70 || 40 | 40 | 80 || 70 (100|130 ||[110|140(170||/140|180|190||150|200 | 250
2,40 |17,90| 2,40 | 3,52 | 5,11 | 2,00
1,00 || 30 | 50 | 90 || 70 |100|130||100|150|180(|130 (180|230 ||150|200 |250
2,75 (19,23 | 2,75 | 3,91 | 5,67 1,50 - | = | = || 70 |100|150||110|150|230(|130 (180|240 ||170|230|300
3,15 [ 20,44 | 3,15 | 4,28 | 6,24 0,35|| 40 | 40 | 80 || 60 | 80 [100|| 80 |100|120||100|140|180||130|150|180
. - B L B s 0,70 || 30 | 60 | 90 || 60 | 80 |100||100 /100|130 | 100|140|180||130|150 |200
' ’ ’ ’ ' ' 1,00 40 | 50 | 70 || 60 | 90 [110||100|130|150||120 (140|190 ||150|200 |240
4,00 |23,32|4,00 | 5,22 | 7,70 1,50 || 40 | 60 | 90 || 60 | 90 [140||100|120|180||120|170|230||150|190|290
0,15 | 8,36 | 0,15 | 0,48 | 1,00 035(| - | - | - |[|230|300|410||330|410(480||330|410|510||300|380 |460
0,70(| - | = | — ||230/280|330||300|360(510||410|480|610||430|580 |740
0,30 {12,38|0,30 | 0,71 | 1,44 | 0,30
1,000 - | - | - - | - | — ||330(410|530(|410|460640||460|530|710
176.203.1Y.11.00 0,70 {19,179/ 0,70 | 1,16 | 2,28 1,50 - | = | = - | - | - ||280(360|460||380|460|610||410|510|580
176.403.1Y.11.00| 0,79
176.503.1Y.11.00 1,00 (23,77 1,00 | 1,46 | 2,89 0,35 || 40 | 60 |100||150|200|270||170|230|280||230|300|380|(280|360|410
0,70 || - | = | = |[150|200|250 ||230 300|380 300|360 (460 |330|380|430
1,35 (27,59 1,35 | 1,65 | 3,45 | 1,00
1,00 - | - | - - | = | - ||230(280|410||300|380|510||300|410|480
1,70 (31,04 1,70 | 1,89 | 3,99 1,50 - | - | - - | - | - ||230(280|380||280|380|510||330|430|530

* Ohne Strahlluft wird ein kegelférmiges Sprihbild erzeugt.




Bestell-Nr. Engster L Strahlabmessungen [mm] im Abstand von D,, D, und D,
Quer- Fliissigkeit Luft
uer _ Strahlluft [bar]
hnitt &
se @n' = = 8 0,00* 0,35 0,70 1,00 1,50
© ©
S £ Q
[mm] | x = = ~
5 £ =| 5|3 cele|lellelelellele|lellele|lellele]ce
Type 5 = D o 28 5 E| E|E E| E|E E| E|E E| E| E eE| E| E
2 = = 2 S c 2 ol ol g ol ol 9 ol ol 9 ol ol o ol ol o
D 5 xag| 3| =] 2| 5|9l |/|/le|l@2||le|9| || 2| 0|00
£ 3 ool & = Kol 2 - || ® - || ® - || ® - | | ® -~ || ®
o= 8 2o 3 % :§ > I I I I I I I Il I I I I I I I
88 = |85\ 2| &8 | 2| 8| s c|c| s s|c|s e|s|slel sl
Tel> |32 8|6 S| |lole|lellea|la|laleolelallealea|lallalala
2,00 133,99 2,00 | 2,14 | 4,55 0,35|| 30 | 60 | 80 ||100|140|180(| 150|200 240|190 |230|300||200 230|280
7 -1 -1 -1 1 2 1702 2 2
240 |36.75 | 240 | 2.40 | 5,11 | 2,00 0,70 30| 150|200 0/230|330||230|300|380| (250|300 | 360
1,00 - | = | = ||130|180|200||180|230|330(|230|300|410||250|320|410
176.203.1Y.11.00 2,75 | 39,44 | 2,75 | 2,65 | 5,67 1,50 (| - | = | = || = | = | - ||180|230|330]|240|300|430| (250|330 430
176.403.1Y.11.00| 0,79
176.503.1Y.11.00 3,15 | 41,98 | 3,15 | 2,94 | 6,24 0,35|| 40 | 60 | 90 ||100|130|180||140/180(230| 170|200 |280||190|230 | 300
0,70|| = | = | = |/110/150|200 || 150|200 |250 ||180|230|300||230|280|380
3,50 |44,32| 3,50 | 3,16 | 6,78 | 2,75
1,0( - | - | - - | - | - [/180/230|300|/200|250|360 ||230|280 |380
4,00 (47,92 | 4,00 | 3,65 | 7,70 150(| - | = | = - | - | - [/180/230|330|/230|280|380||230|290|410
0,15 (16,88 | 0,15 | 2,34 | 2,04 035|| - | = | - |/150|200|300||300|410(460||[330(410(560||300|410|510
070 = [ = | - - | - | — ||300|380|1040| | 360|430|530||410|480 |640
0,30 (24,38 0,30 | 3,47 | 2,94 | 0,30
1,000 - | = | - - | - | - ||250(380|510(|360|460|580||410|510|690
0,70 | 37,28 | 0,70 | 5,59 | 4,60 1,500 =1 = | - - | - | - ||250(380|480||330|380|530(|410|510|660
1,00 [45,80| 1,00 | 7,32 | 5,81 0,35|| 40 | 60 | 80 ||110(140|190||150 200|250 || 200|250 |330 (250|300 |430
0,70|| = | = | = |/100/140|230||170|200|270||220|270|380||250|330|430
1,35 152,91|1,35|8,83|6,90 | 1,00
1,00(| = | = | = [|100(130|180||150|190|300 || 220|250 |380 ||250 | 300 | 480
176.204.1Y.11.00 1,70 159,20 | 1,70 {10,19| 7,99 150( - | = | = - | - | - [|150/200|280|/200|250|410||240|300 | 460
176.404.1Y.11.00| 1,07
176.504.1Y.11.00 2,00 | 64,99 | 2,00 |11,55| 9,06 0,35|| 40 | 60 | 90 || 80 [100|140||100|130|180||110|170(230 /150|190 |280
070 = [ = | - 80 |100|150(| 100|130 (200|130 |170|230||150|200|280
2,40 (70,55 2,40 (12,91/10,13| 2,00
1,00 - | = | = || 70 |100|150||100|140|200||130|180|250 ||150|200|280
2,75 |75,51| 2,75 |14,31|11,21 15500 (F="0 == 70 [{100|150(|110(140|230||130| 170|250 | 150200 | 300
3,15 80,28 | 3,15 |15,63[12,27 0,35 || 50 | 70 |{100|| 70 | 90 [140/|| 90 |120|180||110|140|200|140|180|250
350 | 84901350 |17 1111332] 2.75 0,70 || 40 | 70 |100|| 60 | 90 |140(|100|130|180||110/150|230||140| 190|250
’ ' ' ’ ' ' 1,0( - | - | - 70 | 90 |140||100|120|190||110|160|250||150| 180|280
4,00 (91,56 | 4,00 (19,49(15,12 180 - | = | = 70 1100|150||100|120|180||110|150|230||140| 190|300
0,15 |24,60| 0,15 | 2,17 | 2,04 035|| - | = | - |/230|330|460 ||360|460|530||[410|530|640||460| 530|660
o70|f = [ = | - - | - | - ||330(460|580|/410|510|660||410|480|610
0,30 {35,35|0,30 | 3,23 | 2,94 | 0,30
1,000 - | = | - - | - | — ||330(410|480||360 460560 ||430| 560|740
0,70 |54,31|0,70 | 5,16 | 4,60 1,80 - | = | - - | - - - | - | - ||380(510|660||460|580 810
1,00 |66,62| 1,00 | 6,75 | 5,81 035|| - | - | - |[|130(170|230||180|230(380|/230|290|430||190|360|510
0,70|| = | = | = |/110/170|230||180|230|330 (220|290 |410||190|360|510
1,35 | 76,46 | 1,35 | 8,00 | 6,90 | 1,00
1,0( - | - | - - | = | = [/190/240|360|/230|300|430||270|340|480
176.205.1Y.11.00 1,70 86,18 | 1,70 | 9,17 | 7,99 150( - | = | - - | - | - [|170/220|300||220|300|410|| 250|330 |480
176.405.1Y.11.00| 1,32
176.505.1Y.11.00 2,00 |94,81| 2,00 |10,35| 9,06 0,35|| 40 | 60 | 90 || 80 |100|150||110|140|200|140(180|250||170|220|330
o701 = [ = | - 70 1100|150(|110|150 (230|130 (180|280 |170|230|360
2,40 102,95/ 2,40 |{11,55/10,13| 2,00
1,00 - | - | — || 80 |100/150||110|140|220||140(190|280 ||170|230|360
2,75 110,48 2,75 (12,78/11,21 1,50 - | = | = || 70 |100|150||110{150|200 || 140 (190|300 ||170|230|360
3,15 [117,52| 3,15 |14,00/12,27 0,35|| 40 | 60 [100|| 80 |[100|150(| 90 |130|200||110|150|230||140|180|280
350 124 151 350 | 15.10113.:32| 2.75 0,70|| - | = | - 60 | 90 |140||100|130|200||110|170|250|| 150|200 | 300
’ ’ ' ’ ' ' 10(| - | = | - 60 | 90 |130||100|130|200||120|170|240/||150|200|300
4,00 (134,14| 4,00 (17,23|15,12 150 - | = | - 60 | 90 |150||100|130|200||110|180|250||150|200|300

* Ohne Strahlluft wird ein kegelférmiges Sprihbild erzeugt.
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Bestell-Nr. Engster L Strahlabmessungen [mm] im Abstand von D,, D, und D,
Quer- Fliissigkeit Luft
uer _ Strahlluft [bar]
ch"tt = = | & 0,70 1,00 1,40 1,75 2,00
Z s a
[mm] | x = = ~
S £ = | 3 S E| €| € E| E| € E| E| € E| E| € E| E| €
Type 5 | € 2 || 9| 5||E|E|E||E|E|E|E|E|E|E|E|E| E|E|E
2 | = | = 2| | | 2||lo|lo|lollo|lolollolaolollololallalo|o
6ol 5 |lxs| s || 2|5l Q||| | >2|d|D
e | &g |Sala|le| o 8- |||~ N~ ||| - |Q&|D -] &>
o= & =g | % =§ o I I i I I i il I i I Il I I i I
88 2 |€3| ¢ | §| 2| &|lc|cs|s|ls|e|s|ls|e|s|ls|e|ls|s|cla
Tal > 22 8| 6|8 Tllololeleo|le|lella|la|lallealalallalals
0,15 [ 41,71 10,15 | 1,53 | 2,04 0,35 ||220(330|510(|280 (410|610 ||360 | 460 |660 -
,70 | | 24 4 10| 7/ - |- - - - -
0,30 | 59,54 | 0,30 | 2,24 | 204 | 1,00 0,70 0360|530 ||330|430|660||360|510| 760
1,00 | |250|360(510||300{430|610||360 (510|690 (| - | — | - - - -
0,70 | 90,88 | 0,70 | 3,47 | 4,60 1,50|| - | = | - ||300|380|560||330(460|610(| - | = | - - - -
1,00 {111,73/ 1,00 | 4,35 | 5,81 0,35 || 150{230|330||200|280|410||230 300|460 || 230|330 (460 | |250|330 |430
0,70 || 180{230|300||200 |250|380 ||230 300|460 || 250|360 (480|280 |360 |510
1,35 {128,99/ 1,35 | 5,15 | 6,90 | 2,00
1,00 | 1150|230 |330||180|250 380|230 |300|430||250 330|480 ||280|360|530
176.206.1Y.11.00 1,70 |144,21/1,70 | 5,95 | 7,99 1,50 - | = | = ||180|250|360||230|280|430||250|330|510|(280|360|510
176.406.1Y.11.00 | 1,70
176.506.1Y.11.00 2,00 |157,91| 2,00 | 6,71 | 9,06 0,35 ||140(180|280|| 180 |230|300 || 180|250 (360 ||200|280 (410|200 |280 | 430
0,70 || 150{200|300 || 180|230|330||180 250|380 (200|280 |410||230|300 410
2,40 (170,48| 2,40 | 7,53 |10,13| 2,75
1,00 ||140|180|280||180|230 330|190 (230|380 ||200 280|410 ||230| 300|430
2,75 (182,25| 2,75 | 8,27 |11,21 1,50 | |130|180 (250 || 150|200 330 || 180 (250|380 || 200 (280|430 | |230| 330|480
3,15 [193,26| 3,15 | 9,07 |12,27 0,35|/130(180|250||150|200|300 ||170|230|330 || 180|230 |360||180|230|360
350 1203 521850 | 9.91 [13.82] 4.00 0,70 || 130|170|250 || 150 |200|300 || 180 230|330 ||/ 180|230|360 | |180|250 | 380
’ ’ ’ ’ ' ' 1,00 |/130{180|280 || 150|200 300 || 150 |230|330 || 180250360 ||{200|250|410
4,00 (218,85| 4,00 |11,13|15,12 1,50 - | = | = ||150|200300||150|230|360 || 180250380 ||200 280|430
0,15 | 59,20 | 0,15 | 3,64 | 3,36 0,35 ||200(280|410||280|360|480 ||330 430|530 ||330|480|690| 410|480 |660
0,70 ||200 (280|410 ||280|360|480||300 410|580 0|460|710||410|530|760
0,30 | 84,97 0,30 | 537 | 4,91 | 1,00 8 80|36 S S80] 36 530} 76
1,00 | 1150|230 |360 || 230|300 460|280 |360|530 ||300 (430|610 ||360|510|740
0,70 (129,79 0,70 | 8,53 | 7,87 150 = | = | - - | - | = - | - | = P (R - = =
1,00 {159,42| 1,00 (10,84/10,08 0,35 ||100|140|220||140|190|280 || 180 230|360 || 230|280 |380 | |250|330 |480
0,70 || 100|150|230||140|190|280 || 180 250|380 | 200|280 |410||250|330 |480
1,35 |184,59| 1,35 (12,98(12,16| 2,00
1,00 |/100|150|250||130|180280||170|220|330||200 280|410 ||240| 300|480
176.207.1Y.11.00 1,70 |206,70| 1,70 (14,92|14,07 1,50 - | - | - - | = | - ||150{230|330||190|250380 ||230| 300|430
176.407.1Y.11.00 | 2,05
176.507.1Y.11.00 2,00 |226,76| 2,00 | 16,91|15,97 0,35 || 90 [130|180||110(170|250 ||150 200|300 ||180|230|330|200|280 | 380
0,70 || 90 [130|200||130 (170|250 ||150 200|300 (180|230 |360|200|280|410
2,40 |245,27| 2,40 (18,94|17,69| 2,75
1,00 || 90 |110/180||120|150|250||140|190|300 || 170 (230|330 ||200 280|380
2,75 (262,64| 2,75 |20,86|19,64 1,50 || 90 |130/200||110|150 250|140 |200|300 || 150 230|360 ||200 | 280|380
3,15 |279,03| 3,15 |22,82|21,53 0,35 || 90 [110|150||110|150|230||140 /190|250 || 150|220 |360 180|250 |410
350 1293 981850 |24 72[23.83] 4.00 0,70 || 90 [110|180||100|140|220||130 /190|290 || 150|200 |330||180|250 | 360
’ ’ ’ ’ ' ' 1,00 || 80 |110(190||110|150230||130|180|280 || 150230330 ||170|250|380
4,00 (317,15] 4,00 |27,80|26,33 1,50 - | = | = ||100|150230||130|180|250 || 150|200 330 ||170|240|360




Bestell-Nr. Engster L Strahlabmessungen [mm] im Abstand von D,, D, und D,
Quer- Fliissigkeit Luft
' . Strahlluft [bar]
schnitt = - | 8 0,70 1,00 1,40 1,75 2,00
%] P I
S £ Q
[mm] | x = = x
5 €| =| 5| %|le|le|lelle|lele|e|le|lel|le e|lelle|e| e
Type 5 | € 2 || | 5||lE|E|E||E|E|E||E|E|E| E|E|E| E|E|E
2 | = | = 2| gl | 2|lolo|lollo|lolollolaolollolo|lallalo|o
6ol 5 |xs| s || 2|5l Q|| |g| x| >2|d|D
e | &g |Sala|le|o | 8-~ |Aq|O| - |Q&|O -] &>
o= & 2| 3 % :§ o I I i I I i il I i I Il I I i I
88 2 |23| ¢ | §| 2| g|lc|cs|s|ls|e|s|ls|e|s|ls|els|s|ela
Tal > 22 8| 6|8 Tllololeleo|leo|lella|la|lallealalallalals
0,15 | 97,20 | 0,15 | 3,84 | 4,40 0,35||190(280|430||280|360|610(|300|460|710 -
7 1 2 4, 2 1 4 7 - | - - - | - -
0,30 (114,76 0,30 | 4,64 | 5,28 | 1,00 o5 90280/430]1250360)610) | 330480} 760
1,00|| - | = | - ||280|330|560(|300(430(|690(| - | - | - - - -
0,70 162,98/ 0,70 | 6,80 | 7,87 1,50 (| - | - | - ||250|360(530|(300(380(580|| - | = | - || - | = | -
1,00 {199,13| 1,00 | 8,63 |10,08 0,35 ||110[190|300||170|250|360 ||200 280|410 || 230|330 |460 | 280|460 | 560
0,70 |/110|180|250||170|230|360 ||220|280|410||230|360|510||270|380 | 530
1,35 1229,60| 1,35 (10,21{12,16| 2,00
1,00 [|110|170|230 || 140|200|330|| 190|250 |410|| 230|300 |480 ||280|380 |610
176.208.1Y.11.00 1,70 |256,24| 1,70 |11,86|14,07 1,50 - - | = [|150/200|330 (200 280|380 ||220|300 |460||270|380 |560
176.408.1Y.11.00| 2,36
176.508.1Y.11.00 2,00 |280,70| 2,00 (13,37|15,97 0,35 (|/110|170|230||140|190|280 || 170|250 | 360 || 200 (280|380 || 250|360 | 460
0,70 [|100|150|230||140|200|300||170|240|360 || 200 280|430 ||230| 330|480
2,40 {302,99| 2,40 (14,99/17,69| 2,75
1,00 ||100|140(200||130|180280||170|230|380 ||200 280|410 ||230| 330|480
2,75 |324,03| 2,75 |16,33|19,64 1,50 || 90 |130(200||130(180|280|| 150|220 |360 || 190|280 |460 || 230 | 320 | 460
3,15 |343,22| 3,15 |17,99/|21,53 0,35|| 90 [110[180||110|150|220|| 140|190 |300 || 150|220 |300||190|300|410
350 |361 32350 | 19.07 |03, 4.00 0,70 || 90 |{110/190||130|170|230||140|200|300 ||170|230|330||200|270 |430
’ ' ' ' ' ' 1,00 || 90 |110(170||110|150|220|| 130|200 |300 || 150|230 |360 || 180|280 |430
4,00 388,72 4,00 |21,73|26,33 1,50 - - — |/110]150|220|| 140|200 300 || 150|220 360 || 190|250 410
0,15 | 82,06 | 0,15 | 1,87 | 3,36 0,35 | |200 |300|460||280|380|610||330|460|710 (410|530 |760||460| 660|810
0,70 | |200|280|430|/280|410|610(|330|480|690 ||410|560 | 740|460 640|810
0,30 {119,563/ 0,30 | 3,77 | 4,91 | 1,00
1,000 - | = | - - | - | - ||300(460|690|(410|510|690 ||430|580|810
0,69 (180,05 0,69 | 6,58 | 7,87 1,50 = - | = — - | — [|300(460|690|380|530|760||430|580|810
1,03 |221,23| 1,03 | 8,50 |10,08 0,35 ||130|200|300||180|250|380 ||200 280|460 || 250|330 |510||280|360 | 560
0,70 ||/ 130|180|280||170|230|360 || 200 |280|460 || 230|330 |560||280|380|610
1,388 |255,60| 1,38 |10,13/12,16| 2,00
1,00 [|100|170|280||170|230|360|/200|280|430 || 230|330 |510|280 |380 | 560
176.209.1Y.11.00 1,72 |285,50| 1,72 |11,57|14,07 150 - | - | - || - | -] - ||200|250|430||230|300|460||250|380 |560
176.409.1Y.11.00| 2,54
176.509.1Y.11.00 2,07 |1312,94| 2,07 |113,13|15,97 0,35||100(150|230||150|200|330 || 170|230 (410|200 280 460 ||240|360|510
0,70 [|100|150|230||140|190|300 || 180 (240|410 || 200 280|460 || 230|360 | 560
2,41 |338,83| 2,41 (14,71|17,69| 2,75
1,00 || 90 |140(230||140|190|300|| 180 (250|410 ||200 280|460 ||250 | 360 | 560
2,76 |362,49| 2,76 |16,26|19,64 1,50 ||100| 140|200 ||140|190|300|| 180 (250|410 ||200 280|460 ||230|330|510
3,10 |384,75| 3,10 |17,75/|21,53 0,35|/100(140|200|/130180|250||140|190|280 || 180|250 |360||190|250|410
545 |405 711345 | 19.33103.33 4.00 0,70 || 90 [130|200|/130180|280 || 150|200 |300 ||170|230|360||200|280|410
’ ' ’ ' ' ' 1,00 || 90 |130(180||110|150|250|| 140|200 |300 || 180|230 |410 ||200 |280 | 460
4,00 |436,86| 4,00 |21,83|26,33 1,50 - - - /110150 |250||140|180|300|| 170|230 410|190 |280 | 460
Hinweis:

Die 4. Stelle in der Bestellnummer (2, 4 oder 5) steht fur die Gehdusevariante (Details dazu s. Seite 54).
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Ersatzteilset :
fur Pneumatik-Zerstauberdisen ‘
Baureihe 176 ViscoMist

Ubersicht Ersatzteil- und Leistungsset

O-Ring O-Ring Nadel O-Ring

O-Ring

Ersatzteilset

Ersatzteilset fur den Austausch der HauptverschleiBteile
der DUse, bestehend aus:

e Nadel (Edelstahl 1.4404)

e O-Ringen (Viton)

e DUsenmundstlck (Edelstahl 1.4404)

Dusen-
mundsttick

Lufthaube

Leistungsset

Leistungsset fur den Austausch der Hauptverschleif3teile
der DUse sowie der Lufthaube, bestehend aus:

Nadel (Edelstahl 1
O-Ringen (Viton)

e Disenmundstick (Edelstahl 1.4404)
Lufthaube (Edelstahl 1.4404)

4404)

Engster Fir Disen Engster Fir Dusen
Querschnitt Querschnitt
Type © Type 9
[mm] [mm]
017.601.1Y.01 0,38 176.xx1.1Y.11.00 017.601.1Y.00 0,38 176.xx1.1Y.11.00
017.602.1Y.01 0,58 176.xx2.1Y.11.00 017.602.1Y.00 0,58 176.xx2.1Y.11.00
017.603.1Y.01 0,79 176.xx3.1Y.11.00 017.603.1Y.00 0,79 176.xx3.1Y.11.00
017.604.1Y.01 1,07 176.xx4.1Y.11.00 017.604.1Y.00 1,07 176.xx4.1Y.11.00
017.605.1Y.01 1,32 176.xx5.1Y.11.00 017.605.1Y.00 1,32 176.xx5.1Y.11.00
017.606.1Y.01 1,70 176.xx6.1Y.11.00 017.606.1Y.00 1,70 176.xx6.1Y.11.00
017.607.1Y.01 2,05 176.xx7.1Y.11.00 017.607.1Y.00 2,05 176.xx7.1Y.11.00
017.608.1Y.01 2,36 176.xx8.1Y.11.00 017.608.1Y.00 2,36 176.xx8.1Y.11.00
017.609.1Y.01 2,54 176.xx9.1Y.11.00 017.609.1Y.00 2,54 176.xx9.1Y.11.00

Hinweis:
Eine Anleitung fur den Austausch einzelner oder aller Komponenten der Disen
ist im Lieferumfang der Ersatzteilsets sowie der Leistungssets enthalten.

Bestell-Nr.
017.600.7A.01.03

Bestell- Type + Material-Nr.

beispiel: 017.600.xx.01.03 + 7A

O-Ring-Set

Mat.-Nr.

7A 6C

Type

Viton EPDM

017.600.xx.01.03

Bestehend aus
4 O-Ringen, passend
fr alle DUsen der
Baureihe 176

Werkstoff Viton (7A) ist der Standardwerkstoff der O-Ringe.
EPDM (6C) ist optional erhaltlich.

[ECHLER |
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HOHLKEGELDUSEN :
BAUARTEN-UBERSICHT
>

Uberall, wo feine Tropfen bendtigt werden, kommen Hohlkegeldiisen zum Einsatz. Dabei wird zwischen Axial-Hohlkegeldiisen
und Exzenter-HohlkegeldUsen unterschieden. Axial-HohlkegeldUsen werden hauptsachlich zur Kiihlung, Befeuchtung und
Desinfektion eingesetzt. Hauptanwendungsbereiche der Exzenter-Hohlkegeldisen sind Luftbefeuchtung, Staubbekampfung,
Berieselung und Schaumniederschlagung.

Axial-Hohlkegeldiisen Exzenter-Hohlkegeldiisen

e Hoher und kontrollierter Zerstdubungsgrad e Fllssigkeitsrotation durch exzentrischen Zulauf
durch integrierten Drallkorper ohne Drallkorper

e Enges Tropfenspektrum e Verstopfungsunempfindlich

e GleichmaBige Hohlkegelzerstaubung e GroBe freie Querschnitte

e GroBe Tropfenoberflachen fir wirksame Stoff- e Hohe Betriebssicherheit
austauschprozesse

e GroBere Tropfen im Vergleich zu
Axial-Hohlkegeldisen

/I [ECHLER







HOHLKEGELDUSEN
BAUREIHEN-UBERSICHT

Baureihe

Axial-Hohlkegeldiisen

220 226 214/216 2TR
Informationen auf Seite 68 69 70 71
sehr gering [ J [ J [ ] [ ]
<0,51/min (bei p = 5 bar) (bei p = 5 bar) (bei p = 5 bar) (bei p = 5 bar)
gering [ J [ ]
ﬁ 0,5 I/min-2,0 I/min (oei p = 5 bar) (oei p = 5 bar)
Volumen- mittel ®
strom 2,0 1/min-10,0 I/min (bei p = 5 bar)
bei
p =2 bar hoch °
10,0 I/min-50,0 I/min (bei p = 5 bar)
sehr hoch
> 50,0 I/min
klein
45°
A 5';’:1)‘95:0 ° ° ° °
Strahl-
winkel
groB
130°
Edelstahl [} o ()
S
Messing [}
Diisen-
Werkstoff
Kunststoff ([ ]
*“. Montage mit Montage mit
> G 1/4 AISO 228 Uberwurfmutter 8 ;;: :gg 222 Uberwurfmutter
Diisen- G 3/8130 228 G 3/8130 228
Anschluss

66 [ECHLER




Exzenter-Hohlkegeldiisen

302 Bajon:eit('):l:sitchluss 308 304/306/307 350 373 Ramp Botton
72/73 75 76 77 78 79
[ [}
[ [ J [ J [ J
[ [ J [ J [ J
[} [ ]
[ ]
[ ]
[ [ J [ J [} [}
[ [ J [ J [}
[ J [ ] [ ]
[ J [ ] [ ]
[ J [ ] [ ]
cassoms | M| cwesoms | S120M | cwmsea | arusous
G11/21S0O 228

=
]
]
i3
3
©
g
=
=
<]
=




Axial-Hohlkegeldusen
Baureihe 220

Eigenschaften: G
e AuBerst feine, nebelartige 7 —
Zerstadubung L . Sieb
A
Anwendung: L, | —
e Befeuchtung f
e Kuhlung swil |
e Desinfektion
e Chemische Verfahrenstechnik oB
* Adiabatik oD
Baureihe 220
Abmessungen [mm i
Anschiuss G gen [mm] Gewicht
L Lo @D sSwW f¢]
AC G 1/4 A1SO 228 22,0 8,0 15,0 17 27,0
Bohrungs-| Engster | Maschen- Strahldurch-
winkel Mat.-Nr. | Anschiuss | dureh- Quer- weite V Wasser [I/min] messer D
messer schnitt Sieb [mm]
v |1 B o) [mm] (bei p = 5 bar)
mm mm A
[mm] [mm] "
< | = © p [bar]
Type g2 &
N o
- |z @
55 <
N
3|32 s H =250
| W (O] 20 | 30 | 50 | 7,0 | 10,0 | 20,0 | 50,0 | 100,0 [mm]
60° 220.004 | © | © AC 0,10 0,10 0,04 - - 10,013|0,015|0,018 | 0,026 | 0,041 | 0,058 120
220014 | @ | © AC 0,15 0,15 0,04 - 10,015/0,019 0,022 | 0,027 | 0,038 | 0,060 | 0,085 140
220.054 | @ | © AC 0,20 0,15 0,04 0,017 | 0,021 | 0,027 | 0,032 | 0,038 | 0,054 | 0,085 | 0,121 160
80° 220.085 [ 2N J AC 0,25 0,25 0,10 0,025 0,031 | 0,040 | 0,047 | 0,057 | 0,080 | 0,126 | 0,179 190
220.125 [ I ) AC 0,35 0,35 0,10 0,039 | 0,048 | 0,062 | 0,073 | 0,088 | 0,124 | 0,196 | 0,277 230
220.145 e | o AC 0,40 0,40 0,10 0,052 | 0,064 | 0,082 | 0,097 | 0,116 | 0,164 | 0,259 | 0,367 250
220.165 [ I AC 0,45 0,45 0,10 0,065 | 0,080 (0,103 | 0,122 | 0,146 | 0,206 | 0,326 | 0,461 260
220.185 e | o AC 0,55 0,35 0,20 0,082 | 0,101 | 0,130 | 0,154 | 0,184 | 0,260 | 0,411 | 0,581 270
220.205 [ BN AC 0,60 0,35 0,20 0,106 | 0,130 | 0,168 | 0,199 | 0,238 | 0,336 | 0,531 | 0,751 280
220.245 e | o AC 0,70 0,50 0,20 0,165 | 0,202 | 0,261 | 0,309 | 0,369 | 0,522 | 0,825 | 1,167 290
220.285 [ I AC 0,90 0,55 0,20 0,247 | 0,302 0,390 | 0,461 | 0,552 | 0,780 | 1,233 | 1,744 300
Mat.-Nr. Gehéause Diiseneinsatz Sieb
1Y Edelstahl 1.4404 Edelstahl 1.4404 Edelstahl 1.4404
11 Edelstahl 1.4104 Edelstahl 1.4104 Edelstahl 1.4404

Das mitgelieferte, integrierte Sieb verhindert das Verstopfen der Dise und sorgt somit flr eine lange Lebensdauer.

Umrechnungsformel fiir diese Baureihe: V, = V, -

Bestell-

beispiel:

68

Type +

220.004 + 1Y

JECHLER

Material-Nr. + Anschluss =

+ AC =

Bestell-Nr.
220.004.1Y.AC

%

Montagezubehor finden Sie im Kapitel 9 ,Zubehor”.



Axial-Hohlkegeldlsen .
Baureihe 226

Eigenschaften: ——@D; —=

o AuBerst feine, nebelartige
Zerstaubung

* Montage mit Uberwurfmutter

Iy i Sieb

[=
[}
[72]
=1
35
[}
g
=
=
o
I

Anwendung:
e Befeuchtung

e Kuhlung aE
e Desinfektion <—4®>D2—>
e Chemische Verfahrenstechnik

- Adiabat

Abmessungen [mm] Gewicht
Anschluss
Ly Ly @ D, @D, [d]
Montage mit
Uberwurfmutter 18,00 2,00 14,80 12,65 20,00
G 3/81SO 228
Strahl- Bestell-Nr. Bohrungs- | Engster Maschen- Strahldurch-
winkel Mat.-Nr. durch- Quer- weite V Wasser [I/min] messer D
16 messer schnitt Sieb [mm]
B Q [mm] (bei p = 5 bar)
8 [mm] [mm] i
o N
Type < p [bar] ‘é
<
I
(2]
2 H =250
i 2,0 3,0 5,0 7,0 10,0 | 20,0 | 50,0 | 100,0 [mm]
60° 226.004 [ ) 0,10 0,10 0,04 - - 0,013 | 0,015 | 0,018 | 0,026 | 0,041 | 0,058 120
226.014 [ ] 0,15 0,15 0,04 - 0,015 | 0,019 | 0,022 | 0,027 | 0,038 | 0,060 | 0,085 140
226.054 [ ] 0,20 0,15 0,04 0,017 | 0,021 | 0,027 | 0,032 | 0,038 | 0,054 | 0,085 | 0,121 160
80° 226.085 [ ] 0,25 0,25 0,10 0,025 | 0,031 | 0,040 | 0,047 | 0,057 | 0,080 | 0,126 | 0,179 190
226.125 [ ] 0,35 0,35 0,10 0,039 | 0,048 | 0,062 | 0,073 | 0,088 | 0,124 | 0,196 | 0,277 230
226.145 [ 0,40 0,40 0,10 0,052 | 0,064 | 0,082 | 0,097 | 0,116 | 0,164 | 0,259 | 0,367 250
226.165 [ J 0,45 0,45 0,10 0,065 | 0,080 | 0,103 | 0,122 | 0,146 | 0,206 | 0,326 | 0,461 260
226.185 [ 0,55 0,35 0,20 0,082 | 0,101 | 0,130 | 0,154 | 0,184 | 0,260 | 0,411 | 0,581 270
226.205 [ 0,60 0,35 0,20 0,106 | 0,130 | 0,168 | 0,199 | 0,238 | 0,336 | 0,531 | 0,751 280
226.245 o 0,70 0,50 0,20 0,165 | 0,202 | 0,261 | 0,309 | 0,369 | 0,522 | 0,825 | 1,167 290
226.285 [} 0,90 0,55 0,20 0,247 | 0,302 | 0,390 | 0,461 | 0,552 | 0,780 | 1,233 | 1,744 300
Mat.-Nr. Gehduse Diiseneinsatz Sieb
16 Edelstahl 1.4305 Edelstahl 1.4104 Edelstahl 1.4404

Das mitgelieferte, integrierte Sieb verhindert das Verstopfen der DUse und sorgt somit flr eine lange Lebensdauer.

Umrechnungsformel fiir diese Baureihe: V, = V, - %
1
Bestell- Type + Material-Nr. Bestell-Nr. o N . . vk
beispiel: 226.004 + 16 296.004.16 QO Montagezubehér finden Sie im Kapitel 9 ,Zubehor*.




Axial-Hohlkegeldusen .
Baureihen 214/216

Eigenschaften: r G —
e Feine, gleichméBige Zerstaubung Swi\ ] !
| Ly
Anwendung: ‘ !
e Kihlung L

e Gasreinigung
e Staubbek&mpfung
e Berieselung

y

e Adiabatik . D
Baureihen 214/216
Abmessungen [mm] Gewicht
Baureihe G [a]
Ly L, @D SW (Messing)
214 G 1/81S0O 228 18,0 6,0 16,0 17 27,0
216 G 3/81S0 228 29,0 12,0 21,3 22 60,0
Strahl- Bestell-Nr. Bohrungs- Engster Strahldurch-
winkel Mat.-Nr. durchmesser Querschnitt V Wasser [I/min] messer D
B Q [mm]
17 30 [mm] [mm] (bei p = 5 bar)
T
| . JAN
Type 2 g p [bar] &
- o
s 2
k7] @
2 2 H =250
w = 0,5 1,0 2,0 3,0 5,0 10,0 | 20,0 [mm]
60° 214.184 [ ] [ 0,50 0,50 = = 0,08 | 0,10 | 0,13 | 0,18 | 0,25 120
216.324 [ ] [ ] 1,00 1,00 - 0,28 | 040 | 0,49 | 0,63 | 0,89 | 1,26 190
216.364 [ J [ J 1,40 1,40 = 0,45 | 0,63 | 0,77 1,00 1,41 1,99 220
216.404 [ ] [ ] 2,00 2,00 - 0,71 1,00 1,22 1,568 | 2,24 | 3,16 240
80° 214.245 [ ] [ ] 1,00 0,50 = = 0,16 | 0,20 | 0,25 | 0,36 | 0,51 240
214.305 [ J [} 1,80 0,50 - 0,23 | 0,32 0,39 | 0,51 0,72 1,01 320
90° 216.496 [} [} 3,00 2,00 = 1,20 1,70 | 2,08 | 2,69 | 3,80 | 5,38 430
216.566 [ J [ J 4,00 2,00 - 1,77 | 250 | 3,06 | 3,95 | 559 | 7,91 430
216.646 [ ] [} 3,50 2,00 2,00 | 2,83 | 400 | 490 | 6,32 | 894 | 12,65 440
216.686 [ J [ J 4,00 2,00 2,560 | 3,54 | 500 | 6,12 | 7,91 | 11,18 | 15,81 450
216.726 [ ] [} 5,00 2,00 3,15 | 4,45 | 6,30 | 7,72 | 9,96 | 14,09 | 19,92 460
216.776 [ ] [ J 6,00 2,00 4,30 | 6,00 | 850 | 10,40 | 13,40 | 19,00 | 26,90 470
Umrechnungsformel fiir diese Baureihe: V, = V, - %
1
Bestell- Type + Material-Nr. Bestell-Nr. o — . . v w
beispiel: 214184 + 17 21418417 QO Montagezubehor finden Sie im Kapitel 9 ,Zubehor”.
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Axial-Hohlkegeldlsen .
Baureihe 2TR

Eigenschaften: oD,
e Feine, gleichmaBige Zerstaubung
e Montage mit Uberwurfmutter

Anwendung:

e Berieselung

e Adiabatik

e Kuhlung

e Luftbefeuchtung

[=
[}
[72]
=1
35
[}
g
=
=
o
I

l~—0@ D,—

Baureihe 2TR

Abmessungen [mm] Gewicht
Anschluss (d]
L, L, Ls oD, @D, 9
Montage mit Uberwurfmutter
G 3/8130 228 20,0 15,0 2,0 14,8 11,9 3,0

Strahl- Bestell-Nr. Farbe Bohrungs- |Engster Quer- Strahldurchmes-
winkel Mat.-Nr. durchmesser schnitt V Wasser [I/min] ser D
cs B Q [mm]
[mm] [mm] (bei p = 5 bar)
Type - bar’ T
O ploan 2
855§
50 S o H =250
Gamx 1,0 2,0 3,0 5,0 7,0 10,0 [mm]
80° 2TR.245 [ flieder 0,65 0,55 - 0,16 0,20 0,25 0,30 0,36 220
2TR.275 [ schwarz 0,80 0,70 0,16 0,22 0,27 0,35 0,41 0,49 260
2TR.305 [ ] orange 0,90 0,80 0,23 0,32 0,39 0,51 0,60 0,72 320
2TR.345 [ grin 1,10 0,90 0,34 0,48 0,59 0,76 0,90 1,07 420
2TR.365 [ gelb 1,40 0,95 0,46 0,65 0,80 1,03 1,22 1,45 490
2TR.405 [ blau 1,70 1,10 0,69 0,97 1,19 1,53 1,81 2,17 530
2TR.445 [ ] rot 2,00 1,20 0,89 1,26 1,55 2,02 2,37 2,83 550
2TR.485 [ braun 2,20 1,30 1,11 1,57 1,94 2,50 2,96 3,54 560

Montagebeispiel

n
-
7

Umrechnungsformel fiir diese Baureihe: V, = V, - %

1
Bestell- Type + Material-Nr. Bestell-Nr. o N . . .
beispiel: 2TR.245 + C8 oTR.245.C8 QO Montagezubehdr finden Sie im Kapitel 9 ,Zubehor”,
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Exzenter-Hohlkegeldusen, .
Edelstahl-/Messingausfihrung
Baureihe 302 >

Eigenschaften:

) L . Ly ——
e GleichmaBige Zerstaubung
e \erstopfungsunempfindliche T
Duse ohne Dralleinsatz E; T
I OE G
Anwendung: - l
o Luﬂbefeuc.:.htung . Ll
e Staubbekéampfung "
e Berieselung
e Schaumniederschlagung .
o Adiabatik ¢
Cy Co \ // SW
Abmessungen [mm] Gewicht
G [¢]
C, C, H Ly L, Ls SW (Messing)
G 3/81S0 228 34,0 8,0 23,0 | 23,0 6,5 36,0 22 90,0
Strahl- Bestell-Nr. Bohrungs- Engster Strahldurch-
winkel Mat.-Nr. durch- Querschnitt V Wasser [I/min] messer
messer (6] D [mm]
v | 30 B [mm] (osi p = 2 bar)
< - [mm] ;
we | $|E p toar &
s N
g | 2
R%) ‘0
g 2 H =250 | H=500
i = 0,5 1,0 2,0 3,0 5,0 7,0 10,0 [mm] [mm]
60° 302.364 ) 1,50 1,50 0,32 0,45 0,63 0,77 1,00 1,18 1,41 280 420
302.464 ° ) 2,00 2,00 0,70 0,99 1,40 1,71 2,21 2,62 3,13 280 460
80° 302.545 ) ) 4,90 2,30 1,12 1,58 2,24 2,74 3,54 4,19 5,01 360 660
90° 302.606 ) ) 4,60 4,00 1,58 2,23 3,15 3,86 4,98 5,89 7,04 470 810
130° 302.368 ) ® 3,00 1,00 0,32 0,45 0,63 0,77 1,00 1,18 1,41 660 1.080
302.468 ) ) 5,00 1,70 0,70 0,99 1,40 1,71 2,21 2,62 3,13 810 1.370
302.548 ) 5,00 2,50 1,12 1,58 2,24 2,74 3,54 4,19 5,01 960 1.640
302.608 ° ° 5,00 3,50 1,58 2,23 3,15 3,86 4,98 5,89 7,04 1.060 | 1.800
302.668 ) 7,50 3,60 2,25 3,18 4,50 5,51 7,12 8,42 10,06 | 1.120 | 1.950
302.748 ) ) 7,50 4,80 3,55 5,02 7,10 8,70 11,28 | 13,28 | 1588 | 1.160 | 2.150
Umrechnungsformel fiir diese Baureihe: V, = V, - %
1
Bestell- Type + Material-Nr. Bestell-Nr. o — . . v w
beispiel: 302.364 + 30 302.364.30 QO Montagezubehor finden Sie im Kapitel 9 ,Zubehor”.
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Exzenter-Hohlkegeldusen, .
Kunststoffausfuhrung
Baureihe 302 >

Eigenschaften:

e GleichmaBige Zerstaubung

e \erstopfungsunempfindliche Diuse
ohne Dralleinsatz

%

o8] L

Anwendung:

e Luftbefeuchtung
e Staubbekéampfung
e Berieselung

[=
[}
[72]
=1
35
[}
g
=
=
o
I

e Schaumniederschlagung - sw
o Adiabatik Baureihe 302 Z §
H G-
— i !
H
I '
o8|
2B, 1
Ly
Type 302.52x-302.96x
Abmessungen [mm i
Type G gen [mm] Gewicht Prnax
H, Ho L, L, SW la] [bar]
302.32x-302.48x G 3/81S0 228 27,5 16,5 37,0 10,0 22 13,0 5,0
302.52x-302.96x G 3/81S0 228 34,0 18,5 47,0 10,0 22 18,0 5,0
Bohrungs- Engster Strahldurchmesser D
winkel Mat.-Nr. durch- Querschnitt V Wasser [I/min] [mm]
51 5E 53 messer Q@ (bei p = 2 bar)
B [mm] | A
[mm] I‘.ﬁ.,a‘
bar]
Tpe p [bar]
a) H=260 | H=500
£ & | & 05 1,0 2,0 3,0 5,0 [mm] [mm]
60° 302.364 ([ ] [} 1,30 1,30 0,32 0,45 0,63 0,77 1,00 320 600
302.464 [ [ 1,95 1,95 0,70 0,99 1,40 1,71 2,21 330 620
90° 302.326 [} ([ ] 1,05 1,05 0,20 0,28 0,40 0,49 0,63 470 770
302.366 [ [ ] 1,30 1,30 0,32 0,45 0,63 0,77 1,00 480 790
302.406 [ [ J [ 1,65 1,65 0,50 0,71 1,00 1,22 1,68 490 810
302.486 [ J [ J 2,10 2,10 0,80 1,13 1,60 1,96 2,58 510 850
302.526 [ J [ J 5,00 2,00 1,00 1,41 2,00 2,45 3,16 520 870
302.566 [ [ ] 5,00 2,40 1,25 1,77 2,50 3,06 3,95 520 900
302.606 [ [ 5,00 3,20 1,68 2,23 3,15 3,86 4,98 530 940
302.686 [ J 7,50 3,40 2,50 3,54 5,00 6,12 7,91 540 1.010
302.766 (] 9,00 4,30 4,00 5,66 8,00 9,80 12,65 540 1.040
302.846 [ [ 11,00 5,20 6,25 8,84 12,50 15,31 19,67 540 1.050
302.886 [ [ J [ 11,00 6,40 8,00 11,31 16,00 19,60 25,30 540 1.050
302.966 [ J 11,00 8,60 12,50 17,68 25,00 30,62 39,53 540 1.050




Bohrungs- Engster Strahldurchmesser D
winkel Mat.-Nr. durch- Querschnitt V Wasser [I/min] [mm]
51 5E 53 me;ser [mgm] (bei p : 2 bar)
(mm]
e p [bar]
o) H=250 | H=500
£ & | & 05 1,0 2,0 3,0 50 [mm [mm
130° 302.328 o 1,85 0,80 0,20 0,28 0,40 0,49 0,63 640 930
302.368 [ [ ] 1,85 1,10 0,32 0,45 0,63 0,77 1,00 660 1.010
302.408 [ [ ] 3,65 1,30 0,50 0,71 1,00 1,22 1,58 680 1.110
302.488 ) ) 5,20 1,60 0,80 1,13 1,60 1,96 2,53 720 1.250
302.528 [ 5,00 2,00 1,00 1,41 2,00 2,45 3,16 750 1.330
302.568 [ 5,00 2,40 1,25 1,77 2,50 3,06 3,95 780 1.410
302.608 [ (] [ 5,00 3,20 1,58 2,23 3,15 3,86 4,98 820 1.500
302.648 ) 7,50 3,00 2,00 2,83 4,00 4,90 6,32 860 1.590
302.688 [ 7,50 3,40 2,50 3,54 5,00 6,12 7,91 900 1.650
302.728 [ 7,50 4,10 3,15 4,45 6,30 7,72 9,96 920 1.700
302.768 [ 9,00 4,30 4,00 5,66 8,00 9,80 12,65 940 1.730
302.848 ) 11,00 5,20 6,25 8,84 12,50 15,31 19,76 960 1.760
302.888 [ [ 11,00 6,40 8,00 11,31 16,00 19,60 25,30 970 1.780
302.968 [ [ ] 11,00 8,60 12,50 17,68 25,00 30,62 39,53 1000 1.800
Umrechnungsformel fiir diese Baureihe: V, = V, - %

Bestell- ~ Type + Material-Nr. Bestell-Nr. Qg Montagezubehdr finden Sie im Kapitel 9 ,Zubehdr.

beispiel: 302.328 + 5E 302.328.5E
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Exzenter-Hohlkegeldusen, Kunststoff- .
ausfuhrung mit Bajonettverschluss
Baureihe 302 >

Eigenschaften: 1

e GleichmaBige Zerstaubung

e \erstopfungsunempfindliche §
Duse ohne Dralleinsatz _ f N 3

e Schnelle, sichere Montage tber Te ! il Ho E
Bajonettverschluss &_-9, j l LT | =

e Fixierung der Spruhrichtung & W 2B \ &

Anwendung: Type 302.32x-302.54x

S L ;

e Staubbekéampfung

) 4
e Berieselung
e Schaumniederschlagung

* Adiabatik i !
| L
[T == |

sw 2B

Type 302.6xx.51.KB

Abmessungen [mm i
Type Anschluss gen [mmj Gewiont Prnax
H, H, L SW €] [bar]
302.32x-302.54x KB 21,8 16,8 36,0 22 12,0 5,0
302.6xx.51.KB KB 34,0 19,0 42,0 30 19,0 5,0
Bohrungs- Engster Strahldurch-
winkel Mat.-Nr. Anschluss | durchmesser | Querschnitt V Wasser [I/min] messer D
B 9] [mm]
51 56 " [mm] [mm] (bei p = 2 bar)
E
Type 5 p [bar]
9]
_2
g
< % S H =250 | H=500
a o m 0,5 1,0 2,0 3,0 5,0 [mm] [mm]
45° 302.503 ([ ] KB 2,05 2,05 0,90 1,27 1,80 2,20 2,85 210 430
60° 302.464 [ ] KB 1,95 1,95 0,70 0,99 1,40 1,71 2,21 290 540
80° 302.545 [ ] KB 2,30 2,30 1,12 1,58 2,24 2,74 3,54 450 810
90° 302.326 [} (] KB 1,05 1,05 0,20 0,28 0,40 0,49 0,63 400 720
302.406 [} ([ ] KB 1,55 1,55 0,50 0,71 1,00 1,22 1,58 400 740
302.486 [} KB 2,10 2,10 0,80 1,13 1,60 1,96 2,53 450 800
302.606 ([ ] KB 5,00 3,20 1,58 2,23 3,15 3,86 4,98 530 1.000
302.686 ([ ] KB 7,50 3,40 2,50 3,54 5,00 6,13 7,91 540 1.010
130° 302.368 [ KB 1,30 1,30 0,32 0,45 0,63 0,77 1,00 660 1.100
302.408 [} ([ ] KB 2,00 2,00 0,50 0,71 1,00 1,22 1,58 680 1.200
302.468 (] KB 2,40 2,40 0,70 0,99 1,40 1,71 2,21 680 1.250
302.488 [} KB 2,75 2,75 0,80 1,13 1,60 1,96 2,53 720 1.300

Umrechnungsformel fiir diese Baureihe: V, = V, - %

1
Bestell- Type + Material-Nr. + Anschluss Bestell-Nr. o N . . vk
beispiel: 302,503 + 51 + KB 302.503.51.KB QO Montagezubehér finden Sie im Kapitel 9 ,Zubehor*.




Exzenter-Hohlkegeldisen .
Baureihe 308

Eigenschaften: Lo —
e GleichmaBige Zerstaubung T (i)
e \erstopfungsunempfindliche Dlse
ohne Dralleinsatz
e Regulierbarer Volumenstrom H ;
QE G
Anwendung: L i
e | uftbefeuchtung in Luftwéaschern
e Staubbekampfung JQ’B
e Filterberieselung n
q L
e Schaumniederschlagung !
e Kuhlung
L)
o e VYO
B
G Abmessungen [mm] Gewicht
C, C, H Ly L, SW [d]
G 3/81S0 228 34,0 8,0 40,0 36,0 23,0 22 150,0
Strahl- Bestell-Nr. Bohrungs- Engster Strahldurchmesser
winkel Mat.-Nr. | durchmesser | Querschnitt V, ... Wasser [I/min] D [mm]
30 B (0] (bei p = 2 bar)
[mm] [mm] x
AN
Type g p [bar]
[aV)
(o)
£
[7]
8 H =250 H =500
> 03 0,5 1,0 2,0 5,0 10,0 [mm] [mm]
90° 308.466 ) 2,00 2,00 0,54 0,70 1,00 1,40 2,21 3,13 440 830
308.606 ® 4,00 4,00 1,22 1,58 2,23 3,15 4,98 7,04 460 850
Umrechnungsformel fiir diese Baureihe: V, = V, - %
1
Bestell- Type + Material-Nr. Bestell-Nr. o — . . v w
beispiel: 308.466 + 30 308.466.30 QO Montagezubehor finden Sie im Kapitel 9 ,Zubehor”.
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Exzenter-Hohlkegeldlisen .
Baureihen 304/306/307

Eigenschaften:

e GleichmaBige Zerstaubung

e \erstopfungsunempfindliche Diuse
ohne Dralleinsatz

le— o —»

fe—— T

Anwendung:

e TankkUhlung

e Schaumniederschlagung
e Staubbekéampfung
Oberflachenberieselung
e Absorption

[=
[}
[72]
=1
35
[}
g
=
=
o
I

0B Ls

)

2N
)

-

5

Abmessungen [mm] Gewicht
Baureihe G [a]
Cy G, H Ly L, Ls SW (Messing)
304 G 1/21SO 228 43,0 11,0 33,0 46,0 30,0 11,0 27 205,0
306/307 G 38/41SO 228 54,0 13,0 43,0 60,0 40,0 13,0 36 410,0
Bohrungs- | Engster G Strahldurch-
winkel Mat.-Nr. durch- Quer- ISO 228 V Wasser [I/min] messer D
messer B schnitt [mm]
v 30 [mm] (0] (bei p = 2 bar)
3 _ [mm]
Type 3 g p [bar]
h o
& 2
z | g
ko 2 H =250 | H =500
i > 0,5 1,0 2,0 3,0 5,0 7,0 10,0 [mm] [mm]
90° 304.706 [ (] 5,10 5,10 1/2 2,80 3,96 5,60 6,86 8,85 | 10,48 | 12,52 500 1.000
304.796 [ ) [ ] 8,90 6,00 1/2 4,75 6,72 9,50 | 11,64 | 15,02 | 17,77 | 21,24 500 1.000
306.906 [ ([ ] 9,00 9,00 3/4 9,00 | 12,73 | 18,00 | 22,05 | 28,46 | 33,67 | 40,25 550 1.050
306.976 [ ] [ ] 13,50 10,00 3/4 13,25 | 18,74 | 26,50 | 32,46 | 41,90 | 49,58 | 59,26 550 1.050
130° 304.818 ([ ] 12,00 5,00 1/2 5,30 7,50 | 10,60 | 12,98 | 16,76 | 19,83 | 23,70 | 1.200 2.100
304.898 [ [ ] 12,00 7,00 1/2 8,50 | 12,02 | 17,00 | 20,82 | 26,88 | 31,80 | 38,01 1.250 2.200
306.978 (] 19,00 7,30 3/4 13,25 | 18,74 | 26,50 | 32,46 | 41,90 | 49,58 | 59,26 | 1.300 2.350
307.018 [ ) [ ] 19,00 8,60 3/4 16,75 | 23,69 | 33,50 | 41,03 | 52,97 | 62,67 | 74,91 1.300 2.350

Umrechnungsformel fiir diese Baureihe: V, =V, - \/ -2

Bestell- ~ Type + Material-Nr. Bestell-Nr. Qg Montagezubehér finden Sie im Kapitel 9 ,Zubehdr*.

beispiel: 304.706 + 1Y 307.706.1Y
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Exzenter-Hohlkegeldisen .
Baureihe 350

Eigenschaften:

e Hochleistungsduse zur Luft-
befeuchtung

e Sehr enges Tropfenspektrum

e Extrem gleichmaBige FlUssigkeits-
verteilung Uber den gesamten
Strahlumfang 2B

e Schnellverschlusseinheit flir die T
Rohrmontage verflgbar

@D @ [

l— | —»|

Baureihe 350

Anwendung:
e Schaumniederschlagung
e Staubbekdmpfung
e QOberflachenberieselung
e Absorption
G Abmessungen [mm] Gewicht Prnax
H, H, L @D [d] [bar]
G 3/81S0 228 24,0 20,0 14,0 37,0 37,0 20,0
Strahl- Bestell-Nr. Bohrungs- Engster Strahldurchmesser D
winkel Mat.-Nr. | durchmesser | Querschnitt V Wasser [I/min] [mm]
B @ (bei p = 2 bar)
% ] i :
Type p [bar]
(E) H =250 H =500
x 0,5 1,0 2,0 3,0 5,0 7,0 10,0 [mm] [mm]
130° 350.368 ® 1,55 0,70 032 | 045 | 0,63 | 0,77 | 1,00 | 1,18 | 1,41 950 1.250
350.608 ) 5,00 1,40 158 | 2,23 | 3,15 | 386 | 4,98 | 589 | 7,04 990 1.950
Zubehor:
55
(o
Ve T T \J
/rf,,,,J L,E\ s
| it S
| |
\ S
Lo NSNS NN
——
I
@ 25-27,5 1

=— Rohr @ 3/4"

Empfohlener Bohrungsdurchmesser 18 mm.
Schnellverschlusseinheit: Bestell-Nr. 035.030.15.05.00.
Bestehend aus: Edelstahl-Klemmschelle, Polyurethan-Formdichtung.

Umrechnungsformel fiir diese Baureihe: V, = V, - %
1
Bestell- Type + Material-Nr. Bestell-Nr. o — . . v w
beispiel: 350.368 + 56 350.368.56 QO Montagezubehdr finden Sie im Kapitel 9 ,Zubehor*.
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Exzenter-Hohlkegeldlisen .
Baureihe 373 Ramp Bottom

Eigenschaften:

e Feine, gleichmaBige Zerstaubung
auch bei niedrigen Drlicken

e Lange Standzeit durch patentierten,
schrag geformten Drallraum

[=
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Anwendung:
e Gaskuhlung
e Wasserrtickkihlung
e Staubbekéampfung

Abmessungen [mm] Gewicht
Anschluss G
H L, L, E SW [d]
AN G 1180 228 52,0 67,0 45,0 6,3 4 285,0
AQ G 11/4180 228 65,0 77,0 51,0 7,9 48 570,0
AS G11/21S0 228 81,0 97,0 65,0 7,9 58 900,0
Strahl- Bestell-Nr. Bohrungs- Strahldurchmesser D
winkel Mat.-Nr. Anschluss durchmesser V Wasser [I/min] [mm]
B (bei p = 2 bar)
17
(mm] :
5 g8 b
Type 3 © Y N p [bar]
— N o} o]
- N 2] 2]
@ @] < Q
@ @ = =
ko - - - H =500 H = 1.000
i ) (0] 0] 0,3 0,5 1,0 2,0 5,0 10,0 [mm] [mm]
70° 373.115 [ ] AN 11,40 24,40 | 31,50 | 44,55 | 63,00 | 99,61 | 140,87 670 1.200
80° 373.175 [ ] AN 12,90 30,98 | 40,00 | 56,57 | 80,00 | 126,49 | 178,89 800 1.450
373.235 o AQ 16,20 45,70 | 59,00 | 83,44 | 118,00 | 186,57 | 263,86 750 1.300
373.285 [ J AQ 20,50 61,97 | 80,00 | 113,14 | 160,00 | 252,98 | 357,77 800 1.350
373.325 [} AS 22,20 77,46 | 100,00 | 141,42 | 200,00 | 316,23 | 447,21 900 1.500
373.365 [ ] AS 23,60 87,92 | 113,50 | 160,51 | 227,00 | 358,92 | 507,59 830 1.400
Umrechnungsformel fiir diese Baureihe: V, = V, - %
1

Bestell- Type + Material-Nr. + Anschluss = Bestell-Nr. Qo Montagezubehér Trclen e Kapitel 9 Zubehdr*

beispiel: 373.115 + 17 + AN = 373.115.17.AN
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VOLLKEGELDUSEN :
BAUARTEN-UBERSICHT A
>

Lechler Vollkegeldiisen zeichnen sich durch eine auBerordentlich gleichmaBige Flissigkeitsverteilung Uber die gesamte Kreis-

flache aus und werden unter anderem zur Flachenberieselung, in Reinigungs- und Waschprozessen sowie in der chemischen
Verfahrenstechnik eingesetzt. Sie sind in axialer oder tangentialer Ausfihrung erhaltlich. Sonderformen der Axial-VollkegeldUsen
flr spezielle Anwendungen sind BiindeldUsen und Pralltellerdisen.

Axial-Vollkegeldiisen Tangential-Vollkegeldiisen

* Axiale Anstréomung ¢ Tangentiale Anstrdmung

e GleichmaBige Flussigkeitsverteilung e GleichméBige Flussigkeitsverteilung
¢ \ollflachige Beaufschlagung ¢ \Vollflachige Beaufschlagung

e GroBer Volumenstrombereich e Verstopfungsunempfindliches Design
e Vielzahl an Strahlwinkeln e Druckstabiler Strahlwinkel

e Standardwerkstoffe: e Standardwerkstoffe:

Edelstahl 1.4571/1.4404, Messing 2.0401, PVDF
(Sonderwerkstoffe auf Anfrage)

Edelstahl 1.4404, Messing 2.0401, PVDF
(Sonderwerkstoffe auf Anfrage)
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Biindeldiisen Pralltellerdiisen
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* Axiale Anstromung e Axiale Anstromung
e Mehrere ineinandersprihende Einzeldlsen e Sehr groBe Beaufschlagungsflache
e Vollflachige Beaufschlagung e GroBe freie Querschnitte
e Sehr feine, nebelartige Zerstaubung e Standardwerkstoffe:
Edelstahl 1.4571/1.4404, Messing 2.0401
e Kleine TropfengréBen (Sonderwerkstoffe auf Anfrage)

e \ergroBerte Tropfenoberflache der Zerstaubungs-
flussigkeit

e Standardwerkstoffe:
Edelstahl 1.4571/1.4404, Messing 2.0401
(Sonderwerkstoffe auf Anfrage)




VOLLKEGELDUSEN
BAUREIHEN-UBERSICHT

Axial-Vollkegeldiisen

d =
Baureihe 490/491 460/461 405 403 419
Informationen auf Seite 86 89 91 92 93
sehr gering
< 51/min ® ®
gering
ﬁ 5 V/min-25 I/min ® °
Volumen- mittel ° °
strom 25 1/min-80 I/min
bei
p =2 bar hoch R o
80 I/min—400 I/min (bei p = 1 bar)
sehr hoch ~ ®
> 400 I/min (oei p = 1 bar)
klein
45° ®
A 6'5‘;%‘*(;0 ° ° ° ° °
Strahl-
winkel 8
gro
> 120° [} [} [} [ J [}
Edelstahl [ ] [ ° ()
S
Messing [} [J
Diisen-
Werkstoff
Kunststoff (]
o mons | NI
*“‘ EE 18222 E ;781 EN 10226 R 3/8 G 11/4 A1SO 228 Gé ;/i g§222828 G2AISO 228
. EN 10226 R 1/2 EN 10226 R 1/2 G11/2A1S0 228 G31/2A1S0 228 G21/2A1S0 228
Disen- EN 10226 R 3/4 G2AISO 228 G3AISO228
Anschluss G 3/4 AI1SO 228 G 4 AISO 228

G1AISO 228

G 3/4 A1SO 228
G1AISO 228
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Blindeldiisen Pralltellerdiisen

422 mit
468/494 4Fx 422/423 . 502/503 524/525
Bajonettverschluss £
%
94 95 97/97 101 102 103 T
£
S
° ° ° °
° ° ° °
° ° °
° ° °
°
° ° ° ° °
° ° ° ° ° °
° ° ° ° °
° ° ° °
° ° °
G 1/2 AISO 228 EN 10226 R 1/4
Montage mit G 8/4 A1SO 228 EN 10226 R 3/8 .
Uberwurfmutter G1AISO228 EN 10226 R 1/2 Bag:gjg;gltuss 2 ;ﬁ :zg gig G 1/2 AISO 228
G 3/81S0 228 G11/2A1S0 228 EN 10226 R 3/4 ‘
G2AISO 228 EN 10226 R 1




Axial-Vollkegeldusen

Baureihen 490/491

Eigenschaften:

e Besonders gleichmaBige
Flissigkeitsverteilung
e Sehr stabiler Strahlwinkel

e \erstopfungsunempfindlich durch

groBe freie Querschnitte

Anwendungen:
¢ Reinigungs- und Waschprozesse
e Flachenberieselung
e Chemische Verfahrenstechnik
e Schaumniederschlagung

SwW

il

-~ QD —>

Abbildung 1

G

SW

=
=

Abbildung 2

Abmessungen [mm] Gewicht
Anschluss Abbildung G [a]
L, L, @D SW (Messing)
CA 1 EN 10226 R 1/8 18,0 6,5 10,2 1 13,0
cC 1 EN 10226 R 1/4 22,0 10,2 13,2 14 16,0
CE 1 EN 10226 R 3/8 24,5 10,1 16,2 17 30,0
CG 1 EN 10226 R 1/2 32,5 13,2 21,2 22 60,0
CG 1 EN 10226 R 1/2 42,0 13,2 21,2 22 85,0
AK 2 3/4 AISO 228 42,0 15,0 31,5 27 190,0
AM 2 1AISO 228 56,0 17,0 39,5 36 350,0
Strahl- Bestell-Nr. Boh- | Engster Strahldurch-
winkel Mat.-Nr. Anschluss rungs- | Quer- V Wasser [I/min] messer D
v | 30 durch- | schnitt [mm]
messer (6] (bei p = 2 bar)
B [mm]
Tl =] 0| | 0| | X :A
o < ~ = ~ [
T | Q| == =|lQ|® [mm] p [bar] =
Type S 3|l |a|lac|ae| ol —
- ol © © © ©o | @D @)
5 2/8/5/8|8|<|¢2 VI
2wl 929|299 | « = =
o | 3 E E E E > | - 250 500
o | =z | |o| o|o|lo|o 0,5 1,0 2,0 3,0 5,0 7,0 | 10,0 | [mm] | [mm]
45° 490.403 ® O CA 1,25 1,25 0,57 | 0,76 | 1,00 | 1,18 | 1,44 | 1,65 | 1,90 | 200 400
490.523 ® | © CA 1,70 1,70 1,15 | 1,562 | 2,00 | 2,35 | 2,89 | 3,30 | 3,81 | 200 410
490.603 [ N ) CC |CE! 2,00 2,00 1,81 | 2,39 | 3,15 | 3,70 | 4,54 | 5,20 | 6,00 | 200 410
490.643 [ N ] CC | CE' 2,45 2,45 2,30 | 3,03 | 4,00 | 4,70 | 5,77 | 6,60 | 7,61 | 200 410
490.683 ([ ] CE 2,55 2,55 2,87 | 3,79 | 5,00 | 583 | 7,21 | 825 | 9,52 | 210 410
490.703 [ ] CE 2,65 2,65 3,22 | 424 | 5,60 | 6,59 | 8,08 | 9,24 | 10,66 | 210 420
490.723 [ I CE 2,85 2,85 3,62 | 4,77 | 6,30 | 7,41 | 9,09 | 10,40|11,99| 210 420
490.783 [ ] CG 3,45 3,45 517 | 6,82 | 9,00 | 10,58 | 12,98 | 14,85| 17,13 | 210 430
490.843 [ ] CG 3,80 3,80 7,18 | 9,47 (12,50 | 14,70 | 18,03 | 20,63 | 23,80 | 220 430

" Nur in Material 30 erhéltlich.
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Boh- | Engster Strahldurch-
winkel Mat.-Nr. Anschluss ;Uﬁgi' Ql;eft’t V Wasser [I/min] m(?sse]r D
urch- | schni mm
1v | 30 messer Q (bei p = 2 bar)
< B [mm] p—1
T|ld]lolo|lo|lo| D0
s/ 28|88 8|<|2 _ _
2|2 |22 2| 3|« - -
slg ||zl |5]2 250 | 500
§l2|&|ldg &|&|o|o 05 | 10 | 20| 30| 50| 70 | 100 | mml | [mm]
60° 490.404 ® | ® |[CA 1,15 1,15 0,57 | 0,76 | 1,00 | 1,18 | 1,44 | 1,65 | 1,90 260 520
490.444 [ ] CA 1,25 1,25 0,72 | 095 | 1,256 | 1,47 | 1,80 | 2,06 | 2,38 260 520 S
490.484 ® | ® |CA 1,45 1,45 0,92 | 1,21 | 1,60 | 1,88 | 2,31 | 2,64 | 3,05 | 260 520 %
490.524 ® | @ [CA 1,60 1,60 1,15 | 1,52 | 2,00 | 2,35 | 2,89 | 3,30 | 3,81 270 530 g
490.564 ® | © CA 1,80 1,80 1,44 | 1,89 | 2,60 | 2,94 | 3,61 | 4,13 | 4,76 270 530 é
490.604 ® | ® [CA|CC|CE 2,05 2,05 1,81 1239 | 3,45 | 3,70 | 4,54 | 5,20 | 6,00 270 540 g
490.644 [ IR CC | CE 2,30 2,30 2,30 | 3,03 | 4,00 | 4,70 | 5,77 | 6,60 | 7,61 270 540
490.684 [ 2N J CC | CE 2,60 2,60 2,87 | 3,79 | 5,00 | 588 | 7,21 | 825 | 9,52 280 550
490.724 [ I J CC | CE 2,95 2,80 3,62 | 4,77 | 6,30 | 7,41 | 9,09 | 10,40 | 11,99 | 280 560
490.764 e o CE 3,25 3,25 4,59 | 6,06 | 8,00 | 9,41 | 11,54 | 13,20 | 15,23 | 290 560
490.804 e o CE 3,70 3,70 5,74 | 7,58 [ 10,00 | 11,76 | 14,43 | 16,51 | 19,04 | 290 570
490.844 [ I J CG 4,05 4,05 7,18 | 9,47 [12,50| 14,70 | 18,03 | 20,63 | 23,80 | 290 570
490.884 [ I J CG 4,65 4,65 9,19 | 12,13 | 16,00 | 18,82 | 23,08 | 26,41 | 30,46 | 300 580
490.924 e o AK 5,20 5,20 11,49 | 15,16 | 20,00 | 23,52 | 28,85 | 33,01 | 38,07 | 300 590
490.964 [ I AK 5,80 5,80 | 14,36 18,95 25,00 29,40 | 36,07 | 41,26 | 47,59 | 300 590
491.044 [ AN J AM 7,25 7,256 | 22,97 30,31 /40,00 47,04 |57,71|66,02| 76,15| 300 600
491.084 [ I J AM 8,15 8,15 |28,72|37,89 50,00 58,80 | 72,13 |82,53| 95,18 | 300 600
90° 490.406 ®@ | @@ [CA 1,20 1,20 0,57 | 0,76 | 1,00 | 1,18 | 1,44 | 1,65 | 1,90 | 490 880
490.446 ® | CA 1,30 1,30 0,72 | 0,95 | 1,256 | 1,47 | 1,80 | 2,06 | 2,38 | 490 900
490.486 ®@ | @ [CA 1,45 1,45 0,92 | 121|160 188 | 2,31 | 2,64 | 3,05 500 900
490.526 ® | O CA 1,70 1,55 1,15 | 1,52 | 2,00 | 2,35 | 2,89 | 3,30 | 3,81 500 910
490.566 ® | @ | CA 1,90 1,90 1,44 | 1,89 | 2,60 | 2,94 | 3,61 | 4,13 | 4,76 510 920
490.606 ® | @ | CA CE 2,10 2,05 1,81 | 2,39 | 3,15 | 3,70 | 4,54 | 520 | 6,00 510 930
490.646 [ I J CC | CE 2,40 2,40 2,30 | 3,03 | 4,00 | 4,70 | 5,77 | 6,60 | 7,61 520 950
490.686 [ NN CC | CE 2,70 2,70 2,87 | 8,79 | 5,00 | 588 | 7,21 | 8,25 | 9,62 | 520 960
490.726 e | o CC | CE 3,20 2,80 3,62 | 4,77 | 6,30 | 7,41 | 9,09 | 10,40 (11,99 | 530 970
490.746 e | o CE 319 3,19 4,08 | 538 | 7,10 | 8,35 | 10,24 | 11,72 | 13,52 | 530 980
490.766 [ I J CE 3,40 3,40 459 | 6,06 | 8,00 | 9,41 | 11,54 13,20 | 15,23 | 540 980
490.806 [ I ) CE 3,90 3,90 5,74 | 7,58 |10,00| 11,76 | 14,43 | 16,51 | 19,04 | 550 990
490.846 [ 2N J CE 4,65 4,00 7,18 | 9,47 |12,50 | 14,70 | 18,03 | 20,63 | 23,80 | 550 | 1.000
490.886 [ I J CG 5,45 4,50 9,19 | 12,13 | 16,00 | 18,82 | 23,08 | 26,41 | 30,46 | 550 | 1.010
490.926 [ 2N J CG 5,90 4,50 11,49 15,16 | 20,00 | 23,52 | 28,85 | 33,01 | 38,07 | 560 | 1.010
490.966 e o CG | AK 6,55 4,85 | 14,36 | 18,95 | 25,00 | 29,40 | 36,07 | 41,26 | 47,59 | 560 | 1.020
491.006 [ 2N J AK 7,55 5,50 18,09 | 23,87 | 31,60 | 37,05 | 45,45 | 51,99 | 59,97 | 560 | 1.080
491.046 [ I J AK 8,60 6,60 |22,97 |30,31|40,00|47,04|57,71 66,02 |76,15| 560 | 1.040
491.086 [ I J AM | 945 7,25 |28,72|37,89 50,00 58,80 72,13 |82,53|95,18| 560 | 1.040
491.126 e o AM | 10,40 8,00 |36,18|47,75|63,00 | 74,09 | 90,89 |103,98(119,93| 560 | 1.040
491.146 [ ] AM | 11,00 7,60 |40,78|53,81|71,00 | 83,50 (102,43/117,19/135,16| 560 | 1.040
120° 490.368 ® | ® CA 0,85 0,65 0,36 | 0,48 | 0,63 | 0,74 | 0,91 | 1,04 | 1,20 | 700 | 1.240
490.408 ®@ | ® CA 1,20 1,20 0,57 | 0,76 | 1,00 | 1,18 | 1,44 | 1,65 | 1,90 720 1.260
490.448 ®@ | @ CA 1,30 1,30 0,72 | 0,95 | 1,25 | 1,47 | 1,80 | 2,06 | 2,38 740 | 1.280
490.488 ®@ | @ [CA 1,45 1,45 0,92 | 121|160 188 | 2,31 | 2,64 | 3,05 760 1.300
490.528 ® | ® CA 1,70 1,70 1,15 | 1,562 | 2,00 | 2,35 | 2,89 | 3,30 | 3,81 780 | 1.8320
490.568 ®@ | ® [CA 1,90 1,90 1,44 | 1,89 | 2,60 | 2,94 | 3,61 | 413 | 476 | 800 | 1.340




Strahl- Bestell-Nr. Boh- | Engster Strahldurch-
winkel Mat.-Nr. Anschluss rungs- | Quer- V Wasser [I/min] messer D
durch- | schnitt [mm]
1v | 30 messer (6] (bei p = 2 bar)
B [mm]
S| -] o | 0| | X
o o ~ ~ = ~ [ © [
< =|=|s|=|4¥ mm] p [bar]
Type S 3|l lc|lol 8
Tl |lo|o|lo|lo| 2| o
5288/ |8|<|2 S
25l 9929|929 5| « = =
2 2 - - — — > = 250 500
el z|lz|lz|z
o | =z | o |o|o|lo|o|o 0,5 1,0 | 20 | 30 | 50 7,0 | 10,0 | [mm] | [mm]
120° 490.608 ® O CA 2,10 2,05 1,81 | 2,39 | 3,15 | 3,70 | 4,54 | 5,20 | 6,00 | 820 | 1.370
490.648 [ N ) CC | CE 2,40 2,40 2,30 | 3,03 | 4,00 | 4,70 | 5,77 | 6,60 | 7,61 | 840 | 1.400
490.688 [ I ) CC | CE 2,75 2,75 2,87 | 3,79 | 5,00 | 583 | 7,21 | 825 | 9,52 | 850 | 1.430
490.728 [ N ] CC | CE 3,20 2,80 3,62 | 4,77 | 6,30 | 7,41 | 9,09 | 10,40|11,99| 860 | 1.470
490.748 [ I CE 3,20 3,20 4,08 | 538 | 7,10 | 8,35 | 10,24 | 11,72| 13,52 | 870 | 1.500
490.768 [ N ] CE 3,45 3,45 4,59 | 6,06 | 8,00 | 9,41 | 11,54 |13,20|15,23| 880 | 1.530
490.808 e o CE 3,90 390 | 574 | 7,58 [10,00| 11,76 | 14,43 | 16,51 | 19,04 | 900 | 1.580
490.848 [ N ] CE 4,70 4,00 7,18 | 9,47 12,50 | 14,70 | 18,03 | 20,63 | 23,80, 910 | 1.630
490.888 e o CG 5,10 450 | 9,19 | 12,13 /16,00 | 18,82 | 23,08 | 26,41 | 30,46 | 920 | 1.680
490.928 [ N ] CG 5,80 4,75 | 11,49 15,16 20,00 | 23,52 | 28,85 | 33,01 | 38,07 | 930 | 1.700
490.968 e o CG | AK 6,65 4,85 |14,36|18,95 25,00 | 29,40 | 36,07 | 41,26 | 47,59 | 930 | 1.710
491.048 [ N ] AK 9,10 5,85 | 22,97 |30,31|40,00 | 47,04 |57,71|66,02|76,15| 930 | 1.730
491.128 e o AM | 10,80 7,75 | 36,18 |47,75| 63,00 | 74,09 | 90,89 |1103,98/119,93 930 | 1.740
491.148 ) AM | 11,40 7,65 |40,78|53,81| 71,00 | 83,50 (102,43/117,19/135,16] 930 | 1.750

0,4
Umrechnungsformel fiir diese Baureihe: V, = V, - (%)
(= 10 bar) !

Bestell- T Material-Nr. + Anschl Bestell-Nr. . . .
este D e el s e el estell-Br Qg Montagezubehor finden Sie im Kapitel 9 ,Zubehor”.

beispiel: 490.608 + 1Y + CA = 490.608.1Y.CA
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Axial-Vollkegeldiisen 4
Baureihen 460/461

Eigenschaften: ¢ @
e Besonders gleichmaBige L q* Lf
{ N

Flissigkeitsverteilung

Ly

Anwendungen: =
¢ Reinigungs- und Waschprozesse
e Kihlen W TL
e Flachenberieselung sw
. . B
e Chemische Verfahrenstechnik < l— @D, —~
~— 0 Dy c
8
Baureihen 460/461 Abbildung 1 Abbildung 2 3
)
=
° C
f - g
IT ;
L4 @D,
9B
l—@ D, —
Abbildung 3
Abmessungen [mm i
Anschluss Abbildung G gen [mm] Gewicht
Ly L, @ D, @D, sw [¢]
CA 1 EN 10226 R 1/8 22,0 6,5 13,0 - 14 2,7
cc 1 EN 10226 R 1/4 22,0 9,7 13,0 - 14 3,3
CE 1 EN 10226 R 3/8 30,0 10,0 17,0 = 17 6,4
CcG 1 EN 10226 R 1/2 43,5 13,2 22,0 - 22 14,5
CK 2 EN 10226 R 3/4 42,0 15,0 31,5 - 27 19,9
AK 2 G 3/4 A1SO 228 42,0 15,0 31,5 - 27 24,3
AM 3 G 1AISO 228 52,5 15,0 27,0 34,5 27 34,4
Strahl- Bestell-Nr. Boh- Engster Strahldurch-
winkel Mat.- rungs- | Quer- V Wasser [I/min] messer D
Nr Anschluss durch- | schnitt [mm]
messer Q (bei p = 2 bar)
SE B [mm] X
L - R = - AN
sl ||l a8 | ® [mm] p [bar] =
Type rle|c|ec|laecl ol —
slglglgl g gls
Alalalalal|l<| @ _ _
5 222|228 250 | 500
[s0) —
T |g|Ed|&g|lg| & oo 05 | 10 | 20 | 30 | 50 | 7.0 | 100 | mm] | mm]
60° 460.524 ® |CA 1,60 1,60 | 1,15 | 1,52 | 2,00 | 2,35 | 2,89 | 3,30 | 3,81 | 210 | 380
460.644 ) cc 2,40 1,90 | 230 | 3,03 | 4,00 | 470|577 | 660 | 7,61 | 240 | 420
460.724 ® cc 2,80 2,10 | 362 | 4,77 | 6,30 | 7,41 | 9,09 |10,40|11,99| 260 | 450
460.964 ® AK 5,80 4,90 |14,36|18,95|25,00 (29,40 | 36,07 | 41,26 | 47,59| 310 | 560




Boh- | Engster Strahldurch-
winkel Mat - rungs- | Quer- V Wasser [I/min] messer D
Nr Anschluss durch- | schnitt [mm]
e me;ser [m®m] (bei p : 2 bar)
[e0) T
gglelgl g gls

2| E|&|E|G|%|o|o 05 | 10| 20 30|50 70100 [En5r2] [fnoncw)]

90° 460.326 ® |CA 0,80 0,55 0,23 | 0,30 | 0,40 | 0,47 | 0,58 | 0,66 | 0,76 | 430 750
460.406 ® |CA 1,20 0,85 0,567 | 0,76 | 1,00 | 1,18 | 1,44 | 1,65 | 1,90 | 440 780

460.486 ® |CA 1,45 1,20 | 092 | 121 |1,60| 1,88 | 2,31 | 2,64 | 3,05 | 450 | 800

460.526 ® |CA 1,65 1,30 1,15 11,62 | 2,00 | 2,35 | 2,89 | 3,30 | 3,81 450 820

460.606 ® |CA CE 2,05 1,45 1,81 | 2,39 | 3,16 | 3,70 | 4,54 | 5,20 | 6,00 | 470 850

460.646 [ ] CcC 2,30 1,80 2,30 | 3,03 | 4,00 | 4,70 | 5,77 | 6,60 | 7,61 480 870

460.726 () CE 2,95 2,00 | 362 | 4,77 | 6,30 | 7,41 | 9,09 | 10,40|11,99| 500 | 900

460.746 [ ] CE 3,30 1,90 4,08 | 538 | 7,10 | 8,35 | 10,24 |11,72113,62| 510 910

460.766 [} CE 3,30 2,40 4,59 | 6,06 | 8,00 | 9,41 | 11,54 |13,20|15,23| 510 910

460.806 [ ] CE 3,70 2,70 5,74 | 7,58 (10,00 | 11,76 14,43 |16,51|19,04| 520 920

460.846 () CE 4,05 3,20 | 7,18 | 9,47 |12,50| 14,70 (18,03 | 20,63|23,80| 520 | 930

460.886 [ ] CE | CG 4,70 3,10 9,19 112,13|16,00| 18,82 | 23,08 | 26,41 | 30,46 | 520 930

460.926 [} CG 5,10 2,80 |11,49/15,16|20,00| 23,52 | 28,85 | 33,01 | 38,07 | 520 940

460.966 [ ] CG 5,80 3,80 |14,36|18,95|25,00| 29,40 | 36,07 | 41,26 |47,59| 520 940

461.006 o CG 6,40 3,80 |[18,09|23,87 |31,50|37,05|45,45|51,99| 59,97 | 520 | 940

461.046 [ ] CK 7,20 5,30 |22,97|30,31/40,00|47,04 57,71 /66,02 |76,15| 520 950

461.086 [} AM | 8,40 5,00 |25,00|35,36|50,00| 61,24 |70,71|79,06|111,80 530 950
120° 460.368 [ ] CA 0,95 0,65 0,32 | 0,45 | 0,63 | 0,77 | 0,89 | 1,00 | 1,41 650 | 1.030
460.408 [} CA 1,20 0,85 0,57 | 0,76 | 1,00 | 1,18 | 1,44 | 1,65 | 1,90 | 680 | 1.100
460.488 [ ] CA 1,50 1,00 092|121 1,60 | 188 | 2,31 | 264 | 3,05 | 700 | 1.160
460.528 ® [CA 1,65 1,20 | 1,15 | 1,52 | 2,00 | 2,35 | 2,89 | 3,30 | 3,81 | 710 | 1.200
460.608 [ ] CA 2,10 1,40 1,81 12,39 | 3,156 | 3,70 | 4,54 | 520 | 6,00 | 730 | 1.270
460.648 [} CcC 2,45 1,60 2,30 | 3,03 | 4,00 | 4,70 | 5,77 | 6,60 | 7,61 750 | 1.310
460.728 [ ] CE 3,10 1,90 3,62 | 4,77 | 6,30 | 7,41 | 9,09 | 10,40/ 11,99| 780 | 1.380
460.748 [ ] CE 3,30 1,90 4,08 | 5,38 | 7,10 | 8,35 | 10,24 | 11,72 | 13,62| 790 | 1.400
460.768 [ ] CE 3,50 1,90 4,59 | 6,06 | 8,00 | 9,41 |11,54|18,20| 15,23 790 | 1.410
460.808 [ ] CE 3,80 2,40 5,74 | 7,58 /10,00 | 11,76 14,43 |16,51 |19,04| 810 | 1.430
460.848 [ J CE 4,20 2,70 7,18 | 9,47 112,50 | 14,70 18,03 20,63 |23,80| 820 | 1.450
460.888 [ CG 4,60 3,10 | 9,19 |12,13|16,00| 18,82 | 23,08 | 26,41 |30,46| 830 | 1.470
460.968 [ ] CG 5,90 4,10 |14,36|18,95|25,00| 29,40 | 36,07 | 41,26 | 47,59 | 850 | 1.500
461.048 o' CK 7,60 4,90 |22,97|30,31|40,00 47,04 |57,71/66,02|76,15| 870 | 1.530

" Werkstoff PP (Mat.-Nr. 53).

0,4
Umrechnungsformel fiir diese Baureihe: V, = V, - (%)
(= 10 bar) !

Bestell- T Material-Nr. + Anschl Bestell-Nr. . . .
este ype + Material-Nr. + Anschiuss estell- Qg Montagezubehor finden Sie im Kapitel 9 ,Zubehor”.

beispiel: 460.326 + 5E + CA = 460.326.5E.CA
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Axial-Vollkegeldulisen

Baureihe 405

Eigenschaften:

e Besonders gleichmaBige

Flissigkeitsverteilung

Anwendungen:
e Flachenberieselung
e Chemische Verfahrenstechnik

e Reinigungs- und Waschprozesse W gB ‘
e Wasseraufbereitung 2D
Baureihe 405 g
Ig
3
(1]
(=)
=
: S
Abmessungen [mm] Gewicht
Anschluss G [ka]
L, L, @D SW (Messing)
AP G 11/4 AISO 228 50,0 19,0 49,0 41 0,5
AR G11/2A1S0 228 60,0 19,0 59,0 50 0,9
AV G2AISO 228 78,0 24,0 68,0 60 1,6
Strahl- Bestell-Nr. Bohrungs- Engster Strahldurch-
winkel Mat.-Nr. Anschluss durchmesser | Querschnitt V Wasser [I/min] messer D
B a [mm]
1Y | 30 [mm] [mm] (bei p = 2 bar)
v 8 A
< T
o 5 N N i
Type 3 g 8 8 g p [bar] =
T Yl << Q
|2z |v |2 - -
® 7] = = < = =
28|~ -« 500 | 1.000
i} = 0] (0] 0] 0,3 0,5 1,0 2,0 3,0 5,0 [mm] [mm]
60° 405.204 [ ® | AP 11,2 5,8 47 57 76 100 118 144 600 1.140
405.284 [ ] [ ] AR 14,3 7,0 75 92 121 160 188 231 630 1.210
405.324 [ ] [} AV 16,4 7,5 94 115 162 200 235 289 650 1.250
405.364 [ ] [} AV 18,4 8,5 117 144 189 250 294 361 650 1.250
405.404 [ ] AV 20,0 7,0 147 181 239 315 370 454 650 1.250
Q0° 405.206 [ ] [} AP 12,0 5,0 47 57 76 100 118 144 1.120 | 2.100
405.286 [ ] [} AR 15,2 6,2 75 92 121 160 188 231 1.120 | 2.100
405.326 [ ] AV 17,2 7,7 94 115 152 200 235 289 1.120 | 2.100
405.366 [ ] AV 19,5 8,7 117 144 189 250 294 361 1.120 | 2.100
405.406 [ J [} AV 22,0 9,5 147 181 239 315 370 454 1.120 | 2.100
120° 405.208 [ ] ® | AP 12,7 5,0 47 57 76 100 118 144 1.850 | 3.050
405.288 [ J [} AR 16,0 6,6 75 92 121 160 188 231 1.900 | 38.150
405.328 ° AV 17,8 7,9 94 115 152 200 235 289 | 1.900 | 3.200
405.368 [ ] [ ] AV 20,1 8,8 117 144 189 250 294 361 1.900 | 3.200
405.408 [ ] [ ] AV 22,4 9,1 147 181 239 315 370 454 1.900 | 3.200

04
Umrechnungsformel fiir diese Baureihe: V, = V, - (%)
(= 10 bar) !

Bestell-Nr.
= 405.204.1Y.AP

+ Anschluss
+ AP

Bestell- Type + Material-Nr.

405.204 + 1Y

S

Montagezubehdr finden Sie im Kapitel 9 ,Zubehor”,

beispiel:




Axial-Vollkegeldisen 4
Baureihe 403

Eigenschaften:
e Besonders gleichmaBige
Flissigkeitsverteilung

f— |
S

Anwendungen:
. : SW gB
e Flachenberieselung on
e Flllkérperberieselung
° 90°-Version

Baureihe 403

Chemische Verfahrenstechnik
¢ Reinigungs- und Waschprozesse

e Kuhlen
— G —»
7
Lo
¥
Ly
sW o8 |
l«— @D
120°-Version
90°-Version 120°-Version
Abmessungen [mm] Gewicht Abmessungen [mm] Gewicht
Type G Type G
L L, | @D | sw | [ka L L, | @D | sw | [ka
403.446/403.486 | G2 1/2 AISO 228 | 52,0 | 27,0 | 83,0 | 75 1,3 403.448/403.488 | G2 1/2 AISO 228 | 124,0| 27,0 | 83,0 | 75 3,2
403.526 G 3AISO 228 60,0 | 30,0 | 98,0 | 85 2,0 403.528 G3AISO228 |153,0| 30,0 | 98,0 | 85 5,4
403.606 G31/2A180228 | 70,0 | 32,0 |118,0| 105 3,6 403.608 G31/2A1S0228 |156,0| 32,0 |118,0| 105 8,3
403.628 G4AISO228 |165,0| 36,0 [128,0| 110 9,6
Strahl- Bestell-Nr. Bohrungs- Engster Strahldurchmesser D
winkel Mat.-Nr. | durchmesser | Querschnitt V Wasser [I/min] [mm]
B 6] (bei p = 2 bar)
1Y
[mm] [mm] -
S bar
Tpe % p [bar]
=
<
k%)
G H=500 | H=1.000
i 0,3 0,5 1,0 2,0 3,0 5,0 7,0 [mm] [mm]
90° 403.446 [ 25,0 12,0 187 230 303 400 470 577 660 1.000 1.780
403.486 [ ] 29,5 12,0 234 287 379 500 588 721 825 1.000 1.780
403.526 ° 32,0 13,8 295 362 477 630 741 909 1.040 1.000 1.780
403.606 ([ ] 40,0 15,0 468 574 758 1.000 | 1.176 | 1.443 | 1.651 1.000 1.780
120° 403.448 [ 25,5 10,0 187 230 303 400 470 577 660 1.700 2.930
403.488 [ 29,5 11,0 234 287 379 500 588 721 825 1.700 2.930
403.528 o 32,0 15,0 295 362 477 630 741 909 1.040 1.700 2.930
403.608 [ ) 42,0 12,0 468 574 758 1.000 | 1.176 | 1.443 | 1.651 1.700 2.930
403.628 (] 45,0 15,0 585 718 947 1.250 | 1.470 | 1.803 | 2.063 1.700 2.930

0,4
Umrechnungsformel fiir diese Baureihe: V, = V, - (%)
(= 10 bar) !

Bestoll.  Typs ~~ + Material-Nr. = Bestell-Nr. Qg Montagezubehdr finden Sie im Kapitel 9 ,Zubehdr.

beispiel: 403.446 + 1Y = 403.446.1Y
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Axial-Vollkegeldiisen 4
Baureihe 419 FreeFlow

Eigenschaften:

e \erstopfungsunempfindlich durch
sehr groBe, freie Querschnitte

e Sehr stabiler Strahlwinkel

e GleichmaBige Flussigkeitsverteilung

Anwendungen:
¢ Reinigungs- und Waschprozesse @4@
e Staubbekampfung e sw_»
¢ Sorptionsprozesse ~—0b—~ 8
e Destillationskolonnen 3
)
=
(>3
Type Anschluss G Abmessungen [mm} Gewicht
L L, @D SW [kd]
419.3xx AV G2AIS0O 228 133,0 24,0 70,0 65 1,8
419.4xx AV G2AISO 228 177,0 24,0 80,0 75 2,3
419.51x AV G2AISO 228 217,0 27,0 102,0 95 4,0
419.51x AY G21/2A180228 | 220,0 27,0 102,0 95 4,4
419.54x AY G21/2A180228 | 220,0 27,0 102,0 95 4,3
419.57x AY G21/2AI180228 | 256,0 27,0 115,0 105 6,0
419.57x LA G 3AIS0O228 259,0 30,0 115,0 105 6,4
419.608 LA G 3AISO228 266,0 30,0 122,0 115 6,1
419.6xx LA G 3AIS0228 276,0 30,0 122,0 115 6,3
Bohrungs- Engster Strahldurchmesser D
winkel' Mat.-Nr.|  Anschluss | durchmesser | Querschnitt V Wasser [I/min] [mm]
HA . mBm m@ (beip =1 bar)
§ } § B} [mm] [mm] % é
Type : 8| a |« p [bar]
s |8|5|8
k%) < — <
g SV VI B o) H =500 H=1.000
i (0] (0] 0] 0,3 0,5 1,0 2,0 5,0 [mm] [mm]
90° 419.366 o AV 18,40 18,40 117 143 189 249 360 1.200 2.200
419.396 ° AV 21,00 20,75 140 172 227 300 432 1.200 2.200
419.446 ° AV 23,10 23,10 187 230 303 400 577 1.200 2.200
419.486 ° AV 27,00 26,40 234 287 379 500 721 1.200 2.200
419.516 ° AV | AY 26,70 26,70 281 345 455 600 866 1.200 2.200
419.546 ) AY 31,20 31,20 332 408 538 710 1.024 1.200 2.200
419.576 ) AY | LA 33,50 33,50 398 488 644 850 1.226 1.200 2.200
419.606 ° LA 37,10 37,10 468 574 758 1.000 | 1.443 1.200 2.200
419.626 ) LA 41,30 41,30 585 718 947 1.250 | 1.803 1.200 2.200
120° 419.368 ) AV 18,50 18,50 117 143 189 249 360 1.660 2.900
419.398 ® AV 22,00 20,75 140 172 227 300 432 1.660 2.900
419.448 ) AV 23,80 23,80 187 230 303 400 577 1.660 2.900
419.488 ° AV 27,00 26,40 234 287 379 500 721 1.660 2.900
419.518 ° AV | AY 28,50 28,50 281 345 455 600 866 1.660 2.900
419.548 ° AY 32,20 32,00 332 408 538 710 1.024 1.660 2.900
419.578 ° AY | LA 34,90 34,90 398 488 644 850 1.226 1.660 2.900
419.608 ° LA 37,10 37,10 468 574 758 1.000 | 1.443 1.660 2.900
419.628 ® LA 45,00 41,50 585 718 947 1.250 | 1.803 1.660 2.900

" Strahlwinkel bei 1 bar.
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Umrechnungsformel fiir diese Baureihe: V, = V, - (%)
(s 10 bar) !

Bestell- Type + Material-Nr. + Anschluss Bestell-Nr. Qo Montagezubehijr Trclen e Kapitel 9 Zubehdr*

beispiel: 419.366 + H1 + AV = 419.366.H1.AV




Axial-Vollkegeldisen 4
Baureihen 468/494 A
>

Eigenschaften:

e Besonders gleichmaBige
Flissigkeitsverteilung

» Montage mit Uberwurfmutter

' L]
i
L L Z

Anwendungen:
¢ Flachenberieselung O
e (Chemische Verfahrenstechnik 0B 2B
e Reinigungs- und Waschprozesse ~—0D,— = 0Dy
* Wasseraufbereitung Baurcinen 4684454 Abbildung 1 Abbildung 2
(468) (494)
Abmessungen [mm] Gewicht
Anschluss Abbildung [a]
L, @D, D, (Messing)
Montage mit Uberwurfmutter 1 2,00 14,80 12,65 18,00
G 3/81S0O 228 2 2,00 14,80 12,65 18,00
Strahl- Bestell-Nr. Boh- Engster Ly Strahl-
winkel Mat.-Nr. rungs- Quer- V Wasser [I/min] [mm] durchmesser D
durch- schnitt [mm]
v 30 SE messer 6] (bei p = 2 bar)
B [mm] A
3 | = [mm] p [bar] ‘é
Tope I3
- ol
< D
512, H= | H=
gl |8 250 | 500
8 = a 05 1,0 2,0 3,0 5,0 10,0 [mm] | [mm]
60° 494.604 [ [} 2,05 2,05 1,81 2,39 3,15 3,70 4,54 6,00 18,00 270 540
468.644 [ ] 2,32 2,80 2,30 3,03 4,00 4,70 5,77 7,61 24,50 290 570
494.644 [ ] 2,32 2,80 2,30 3,03 4,00 4,70 5,77 7,61 24,50 270 540
494.684 [ ] 2,63 2,80 2,87 3,79 5,00 5,88 7,21 9,62 24,50 280 550
494.724 [} [ 2,96 2,80 3,62 4,77 6,30 7,41 9,09 11,99 24,50 280 560
90° 468.526 [ J 1,71 1,65 1,15 1,62 2,00 2,35 2,89 3,81 18,00 460 780
494.526 [ ] [} 1,71 [F55! 1,15 1,52 2,00 2,35 2,89 3,81 18,00 500 910
494.846 [ ] [ ] 4,95 3,20 7,18 9,47 12,50 | 14,70 | 18,03 | 23,80 24,50 550 1.000
120° 494.368 [} 0,85 0,65 0,36 0,48 0,63 0,74 0,91 1,20 18,00 700 1.240
494.408 [ ] [ ] 1,20 1,20 0,57 0,76 1,00 1,18 1,44 1,90 18,00 720 1.260
494.488 [ ] 1,49 1,55 0,92 1,21 1,60 1,88 2,31 3,05 18,00 760 1.300
494.528 [} [ J 1,70 1,75 1,15 1,62 2,00 2,35 2,89 3,81 18,00 780 1.320

0,4
Umrechnungsformel fiir diese Baureihe: V, = V, - (%)
(= 10 bar) !

Bestell. Type  + Material-Nr. = Bestell-Nr. Qg Montagezubehdr finden Sie im Kapitel 9 ,Zubehdr.

beispiel: 494.604 + 1Y 494.604.1Y
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Vollkegeldusen

Baureihe 4Fx > &

Eigenschaften:

e Feine TropfengroBen
¢ Niedriges Gewicht
e Robustes Design

e Wartungsfrei

Anwendungen:

¢ Rauchgasentschwefelung
(Sonderwerkstoff)

e Kuhlung allgemein

e Gasbefeuchtung allgemein

SwW
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Baureihe 4Fx

Engster L[ L [sw e | s
winkel Mat.-Nr. Anschluss Quer— V Wasser [I/min] [mm] | [mm] wicht | durchmesser D
schnitt lal [mm]
1Y © (0] (bei p = 2 bar)
© X mm 4
wo | 3|8 8glglg . 2
- 188|050 P

g |<|<]|2lg|2 H= -

2|33 il B b 500 | 1.000

iy olo|lo|o|O 0305|1020 50100 [mm] [mm]

60° 4F5.254 [ ] AK 6,0 Bil 66 | 93 | 132 | 209 | 295 | 94,0 | 11,8 27 106,0 | 600 800
4F5.334 [ ] AM 7,0 82 | 106 | 150 | 212 | 335 | 474 | 123,0 | 12,6 34 218,0 600 1.000

4F5.354 ° AM 7,0 91 | 118 | 167 | 236 | 373 | 528 | 123,0 | 12,6 34 214,0 | 600 | 1.000

4F5.394 [ J AM 7,0 116 | 150 | 212 | 300 | 474 | 671 | 123,0 | 12,6 34 187,0 600 1.000

4F5.454 [} AR 9,0 165 | 213 | 301 | 425 | 672 | 950 | 153,0 | 16,6 50 573,0 800 1.200

4F5.504 [ J AR 10,0 217 | 280 | 396 | 560 | 885 |1.252| 153,0 | 16,6 50 529,0 600 1.000

4F5.524 () AR 11,0 244 | 315 | 445 | 630 | 996 |1.409| 153,0 | 16,6 50 518,0 | 800 | 1.200

4F5.584 [ J AV 20,0 349 | 450 | 636 | 900 |1.423/2.012| 203,0 | 18,6 60 959,0 800 1.200

4F5.614 [} AV 24,0 434 | 560 | 792 |1.120(1.771|2.504| 203,0 | 18,6 60 892,0 | 800 1.200

90° 4F5.166 [ J AG 4,5 31 40 | 57 | 80 | 126 | 179 | 69,0 9,8 22 78,0 900 1.400
4F5.216 [ ] AG 4,5 41 53 | 75 | 106 | 168 | 237 | 69,0 9,8 22 75,0 800 1.600

4F5.256 [ ] AK 7,0 51 66 | 93 | 132 | 209 | 295 | 79,0 | 11,8 27 106,0 | 900 1.800

4F5.336 [ ) AM 7,0 82 | 106 | 1560 | 212 | 335 | 474 | 110,0 | 12,6 34 237,0 | 1.000 | 2.000

4F5.396 [ J AM 8,0 116 | 150 | 212 | 300 | 474 | 671 | 110,0 | 12,6 34 220,0 | 1.000 | 2.000

4F5.456 [ ] AR 11,0 165 | 213 | 301 | 425 | 672 | 950 | 125,0 | 16,6 50 478,0 | 900 1.800

4F5.506 [ ] AR 12,0 217 | 280 | 396 | 560 | 885 |1.252| 125,0 | 16,6 50 442,0 | 1.000 | 1.600

4F5.526 () AR 12,0 244 | 315 | 445 | 630 | 996 (1.409| 125,0 | 16,6 50 423,0 | 800 | 1.400

4F5.586 [ J AV 15,0 349 | 450 | 636 | 900 |1.423|2.012| 176,0 | 18,6 60 978,0 | 1.200 | 2.200

4F5.616 [} AV 15,0 434 | 560 | 792 |1.120/1.771|2.504| 176,0 | 18,6 60 900,0 | 1.200 | 2.000




Engster LT [sw]oe [ swn
winkel Mat.-Nr. Anschluss Quer» V Wasser [I/min] [mm] | [mm] wicht | durchmesser D

schnitt lal [mm]
1Y o (%) (oei p = 2 bar)

@ N mm
Type % g % & 8 & o b Ié
- 18/8|5/2) 3 P

5 << |2 a2 H= | H=
3|S5 TS 500 | 1.000
i} ololo|lo|o 0305|1020 50 |10,0 [mm] [mm]
120° 4F5.218 [ AG 5,0 41 | 53 | 75 | 106 | 168 | 237 | 69,0 9,8 22 50,0 | 1.400 | 2.400
4F5.258 [} AK 6,0 51 | 66 | 93 | 132 | 209 | 295 | 79,0 | 11,8 27 109,0 | 1.600 | 2.600
4F5.338 ([ ] AM 7,0 82 | 106 | 150 | 212 | 335 | 474 | 110,0 | 12,6 34 248,0 | 1.600 | 3.200
4F5.398 [ ] AM 9,0 116 | 150 | 212 | 300 | 474 | 671 | 110,0 | 12,6 34 227,0 | 1.800 | 2.600
4F5.458 ([ ] AR 12,0 165 | 213 | 301 | 425 | 672 | 950 | 130,0 | 16,6 50 561,0 | 1.400 | 2.400
4F5.508 [} AR 12,0 217 | 280 | 396 | 560 | 885 |1.252| 130,0 | 16,6 50 530,0 | 2.000 | 3.000
4F5.528 ([ ] AR 12,0 244 | 315 | 445 | 630 | 996 |1.409| 130,0 | 16,6 50 510,0 | 1.600 | 2.600
4F7.588 [ ] AV 12,0 349 | 450 | 636 | 900 |1.423|2.012| 191,0 | 18,6 60 |1.058,0| 1.600 | 2.800
4F7.618 [ ] AV 13,0 434 | 560 | 792 |1.120(1.771|2.504| 191,0 | 18,6 60 986,0 | 1.800 | 2.800
150° 4F7.339 [ ] AM 8,0 82 | 106 | 150 | 212 | 335 | 474 | 119,0 | 12,6 34 258,0 | 2.200 | 4.200
4F7.399 [ AM 8,0 116 | 150 | 212 | 300 | 474 | 671 | 119,0 | 12,6 34 237,0 | 2.200 | 4.200
170° 4F7.250 [ AK 6,0 51 | 66 | 93 | 132 | 209 | 295 | 94,0 | 11,8 27 120,0 | 3.000 | 5.400
4F7.330 [ AM 8,0 82 | 106 | 150 | 212 | 335 | 474 | 119,0 | 12,6 34 272,0 | 4.000 | 6.000
4F7.390 [ ] AM 8,0 116 | 150 | 212 | 300 | 474 | 671 | 119,0 | 12,6 34 253,0 | 4.000 | 6.000
4F7.450 ([ ] AR 10,0 165 | 213 | 301 | 425 | 672 | 950 | 156,0 | 16,6 50 642,0 | 2.800 | 4.400
4F7.500 [ ] AR 10,0 217 | 280 | 396 | 560 | 885 |1.252| 156,0 | 16,6 50 604,0 | 3.400 | 4.800
4F7.520 ([ ] AR 10,0 244 | 315 | 445 | 630 | 996 |1.409| 156,0 | 16,6 50 585,0 | 3.400 | 4.400

Herstellung in weiteren Werkstoffen sowie mit AuBengewinde nach EN 10226 oder NPT-Gewinde auf Anfrage.

Umrechnungsformel fiir diese Baureihe: V, =V, - 7\ / =

Bestell- T Material-Nr. + Anschl Bestell-Nr. . . .
este ype + Material-r. -+ Anschiuss estell-r Qg Montagezubehor finden Sie im Kapitel 9 ,Zubehor”.

beispiel: 4F5.218 + 1Y + AG 4F5.218.1Y.AG
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Tangential-Vollkegeldusen, :
Edelstahl-/Messingausfihrung
Baureihen 422/423 <4

Eigenschaften:

e Tangentiale FlUssigkeitszuflhrung L —

e Frei von Einbauten = L?jLS: W

e \erstopfungsunempfindlich

e Stabiler Strahlwinkel Ay éj vtz \ﬁ

« GleichmaBige Fliissigkeitsverteilung I veo ) NoL/L
©8,]

Anwendungen:

e Flachenberieselung

e Kihlen Baureihen 422/423

¢ Reinigungs- und Waschprozesse

e Schaumniederschlagung L1:: — W, —
=D\
=L HOOH
Hap
==
0 . *i sw
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Abbildung 2
Abmessungen [mm] Gewicht
Anschluss Abbildung G [d]
Hs H, L Lo Ls W, W, SW (Edelstahl 1.4404)
CcC 1 EN 10226 R 1/4 21,0 8,0 28,0 20,0 9,7 15,6 16,0 - 44,0
CE 1 EN 10226 R 3/8 26,7 11,0 36,0 25,0 10,1 23,2 22,0 - 101,0
CG 2 EN 10226 R 1/2 40,0 20,0 56,0 33,5 18,2 32,0 48,0 19 370,0
CK 2 EN 10226 R 3/4 57,0 23,5 65,5 38,5 14,5 40,0 63,0 27 830,0
CM 2 EN 10226 R 1 66,0 27,3 85,0 48,5 16,8 55,0 78,0 36 1.681,0
Strahl- Bestell-Nr. Boh- Engster Strahl-
winkel Mat.-Nr. Anschluss rungs- | Quer- V Wasser [I/min] durchmesser D
v | 30 durch- schnitt [mm]
messer (9] (oei p = 2 bar)
B [mm]
= - < © N < !A
o ~ < N ~
i =] - %) - %) — [mm] p [bar] V="
Type s ES_ o o o o o —=
h [SY © © © © ©
= o> Y Y [ [ Y
] & o N N &V Ja\]
zlg|2|2|=2]|=|¢ H=250 | H=500
[0} 8 = =
8= | & & | & &|a& 05 | 10 | 20 | 30 | 50 | 100 | [mm] [mm]
60° 422.644 [ ] [} CE 3,00 3,00 2,00 | 2,83 | 4,00 | 4,90 | 6,32 | 8,94 300 580
Q0° 422.406 [ ] ® | CC 1,40 1,40 0,50 | 0,71 | 1,00 | 1,22 | 1,58 | 2,24 430 800
422.486 [ ] CcC 1,85 1,85 080 | 1,13 | 1,60 | 1,96 | 2,53 | 3,58 450 820
422.566 [ ] ® | CC 2,25 2,25 1,256 | 1,77 | 2,50 | 3,06 | 3,95 | 5,59 470 840
422.606 [} [} CE 2,55 2,55 1,67 | 223 | 3,16 | 3,86 | 4,98 | 7,04 480 860
422.646 [ J [} CE 2,90 2,90 2,00 | 2,83 | 4,00 | 490 | 6,32 | 8,94 500 880
422.726 [ ] CE 3,70 3,70 3,15 | 4,45 | 6,30 | 7,72 | 9,96 | 14,09 520 910
422.766 [} CE 4,15 4,15 4,00 | 5,66 | 8,00 | 9,80 |12,65|17,89 520 910
422.806 [} CE 4,65 4,65 5,00 | 7,07 {10,00 12,25| 15,81 22,36 520 910
422.846 [ J [ ] CE 5,10 5,10 6,25 | 8,84 (12,50 15,31 (19,76 | 27,95 520 910
422.886 [} [ ] CE 5,85 51885 8,00 | 11,31 16,00 | 19,60 | 25,30 | 35,78 520 910
422.966 [} CG 8,00 8,00 12,50 17,68 | 25,00 | 30,62 | 39,53 | 55,90 520 910




winkel Mat.-Nr. Anschluss ;Uﬁgi‘ Qﬁt V Wasser [I/min] durch[mes]ser D
urch- | schni mm
1v | 30 messer Q (bei p = 2 bar)
< B [mm]
A ol © © © © ©
s/ 2/8|8 8|88
2lg|l=2 2222 H=250 | H=500
21 ¢lz|z|lz 7|3 05| 10| 20| 30| 50100/ [mm [mm
60° 422.644 { ] [ ] CE 3,00 3,00 2,00 | 2,83 | 4,00 | 4,90 | 6,32 | 8,94 300 580
90° 422.406 [ ] [ ] CcC 1,40 1,40 0,50 | 0,71 | 1,00 | 1,22 | 1,568 | 2,24 430 800
422.486 [ ] CcC 1,85 1,85 0,80 | 1,13 | 1,60 | 1,96 | 2,53 | 3,58 450 820
422.566 [ ] ® | CC 2,25 2,25 1,25 | 1,77 | 2,50 | 3,06 | 3,95 | 5,59 470 840
422.606 [ ] [ ] CE 2,55 2,55 1,67 | 2,23 | 3,15 | 3,86 | 4,98 | 7,04 480 860
422.646 [ ] ( ] CE 2,90 2,90 2,00 | 2,83 | 4,00 | 4,90 | 6,32 | 8,94 500 880
422.726 [ ) CE 3,70 3,70 3,15 | 4,45 | 6,30 | 7,72 | 9,96 | 14,09 520 910
422.766 [ ] CE 4,15 4,15 4,00 | 5,66 | 8,00 | 9,80 |12,65|17,89 520 910
422.806 [} CE 4,65 4,65 5,00 | 7,07 | 10,00 | 12,25 15,81 | 22,36 520 910
422.846 [ ] [ ] CE 5,10 5,10 6,25 | 8,84 |12,50|15,31| 19,76 | 27,95 520 910
422.886 [ ] [ ] CE 5,85 5,85 8,00 | 11,31|16,00 | 19,60 | 25,30 | 35,78 520 910
422.966 [ ] CG 8,00 8,00 12,50| 17,68 25,00 | 30,62 | 39,53 | 55,90 520 910
120° 422.488 ® | CC 1,90 1,90 0,80 | 1,13 | 1,60 | 1,96 | 2,53 | 3,58 670 1.200
422.568 [ ] [ ] cC 2,45 2,40 1,25 | 1,77 | 2,50 | 3,06 | 3,95 | 5,59 700 1.230
422.608 [ ] CE 2,70 2,70 1,57 | 2,23 | 3,15 | 3,86 | 4,98 | 7,04 710 1.250
422.728 [ ] [ ] CE 4,00 3,90 3,15 | 445 | 6,30 | 7,72 | 9,96 | 14,09 770 1.360
422.808 o CE 4,90 4,90 5,00 | 7,07 | 10,00 | 12,25 | 15,81 | 22,36 830 1.490
422.848 [ ] [ ] CE 5,30 5,30 6,25 | 8,84 | 12,50 | 15,31|19,76 | 27,95 860 1.550
422.888 [ ] [ ] CE 6,60 6,00 8,00 | 11,31|16,00 | 19,60 | 25,30 | 35,78 880 1.570
422.928 [ J CG 7,30 7,30 10,00 | 14,14 20,00 | 24,49 | 31,62 | 44,72 890 1.580
422.968 [ ] [ ) CG 8,00 8,00 12,50 17,68 | 25,00 | 30,62 | 39,53 | 55,90 890 1.590
423.008 { ] CG 8,70 8,70 15,75 22,27 | 31,50 | 38,58 | 49,81 | 70,44 890 1.590
423.128 [ ] CK 12,70 12,30 |31,50(44,55|63,00| 77,16 | 99,61 |140,87 890 1.590
423.208 [ ] CM 17,00 16,00 |50,00|70,71{100,00122,47/158,11|223,61 890 1.590

Umrechnungsformel fiir diese Baureihe: V, =V, - 7\ / =

Bestell- T Material-Nr. + Anschl Bestell-Nr. . . .
este UED SR LSRR S s estell-r Qg Montagezubehor finden Sie im Kapitel 9 ,Zubehor”.

beispiel: 422.488 + 30 + CC 422.488.30.CC
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Tangential-Vollkegeldusen, :
Kunststoffausfuhrung
Baureihen 422/423 L

Eigenschaften:

Tangentiale Flussigkeitszufihrung
Frei von Einbauten
Verstopfungsunempfindlich
Stabiler Strahlwinkel

GleichmaBige FlUssigkeitsverteilung
Hohe Chemikalienbestandigkeit

Ly
Lo

Anwendungen:
e Flachenberieselung
e Kuhlen

* Reinigungs- und Waschprozesse Baureihenis 22323

e Schaumniederschlagung

=
]
]
i3
3
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Abmessungen [mm] Gewicht
Anschluss G
H, H, L L, Ls SW [a]
CcC EN 10226 R 1/4 16,0 8,0 28,0 20,0 Bls) 16,0 7,0
CE EN 10226 R 3/8 23,0 1.2 36,0 25,0 10,1 22,0 16,0
CG EN 10226 R 1/2 38,0 19,2 49,5 33,5 13,2 32,0 40,0
CK EN 10226 R 3/4 50,0 24,5 58,5 38,5 18,5 41,0 50,0
Strahl- Bestell-Nr. Bohrungs- Engster Strahl-
winkel Mat.-Nr. Anschluss durchmesser | Querschnitt V Wasser [I/min] durchmesser D
5E B Q [mm]
[mm] [mm] (bei p = 2 bar)
A © | o N !
el = ® bar '—
Type bl IS el p [bar] o)
© | © | ©o| o
N N N V)
[aV) [aV) [aV) [aV)
" o|o|o| o
b el1e|lele H=250 | H=500
g & & &|& 05 | 10 | 20 | 30 | 50 | 100 | [mm] [mm]
60° 422.724 [ CE 3,60 3,60 3,15 | 4,45 | 6,30 | 7,72 | 9,96 | 14,09 320 560
90° 422.406 [ CcC 1,50 1,45 0,50 | 0,71 | 1,00 | 1,22 | 1,568 | 2,24 530 900
422.566 ([ ] cC 2,30 2,20 1,256 | 1,77 | 2,60 | 3,06 | 395 | 559 530 920
422.606 [ ] CE 2,60 2,50 1,68 | 2,23 | 3,15 | 3,86 | 498 | 7,04 540 920
422.646 [ CE 3,00 2,90 2,00 | 2,83 | 4,00 | 490 | 6,32 | 8,94 540 930
422.726 [ CE 3,70 3,60 3,15 | 445 | 6,30 | 7,72 | 9,96 | 14,09 550 950
422.806 [ ] CE 4,65 4,60 5,00 | 7,07 | 10,00 | 12,25 | 15,81 | 22,36 560 980
422.846 [ ] CE 5,10 5,10 6,25 | 8,84 | 12,50 | 1531 | 19,76 | 27,95 560 990
422.886 [} CE 5,80 5,80 8,00 | 11,31 | 16,00 | 19,60 | 25,30 | 35,78 570 1.010
422.926 [ ) CG 7,30 7,30 10,00 | 14,14 | 20,00 | 24,49 | 31,62 | 44,72 570 1.030
422.966 [ CG 8,00 8,00 12,50 | 17,68 | 25,00 | 30,62 | 39,53 | 55,90 580 1.040
423.006 [ CG 8,70 8,70 15,75 | 22,27 | 31,50 | 38,58 | 49,81 | 70,44 580 1.040
423.126 [} CK 12,00 12,00 31,50 | 44,55 | 63,00 | 77,16 | 99,61 |140,87 580 1.050




Strahl- Bestell-Nr. Bohrungs- Engster Strahl-
winkel Mat.-Nr. Anschluss durchmesser | Querschnitt V Wasser [I/min] durchmesser D
5E B 9 [mm]
[mm] [mm] (bei p = 2 bar)
Tle|ely !
= |3 = o p [bar] ‘=
Type r|oc|oc|ac —=
© © © ©
N AN N N
(s} (s} ja) ja\)
w o o | o | o
Q 2121212 H=250 | H=2500
z &1 & & & 05 | 1,0 | 20 | 30 | 50 | 100 | [mm] [mm]
120° 422.408 [ CcC 1,50 1,45 0,50 | 0,71 1,00 | 1,22 | 1,68 | 2,24 670 1.200
422.448 [ ] CcC 1,65 1,60 0,63 | 0,88 | 1,26 | 1,683 | 1,98 | 2,80 680 1.210
422.488 [ ] cc 1,90 1,90 080 | 1,13 | 1,60 | 1,96 | 2,53 | 3,58 680 1.230
422.568 [ J CcC 2,40 2,40 1,256 | 1,77 | 2,50 | 3,06 | 3,95 | 559 700 1.260
422.728 [ ] CE 4,00 3,90 3,15 | 4,45 | 6,30 | 7,72 | 9,96 | 14,09 770 1.400
422.888 [ ] CE 6,60 6,00 8,00 | 11,31 | 16,00 | 19,60 | 25,30 | 35,78 850 1.560
422.968 [ ] CG 8,00 8,00 12,50 | 17,68 | 25,00 | 30,62 | 39,53 | 55,90 960 1.620
423.008 [ J CG 8,70 8,70 15,75 | 22,27 | 31,50 | 38,58 | 49,81 | 70,44 970 1.630
423.128 [ J CK 12,70 12,30 31,50 | 44,55 | 63,00 | 77,16 | 99,61 (140,87 990 1.660

Umrechnungsformel fiir diese Baureihe: V, =V, - 7\ / =

Bestell- T Material-Nr. + Anschl Bestell-Nr. . . .
este ype + Material-Nr. + Anschiuss estell-Hr Qg Montagezubehor finden Sie im Kapitel 9 ,Zubehor”.

beispiel: 422.408 + 5E + CC = 422.408.5E.CC
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Tangential-Vollkegeldlsen, Kunststoff- :
ausfuhrung mit Bajonettverschluss
Baureihe 422 <>

Eigenschaften: L
e Frei von Einbauten

e \erstopfungsunempfindlich
Stabiler Strahlwinkel

e FEinfache, schnelle Montage

e GleichmaBige Flussigkeitsverteilung
e Hohe Chemikalienbestandigkeit

tl

2B

—

Anwendungen: Baureihe 422 Abbildung 1

¢ Flachenberieselung g
e Kihlen 3
o [T}
e Reinigungs- und Waschprozesse o L 2
. 4
e Schaumniederschlagung =
>
j I
Hq
TG
Ha i \\
@B
Abbildung 2
Abmessungen [mm] Gewicht
Type Anschluss Abbildung [ka]
H, H, L, Ly oD (PVDF)
422.644/422.606/422.608 KB 1 23,0 14,0 40,0 29,0 29,5 20,0
422.406/422.408/422.528 KB 2 17,5 3,5 48,0 40,0 29,5 14,0
Strahl- Bestell-Nr. Bohrungs- Engster Strahl-
winkel Mat.-Nr. Anschluss | durchmesser | Querschnitt V Wasser [I/min] durchmesser D
B 9] (mm]
5E 53 . [mm [mm] (bei p = 2 bar)
€D n
2 I
Type é p [bar] la"
o}
=
9]
L c
Q| q 5 H =250 | H =500
o o o 0,5 1,0 2,0 3,0 5,0 10,0 [mm] [mm]
60° 422.644 [ KB 2,90 2,90 2,00 | 283 | 400 | 490 | 632 | 894 250 490
90° 422.406 [ ] KB 1,50 1,45 0,50 0,71 1,00 1,22 1,68 2,24 530 900
422.606 ® KB 2,60 2,50 168 | 223 | 315 | 386 | 4,98 | 7,04 540 920
120° 422.408 [ ] KB 1,50 1,45 0,50 0,71 1,00 1,22 1,68 2,24 670 1.140
422,528 ® KB 2,10 2,00 1,00 | 1,41 2,00 | 245 | 3,16 | 447 690 1.220
422.608 ([ ] KB 2,60 2,50 1,58 2,23 3,15 3,86 4,98 7,04 710 1.260

Umrechnungsformel fiir diese Baureihe: V, = V, - %
1
Bestell- Type + Material-Nr. + Anschluss Bestell-Nr. o N . . vk
beispiel: 422.644 + 53 + KB = 422.644.53.KB QO Montagezubehér finden Sie im Kapitel 9 ,Zubehdr*.
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Bundeldusen -
Baureihen 502/503 //A\\
>

e Feine, gleichmaBige Zerstaubung S G
Stabiler Strahlwinkel
Platzsparender Einbau
Wartungsfreundlich
Hohe Temperatur- und T T

Chemikalienbestandigkeit e
SW, 2B

Anwendungen: Haureiioni>02/503 70°-Version

e Chlorgasniederschlagung
e Absorption
e Staubbindung

Eigenschaften: @D ‘

e T —!

e Entgasung von FlUssigkeiten
e HeiBdampfkihlung
SW,
130°-Version
70°-Version 130°-Version
Abmessungen [mm] Gewicht Abmessungen [mm] Gewicht
G [¢] G [¢]
H @D SW, SW, (Messing) H oD SW, SW, (Messing)
G 1/21SO 228 25,0 50,0 46 38 250,0 G 1/21SO 228 28,0 40,0 27 36 150,0
G 3/41S0 228 46,0 75,0 65 55 870,0 G 3/41S0 228 53,0 60,0 50 55 410,0
Strahl- Bestell-Nr. G Bohrungs- Engster Strahldurchmesser D
winkel Mat.-Nr. ISO 228 | durchmesser | Querschnitt V Wasser [I/min] [mm]
171 30 [mBm] [mgm] (bei p : 2 bar)
AN
~ < [b ] =i
~o| 5 p [bar
Type 3| 3
T o
§8 2
22| @
23| 8 H=500 |H =1.000
88 = 05 1,0 2,0 5,0 10,0 [mm] [mm]
70° 502.445 [ ] 1/2 0,90 0,50 - - 1,25 1,98 2,80 270 360
502.985 [ ] 3/4 3,30 2,00 14,00 19,80 28,00 44,27 62,61 610 1.000
503.065 [ ] 3/4 4,90 2,00 22,50 31,82 45,00 71,15 | 100,62 920 1.520
130° 502.448 [} [ J 1/2 0,90 0,50 - - 1,25 1,98 2,80 310 370
502.548 [ ] [} 1/2 1,80 0,50 = 1,58 2,24 3,54 5,01 450 570
502.748 [ ] [ ] 3/4 1,90 1,90 3,65 5,02 7,10 11,23 15,88 1.110 1.400
502.838 [} o 3/4 2,90 2,00 5,90 8,34 11,80 18,66 | 26,39 1.500 2.060
502.908 [} [ J 3/4 4,00 2,00 9,00 12,73 18,00 28,46 40,25 1.770 2.650
503.028 [} [} 3/4 4,20 2,00 17,75 25,10 35,50 56,13 79,38 2.050 3.150
503.118 [ ] [ ] 3/4 6,50 2,00 30,00 42,43 60,00 94,87 | 134,16 2.300 3.550

T Wir behalten uns vor, unter der Material-Nr. 17 das Material 1.4571 oder 1.4404 zu liefern.

Umrechnungsformel fiir diese Baureihe: V, = V, - %

1
Bestell- Type + Material-Nr. = Bestell-Nr. o — . . v w
beispiel: 502.445 + 30 502.445.30 QO Montagezubehdr finden Sie im Kapitel 9 ,Zubehor*.
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Pralltellerdisen
Baureihen 524/525

Eigenschaften:

e \ollkegelzerstaubung

e GroBflachige Beaufschlagung
e \erstopfungsunempfindlich

Anwendungen:
e Brandschutz
e Berieselung

e Staubbindung

Baureihen 524/525

Vollkegeldiisen

Abmessungen [mm] Gewicht
G fe]
L, L, Ls @D SW (Messing)
G 1/2 A1SO 228 53,5 11,0 14,5 56,0 24 68,0
Strahl- Bestell-Nr. Bohrungs- Strahldurchmesser D
winkel Mat.-Nr. durchmesser V Wasser [I/min] [mm]
17" 30 [mBm] (bei p =2 bar)
AN
g3 p [bar] —
~ O 5
w183 8
-z al
55| 2
% 5 7]
33 3 H=1.000 | H=3.000
i = 0,5 1,0 2,0 3,0 5,0 10,0 [mm] [mm]
180° 524.809 [ ] [} 4,00 5,00 7,07 10,00 12,25 15,81 22,36 3.800 4.300
525.049 [} [J 8,00 20,00 28,28 40,00 48,99 63,25 89,44 10.000 11.500
525.109 [} [} 9,30 28,00 39,60 56,00 89,59 88,54 125,22 10.500 14.500
525.169 [ [ 10,90 40,00 56,57 80,00 97,98 126,49 178,89 10.500 14.500
525.229 [ J [ J 12,20 56,00 79,20 112,00 137,17 177,09 250,44 7.500 11.500
525.269 o [} 12,30 70,00 98,99 140,00 | 171,46 | 221,36 | 313,05 7.000 12.000

" Wir behalten uns vor, unter der Material-Nr. 17 das Material 1.4571 oder 1.4404 zu liefern.

Umrechnungsformel fiir diese Baureihe: V, = V, - %

1
Bestell- Type + Material-Nr. Bestell-Nr. o N . . vk
beispiel: 524.809 + 17 = 524.809.17 QO Montagezubehér finden Sie im Kapitel 9 ,Zubehdr*.
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FLACHSTRAHLDUSEN -
BAUARTEN-UBERSICHT

Lechler Flachstrahldisen erzeugen einen intensiven, gleichmaBigen Wasserstrahl. Sie werden hauptsachlich bei Reinigungs-
prozessen sowie in vielen Bereichen der Oberflachentechnik eingesetzt. Zahlreiche Bauformen — darunter auch ZungendUsen
fur spezielle Anwendungen — und umfangreiches Montagezubehdr ermdglichen eine einfache Installation sowie einen schnellen
Dusenwechsel.

e Besonders energiereicher Strahl bei Strahlwinkeln e Besondere Bauform, bei der ein Vollstrahl von einer
bis 60° Prallplatte umgeleitet wird
e Parabelférmige FlUssigkeitsverteilung e Kréftiger, scharf begrenzter Strahl
e Unempfindlich gegen Druckschwankungen e Form der Prallplatte bestimmt den Strahlwinkel
e FEinfache, kostengunstige Montagemaoglichkeiten e \erstopfungsunempfindlich dank groBer freier
Querschnitte

Internationaler Diisencode

Die Bezeichnung von Flachstrahldlsen ist international genormt. Die beiden ersten Ziffern geben den Strahlwinkel in Grad an, die
anderen den Volumenstrom in US-Gallonen pro Minute bei 40 psi. Unsere Hochdruck-Flachstrahldlsen (Baureihen 602/608/652/6FH)
sind mit diesem internationalen Disencode bezeichnet.

Strahlwinkel Volumenstrom in US gal/min bei 40 psi
in Grad Umrechnung: Wert - 3,22 = Volumenstrom in I/min bei 2 bar
Bsp.: 0,2 gal/min bei 40 psi = 0,644 I/min bei 2 bar

Good to know

Informationen zur Anordnung mehrerer FlachstrahldUsen finden Sie im Kapitel ,Planungshilfen* auf Seite 300.
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FLACHSTRAHLDUSEN .
BAUREIHEN-UBERSICHT

Standard-Flachstrahldiisen

Baureihe 632/633 610 612 616/617 652
Informationen auf Seite 110 113 115 118 120
Niederdruck [} ([ ] ° ® [ )
Druck-
bereich
Hochdruck 5
:g
3
L
gering £
< 4 V/min e ° ® e 2
K]
ﬁ ittel =
mi
4 Ymin=16 /min ® ® ® ® ®
Volumen-
strom hoch
bei 16 1/min-50 /min e . . °
p =5 bar
sehr hoch °
> 50 I/min
klein
00°_45° ° ° ° ° °
}A\ 6';,'?(:0 ° ° ° ° °
Strahl- B
winkel
groB
120°-140° ¢ e ® ° =
Edelstahl [ ] [ ] [ ) [ )
S
Messing [ ° [} ) °
Diisen-
Werkstoff
Kunststoff ® Y
*'l EN 10226 R 1/8 Montage mit
EN 10226 R 1/4 G 1/8 AI1SO 228 G 1/4 A1SO 228 G 3/4 AISO 228 Uberwurfmutter
Diisen- EN 10226 R 3/8 G 3/81S0 228
Anschluss EN 10226 R 1/2
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Standard-Flachstrahldiisen

. 652 612.xxx.5E.03
Baureihe I . . 656/657 660
Bandschmierdiise Einschlagdiise
Informationen auf Seite 123 124 125 127
Niederdruck ° ° ° ()
Druck-
bereich
Hochdruck
gering [} ® °
< 4 1/min (bei p = 3 bar) (oei p = 2 bar)
ﬁ mittel
4 1/min=16 I/min ° ®
Volumen-
strom hoch A
bei 16 I/min=50 I/min
p =5 bar
sehr hoch °
> 50 I/min
klein
20°-45° e ¢
}A\ 6'(';:tgeolo ° ° ° °
Strahl- B
winkel
groB ° ° ° °
120°-140
Edelstahl [} [ ] )
S
Messing [} °
Diisen-
Werkstoff
Kunststoff [} ®
Montage mit
*0“- Montage mit Zum Einschlagen Montage mit Uberwurfmutter
; Uberwurfmutter i Rohr 9 Uberwurfmutter G 3/81S0 228
Diisen- G 3/81S0 228 onre G 3/41S0 228 und Schwalben-
Anschluss schwanzfihrung
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[
664/665 646 688/689 686 684
129 131 133 134 136
[} [ J [ J [ J [ J
° ® °
(bei p = 2 bar) (bei p = 2 bar)
° ° [ J [ J [ J
(bei p = 2 bar) (bei p = 2 bar) (bei p = 2 bar)
) L4 °
(bei p = 2 bar) (bei p = 2 bar)
[}
[ J [ [
[ J [ [
[ J [ [ [ J
[} [ [
[} [
[ [ [ [
U’k;Ae()rnwthfrenTti[t(er EN 10226 1 1/8 Montage mit
G 3/41S0 298 Montage mit EN 10226 R 3/8 EN 10226 R 1/4 Uberwugmutter
Bajonettverschluss G 3/4 AISO 228 EN 10226 R 3/8
und Schwalben- G 3/81SO 228
. EN 10226 R 1/2
schwanzfuhrung
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Standard-Flachstrahldiisen

(S )

©

. 6FH
Baureihe 602 608 652 . .
mit Strahlrichter
Informationen auf Seite 137 138 139 140
Niederdruck
Druck-
bereich
Hochdruck [ ] [ [ ] [ ]
gering
< 4 1/min
ﬁ mittel ) ® ) )
4 1/min=16 I/min (bei p = 80 bar) (oei p = 80 bar) (oei p = 80 bar) (oei p = 80 bar)
Volumen-
strom hoch °® ) ° °
bei 16 I/min-50 I/min (bei p = 80 bar) (bei p = 80 bar) (bei p = 80 bar) (bei p = 80 bar)
p =5 bar
sehr hoch [ ) ° [ ]
> 50 I/min (bei p = 80 bar) (bei p = 80 bar) (bei p = 80 bar)
klein
20°-45° e ® ° e
- bl : : : :
Strahl- B
winkel groB
120°-140°
Edelstahl [ ] [ [ ] [ ]
S
~ .
Messing
Diisen-
Werkstoff
Kunststoff
EN 10226 R 1/8
1/8 NPT
*’"‘ EN 10226 R 1/4 EN 10226 R 1/8 _Montage mit EN10226 R 1/4
o 1/4 NPT 1/8 NPT Uberwurfmutter 1/4 NPT
Diisen- G 3/81SO 228 Montage mit
Anschluss Uberwurfmutter
G 3/81SO 228
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. Schwenkbare Diisen Diisensysteme fiir die Oberflachentechnik Entzunderungsdiisen

676/677 676
676 . SCALEMASTER
MEMOSPRAY Easy-Clip
142 144 148 Auf Anfrage
[ ] [ (]
([ ]
° ([ ] [ ]
(bei p = 2 bar) (bei p = 2 bar)
[ [ ]
(bei p = 2 bar) (bei p = 2 bar)
([ ] [ ]
[ ] ([ ] [ ]
([ ] [ ]
[ ] ([ ]
([ ]
([ ] [ ]
Montageschellen fur Montageschellen fur
Montage mit Uberwurfmutter folgende RohrgréBen: folgende RohrgréBen:
SchweiBnippel 1" 1"
Gewindenippel 11/4" 11/4"
Gewindemuffe 11/2" 11/2"
2" 2"
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Niederdruck-Flachstrahldusen

Baureinen 632/633

Eigenschaften:
GleichmaBige, parabelférmige
Flissigkeitsverteilung

Stabiler Strahlwinkel

-~ G —>

]

Konisches, selbstdichtendes SW,
Gewinde
SW,
Anwendung: .
- Sprtzreinigung
e Oberflachenreinigung
e Siebreinigung R
e Beschichtungsprozesse f
e Bandreinigung Lf j ﬁ
e Schmierprozesse L
Abbildung 2
Abmessungen [mm] Gewicht
Anschluss Abbildung G [d]
Ly L, SW, SW, (Messing)
CA 1 EN 10226 R 1/8 22,0 6,5 14 10 17,0
CcC 1 EN 10226 R 1/4 22,0 9,7 14 10 20,0
CE 2 EN 10226 R 3/8 22,0 10,1 17 = 30,0
CG 2 EN 10226 R 1/2 27,0 13,2 22 - 40,0
Aqui- Engster Strahlbreite B
winkel Mat.-Nr. Anschluss valenter Quer- V Wasser [I/min] [mm]
16" | 172 | 30 | 5 Bohrungs- | schnitt (bei p = 5 bar)
durch- a ;
g = E 5| . wl<slola mezser [mm] . lé
we 9812515 22|22 mm e
I o © | o | o | ©
55|55 2 9|88 he | ne
Lol bl @ w|lelelele
oo I R e I 250 | 500
0w w| = o ||| w 0,5 1,0 2,0 3,0 5,0 7,0 | 10,0 | [mm] | [mm]
20° 632.301 | @ [ ] [ ) ® [CA|CC 0,70 0,60 0,16* | 0,23*| 0,32 | 0,39 | 0,51 | 0,60 | 0,72 85 160
632.361 [ ] [ ] [ ] ® |[CA|CC 1,00 0,80 0,31*|0,44* | 0,63 | 0,77 | 1,00 | 1,18 | 1,40 85 160
632.441 [} [ ) [ ] ® [CA|CC 1,35 1,10 0,62*| 0,88 | 1,25 | 1,58 | 1,98 | 2,34 | 2,80 85 160
632481 | @ [} [ ] ® |[CA|CC 1,50 1,20 0,80*| 1,13 | 1,60 | 1,96 | 2,63 | 2,99 | 3,58 85 160
30° 632.302 | @ [} [ ] ® [CA CC 0,60 0,50 0,16* | 0,23*| 0,32 | 0,39 | 0,51 | 0,60 | 0,72 | 120 220
632.362 | @ [ ] [ ] ® |[CA|CC 1,00 0,70 0,31*| 0,44*| 0,63 | 0,77 | 1,00 | 1,18 | 1,40 | 120 220
632402 | @ [ ) [ ] ® |[CA|CC 1,20 0,90 0,50*| 0,71 | 1,00 | 1,23 | 1,68 | 1,87 | 2,24 | 120 230
632482 | @ [ ] [ ] ®@ |[CA|CC 1,50 1,10 0,80*| 1,13 | 1,60 | 1,96 | 2,63 | 2,99 | 3,568 | 130 230
632562 | @ [} [} @ |[CA|CC 2,00 1,50 1,25 | 1,77 | 2,50 | 3,06 | 3,95 | 4,68 | 559 | 130 240
632.642 | @ [} [} CcC 2,50 1,80 2,00 | 2,83 | 4,00 | 490 | 6,33 | 7,48 | 8,94 | 140 250
632.722 | @ [ ] [ ) CcC 3,00 2,40 3,15 | 4,46 | 6,30 | 7,72 | 9,96 | 11,79|14,09| 140 260
632.762 | @ [ ] [ ] CcC 3,50 2,70 4,00 | 5,66 | 8,00 | 9,80 |12,65| 14,97 |17,89| 140 260
632.802 | @ [ ) [ ] CcC 4,00 3,10 5,00 | 7,07 | 10,00 12,25| 15,81 | 18,71 | 22,36| 140 260
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Aqui- Engster Strahlbreite B
winkel Mat.-Nr. Anschluss valenter Quer- V Wasser [I/min] [mm]
16" | 172 | 30 | 5E Bohrungs- |  schnitt (bei p = 5 bar)
durch- (0] A
g o E 3 s I |Q | mezsel’ i p [bar] ‘é
Tee 19193 8 Tzl |a| mm
z=lz=| & NIRRR AR
EEEslelL|8]88|8 H= | He
2200 3| Q|2 |2 |22 250 | 500
DWW wm| = a || To| W W 0,5 1,0 | 20 | 80 | 5,0 | 7,0 | 10,0 | [mm] | [mm]
45° 632.303 | @ [ [} CA | CC 0,70 0,50 0,16* 1 0,23*| 0,32 | 0,39 | 0,61 | 0,60 | 0,72 | 170 330
632.363 | @ [} [} ® [CA | CC 1,00 0,60 0,31*|0,44*| 0,63 | 0,77 | 1,00 | 1,18 | 1,40 | 190 350
632403 | © [ [ ] ® [CA|CC 1,20 0,90 0,50* | 0,71 | 1,00 | 1,23 | 1,68 | 1,87 | 2,24 | 200 | 370
632483 | @ [ ] [ ] ® [CA|CC 1,50 1,10 0,80*| 1,13 | 1,60 | 1,96 | 2,63 | 2,99 | 3,568 | 200 390
632.563 | @ [ ] [ ) ® [CA CC 2,00 1,40 1,256 | 1,77 | 2,50 | 3,06 | 3,95 | 468 | 559 | 210 410
632.643 | @ [ J [} ® [CA | CC 2,50 1,80 2,00 | 2,83 | 4,00 | 490 | 6,33 | 7,48 | 8,94 | 220 410
632.673 | © [ [ CC | CE 2,70 2,00 2,37 | 3,36 | 475 | 582 | 7,561 | 8,89 | 10,62| 220 | 420
632.723 | @ [ ] [ ] CC | CE 3,00 2,40 3,15 | 4,46 | 6,30 | 7,72 | 9,96 | 11,79|14,09| 220 420
632.763 | © [} [ ] CC | CE 3,50 2,60 4,00 | 5,66 | 8,00 | 9,80 |12,65 14,97 | 17,89 220 420 §
632.803 | @ [} [ ] CC | CE | CG 4,00 3,00 5,00 | 7,07 | 10,00|12,25|15,81|18,71|22,36| 220 420 §
632843 | @ | @ | @ cC CG 4,50 3,40 6,25 | 8,84 |12,560| 15,31 | 19,76 | 23,38| 27,94 | 220 | 420 ::g
632.883 | @ [ J [ J CG 5,00 3,80 8,00 | 11,31|16,00| 19,60 | 25,30 | 29,94 | 35,78 | 220 420 %
632923 | © [} [} CG 5,50 4,20 10,00 14,14 | 20,00 | 24,49 | 31,62 | 37,41 | 44,72 220 430 E
632963 | @ [} [ J CG 6,00 4,40 12,60 17,68 | 25,00 | 30,62 | 39,63 | 46,77 | 55,90 | 220 430
60° 632304 | © [} [} ® [CA CC 0,70 0,40 0,16* | 0,23*| 0,32 | 0,39 | 0,61 | 0,60 | 0,72 | 260 480
632334 | @ [} [} ® [CA|CC 0,90 0,50 0,22*|0,32*| 0,45 | 0,65 | 0,71 | 0,84 | 1,00 | 260 490
632.364 | © [ [ ] ® CA|CC 1,00 0,60 0,31*| 0,44*| 0,63 | 0,77 | 1,00 | 1,18 | 1,40 | 260 | 500
632404 | © [ ] [ ] ® |[CA|CC 1,20 0,80 0,50 | 0,71 | 1,00 | 1,23 | 1,68 | 1,87 | 2,24 | 260 510
632.444 | @ [ ] [} ® CA|CC 1,35 0,90 0,62*| 0,88 | 1,25 | 1,53 | 1,98 | 2,34 | 2,80 | 260 510
632484 | @ [ ] [} ® (CA|CC 1,50 1,00 0,80°| 1,13 | 1,60 | 1,96 | 2,63 | 2,99 | 3,58 | 260 520
632.514 | @ [ (] ® |[CA|CC 1,65 1,10 0,95*| 1,34 | 1,90 | 2,32 | 3,00 | 3,55 | 4,24 | 270 | 520
632.564 | © [ ] [ ] ® [CA|CC 2,00 1,30 125 | 1,77 | 2,50 | 3,06 | 3,95 | 468 | 559 | 260 | 500
632.604 | © [ [ ] ® [CA|CC 2,20 1,50 1,67 | 2,23 | 3,15 | 3,86 | 4,98 | 589 | 7,04 | 270 | 540
632.644 | © [} [ J [ CC | CE 2,50 1,60 2,00 | 2,83 | 4,00 | 490 | 6,33 | 7,48 | 8,94 | 270 540
632.674 | @® [ ] e | o CC | CE 2,70 1,80 2,37 | 3,36 | 4,75 | 582 | 7,51 | 889 | 10,62| 270 | 550
632724 | © [ e | @ CC | CE 3,00 2,10 3,15 | 4,46 | 6,30 | 7,72 | 9,96 |11,79|14,09| 280 | 560
632.764 | © [ [ ] CC | CE 3,50 2,30 4,00 | 5,66 | 8,00 | 9,80 |12,65| 14,97 |17,89| 280 | 570
632804 | @ [ N [} [ CcC CG 4,00 2,60 5,00 | 7,07 |10,00|12,25|15,81|18,71|22,36| 290 580
632844 | ©@ | | ® | @ CcC CG 4,50 3,00 6,25 | 8,84 | 12,50| 15,31 19,76 | 23,38 | 27,94 | 290 | 580
632884 | © | @ | ® | @ cC CG 5,00 3,40 8,00 [11,31]16,00| 19,60 | 25,30 | 29,94 | 35,78 | 290 580
632924 | @ [ J [ ] CG 5,50 4,10 10,00 14,14 | 20,00 | 24,49 | 31,62 | 37,41 | 44,72 | 290 580
632,964 | @ [ J [ ] CG 6,00 4,20 12,60 17,68 | 25,00 | 30,62 | 39,63 | 46,77 | 55,90 | 290 580
633.004 | @ () CG 7,00 4,80 15,75|22,27| 31,50 | 38,57 | 49,80 | 58,92 | 70,43 | 290 | 580
633.044 | © [ ] ([ ] CG 8,00 5,50 20,00 28,29 | 40,00 | 48,99 | 63,25 | 74,84 | 89,45| 290 580
633.084 | @ [ ] [ CG 9,00 6,80 25,00 35,36 | 50,00 | 61,24 | 79,06 | 93,55 |111,81| 290 580
75° 632.145 | @ ([ ] CA | CC 0,20 0,12 - |0,04*| 0,05 | 0,06 | 0,08 | 0,09 | 0,11 | 380 690
632.165 | @ [ CA | CC 0,20 0,14 - |0,04*| 0,06 | 0,08 | 0,10 | 0,12 | 0,14 | 380 690
632.185 | @ [ J CA | CC 0,20 0,16 - 0,06*| 0,08 | 0,10 | 0,43 | 0,15 | 0,18 | 380 690
632.215 | @ () CA | CC 0,40 0,20 - /008|011 | 0,14 | 0,48 | 0,21 | 0,25 | 380 | 690
632.245 | @ [ ] CA | CC 0,50 0,30 - |0,12*| 0,16 | 0,20 | 0,26 | 0,31 | 0,37 | 380 690
632275 | @ (] CA | CC 0,60 0,30 0,11*| 0,16*| 0,22 | 0,27 | 0,35 | 0,41 | 0,49 | 380 | 690




Aqui- Engster Strahlbreite B
winkel Mat.-Nr. Anschluss valenter Quer- V Wasser [I/min] (mm]
16" | 172 | 30 | 5E Bohrungs- |  schnitt (bei p = 5 bar)
durch- Q@
5ol ‘_ ol <l ola messer [mm]
e ($8/2F| 3 = - P lbarl
IS BT 4 r|loc|oc|ac [mm]
=e=lz=| & QN8 8
sEEslE L |8]8 8|8 H= | H=
2222 8| Q|2 |2 |22 250 | 500
WD o|www| = o O ||| d 0,5 1,0 2,0 3,0 5,0 7,0 | 10,0 | [mm] | [mm]
90° 632.216 | @ [ ] CA | CC 0,40 0,20 - 10,08*| 0,11 | 0,14 | 0,48 | 0,21 | 0,25 | 420 780
632.276 | © [ ] CA | CC 0,60 0,30 0,11*|0,16* | 0,22 | 0,27 | 0,35 | 0,41 | 0,49 | 430 790
632.306 | © [ (] ® [CA|CC 0,70 0,40 0,16* | 0,23* | 0,32 | 0,39 | 0,51 | 0,60 | 0,72 | 440 800
632.336 | @ ([ [ ) ® |[CA|CC 0,90 0,50 0,22* | 0,32* | 0,45 | 0,55 | 0,71 | 0,84 | 1,00 | 440 820
632.366 | © ([ ) ® [CA|CC 1,00 0,50 0,31*| 0,44*| 0,63 | 0,77 | 1,00 | 1,18 | 1,40 | 450 830
632.406 | © [ ] [ ® |[CA|CC 1,20 0,70 0,50*| 0,71 | 1,00 | 1,23 | 1,68 | 1,87 | 2,24 | 450 840
632.446 | © [ ) ® [CA|CC 1,35 0,80 0,62*| 0,88 | 1,25 | 1,53 | 1,98 | 2,34 | 2,80 | 460 860
632.486 | @ [ ] ([ ] ® |[CA|CC 1,50 0,80 0,80*| 1,13 | 1,60 | 1,96 | 2,63 | 2,99 | 3,58 | 470 870
632.516 | @ [ ] (] ® [CA|CC 1,65 0,90 0,95*| 1,34 | 1,90 | 2,32 | 3,00 | 3,55 | 4,24 | 480 880
632.566 | @ [ ] [ ] ® |[CA|CC 2,00 1,10 1,25 | 1,77 | 2,50 | 3,06 | 3,95 | 4,68 | 5,59 | 490 900
632.606 | @ () ° ® [CA|CC 2,20 1,20 1,57 | 2,23 | 3,15 | 3,86 | 4,98 | 5,89 | 7,04 | 500 910
632.646 | © [ ] e | @ CC | CE 2,50 1,30 2,00 | 2,83 | 4,00 | 4,90 | 6,33 | 7,48 | 8,94 | 510 930
632.676 | ® [ e | o CC | CE 2,70 1,40 2,37 | 3,36 | 4,75 | 5,82 | 7,51 | 8,89 [10,62| 510 950
632.726 | @ [ e | @ CC | CE 3,00 1,70 3,15 | 4,46 | 6,30 | 7,72 | 9,96 | 11,79|14,09| 520 980
632.766 | ® () o | @ CC | CE 3,50 1,90 4,00 | 5,66 | 8,00 | 9,80 |12,65| 14,97 (17,89, 530 | 1.000
632806 | © | ®° | © | @ CC CG 4,00 2,40 5,00 | 7,07 |10,00|12,25|15,81| 18,71 |22,36| 530 | 1.030
632846 | © | @ © | @ CcC CG 4,50 2,40 6,25 | 8,84 |12,50| 15,31 19,76 | 23,38 [ 27,94 | 540 | 1.050
632886 | © | @ | © | @ cC CG 5,00 3,10 8,00 | 11,31 16,00 | 19,60 | 25,30 | 29,94 | 35,78 | 540 | 1.060
632.926 | © (] [ CG 5,50 3,60 10,00 | 14,14 | 20,00 | 24,49 | 31,62 | 37,41 | 44,72| 540 | 1.070
632.966 | @ [ ] [ CG 6,00 3,90 12,50 17,68 25,00 | 30,62 | 39,53 | 46,77 | 55,90| 540 | 1.070
120° 632.187 | © ) CA | CC 0,35 0,20 - |0,06*| 0,08 | 0,10 | 0,43 | 0,15 | 0,18 | 630 | 1.060
632.217 | @ [ ] CA | CC 0,40 0,20 - /0,08| 0,11 | 0,14 | 0,48 | 0,21 | 0,25 | 650 | 1.080
632.247 | @ [ ] CA | CC 0,50 0,20 - |0,12*| 0,16 | 0,20 | 0,26 | 0,31 | 0,37 | 660 | 1.100
632277 | © [ ] CA | CC 0,60 0,30 - |0,16"| 0,22 | 0,27 | 0,35 | 0,41 | 0,49 | 670 | 1.150
632.307 | © [ [ ] ® [CA|CC 0,70 0,30 0,16* | 0,23*| 0,32 | 0,39 | 0,51 | 0,60 | 0,72 | 710 | 1.240
632.337 | @ [ [ ® |[CA|CC 0,90 0,40 0,22*|0,32* | 0,45 | 0,55 | 0,71 | 0,84 | 1,00 | 740 | 1.350
632.367 | ® (] () ® [CA|CC 1,00 0,50 0,31*| 0,44*| 0,63 | 0,77 | 1,00 | 1,18 | 1,40 | 800 | 1.430
632.407 | © [ ] [ ® [CA|CC 1,20 0,60 0,50*| 0,71 | 1,00 | 1,23 | 1,68 | 1,87 | 2,24 | 830 | 1.480
632447 | © ° [ ® [CA|CC 1,35 0,60 0,62*| 0,88 | 1,25 | 1,53 | 1,98 | 2,34 | 2,80 | 840 | 1.520
632.487 | ® [ ] (] ® [CA|CC 1,50 0,60 0,80*| 1,13 | 1,60 | 1,96 | 2,63 | 2,99 | 3,58 | 850 | 1.540
632.517 | @ [ ] ([ ] ® [CA|CC 1,65 0,90 0,95*| 1,34 | 1,90 | 2,32 | 3,00 | 3,55 | 4,24 | 850 | 1.560
632.567 | @ [ ] [ ] @ |[CA|CC 2,00 0,90 1,25 | 1,77 | 2,50 | 3,06 | 3,95 | 4,68 | 559 | 870 | 1.590
632.607 | @ (] [ ] ® [CA|CC 2,20 1,10 1,567 | 2,23 | 3,15 | 3,86 | 4,98 | 589 | 7,04 | 870 | 1.620
632.647 | © [ ] [ ] CC | CE 2,50 1,30 2,00 | 2,83 | 4,00 | 490 | 6,33 | 7,48 | 8,94 | 880 | 1.640
632.677 | @ [ ) e | o CC | CE 2,70 1,40 2,37 | 3,36 | 4,75 | 5,82 | 7,561 | 8,89 [10,62| 890 | 1.660
632.727 | © [ o | @ CC | CE 3,00 1,60 3,15 | 4,46 | 6,30 | 7,72 | 9,96 | 11,79|14,09| 890 | 1.680
632.767 | ® [ e | o CC | CE 3,50 1,70 4,00 | 5,66 | 8,00 | 9,80 |12,65| 14,97 (17,89, 900 | 1.700
632807 | ®@ | @ | @ cc CG 4,00 2,00 5,00 | 7,07 |10,00|12,25|15,81| 18,71 (22,36| 900 | 1.710
632.847 | @° | @ | @ | @* cCc CG 4,50 2,30 6,25 | 8,84 |12,50| 15,31 19,76 | 23,38 |27,94| 900 | 1.710
632.887 | © ([ ] [ ] CG 5,00 2,60 8,00 | 11,31 16,00| 19,60 | 25,30 | 29,94 | 35,78 910 | 1.710
632.927 | @ ([ ] [ CG 5,50 2,90 10,00 | 14,14 | 20,00 | 24,49 | 31,62 | 37,41 | 44,72| 910 | 1.710

* Abweichendes Sprihbild.

" Wir behalten uns vor, unter der Material-Nr. 16 das Material 1.4305 oder 1.4301 zu liefern.
2 Wir behalten uns vor, unter der Material-Nr. 17 das Material 1.4571 oder 1.4404 zu liefern.
3 Nur mit Anschluss CG erhéltlich.

4 Nur mit Anschluss CC erhéiltlich.

Pz

Umrechnungsformel fiir diese Baureihe: V, = V, - b
1

Bestell- T Material-Nr. + Anschl Bestell-Nr. . . .
este e + Material-. + Anschiuss estell- B Qg Montagezubehor finden Sie im Kapitel 9 ,Zubehor”.

beispiel: 632.216 + 16 + CA = 632.216.16.CA

112 | [TIEIES




Niederdruck-Flachstrahldusen "
Baureihe 610

Eigenschaften:

~— G

e GleichmaBige, parabelférmige
Flissigkeitsverteilung i
e Stabiler Strahlwinkel L, 2
e Kompakte Bauform flr beengte
Einbauverhéltnisse
sw
Anwendung:
e Spritzreinigung Baureihe 610
e Oberflachenreinigung
e Siebreinigung
e Beschichtungsprozesse
e Bandreinigung
e Schmierprozesse
[=
Q
[72]
p=]
: 3
Abmessungen [mm] Gewicht =
G €] 3
Ly Ly SW Messing §
G 1/8 A1SO 228 11,0 7,0 14 10,0 =
Strahl- Bestell-Nr. Aquivalenter Engster Strahlbreite B
winkel Mat.-Nr. Bohrungs- Querschnitt V Wasser [I/min] [mm]
16 30 durchmesser (6] (bei p = 5 bar)
A [mm] A
o fmm] VAN
(@} S —
Type g | g p [bar]
- N
s | 2
é 8 H =250 H =500
[in = 05 1,0 2,0 3,0 5,0 7,0 10,0 | [mm] | [mm]
20° 610.301 ) ° 0,70 0,60 0,16* | 023 | 0,32 | 040 | 0,51 | 060 | 0,72 85 160
610.361 ) ° 1,00 0,80 0,32* | 045" | 063 | 0,77 | 1,00 | 1,18 | 1,41 85 160
610.441 J ° 1,35 1,10 063" | 0,89 | 125 | 163 | 1,98 | 234 | 2,80 85 160
610.481 ° ° 1,50 1,20 080" | 1,13 | 160 | 1,96 | 253 | 299 | 358 85 160
30° 610.302 o ° 0,70 0,50 016" | 023 | 0,32 | 040 | 051 | 0,60 | 0,72 120 220
610.362 ° [ 1,00 0,70 032" | 045" | 063 | 077 | 1,00 | 1,18 | 141 120 220
610.402 o ) 1,20 0,90 050" | 071 | 1,00 | 122 | 1,58 | 1,87 | 223 120 230
610.482 ° ° 1,50 1,10 0,80° | 1,43 | 1,60 | 1,96 | 2,58 | 2,99 | 3,58 130 230
610.562 o [ 2,00 1,50 1,25 | 1,77 | 250 | 806 | 3,95 | 467 | 559 130 240
45° 610.303 ° ° 0,70 0,50 0,16* | 0,23* | 0,32 | 040 | 051 | 060 | 0,72 170 330
610.363 o o 1,00 0,60 0,32 | 045" | 063 | 077 | 1,00 | 1,18 | 1,41 190 350
610.403 ° ® 1,20 0,90 050 | 0,71 | 1,00 | 122 | 1,58 | 1,87 | 2,23 200 370
610.483 ° o 1,50 1,10 0,80* | 1,18 | 1,60 | 1,96 | 2,58 | 2,99 | 3,58 200 390
610.563 ° ° 2,00 1,40 1,25 | 1,77 | 2,50 | 3,06 | 3,95 | 467 | 559 210 410
610.643 ° o 2,20 1,80 2,00 | 283 | 400 | 49 | 633 | 749 | 895 220 410
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Aquivalenter Engster Strahloreite B
winkel Mat.-Nr. Bohrungs- Querschnitt V Wasser [I/min] [mm]
16 30 durch;ﬁesser [mQJm] (bei p = 5 bar)
9 _ [mm]
Type ? % p [bar]
- [N
s | 2
% % H =250 | H=500
it > 0,5 1,0 2,0 3,0 5,0 7,0 10,0 [mm] [mm]
60° 610.304 ([ ] ([ ] 0,70 0,40 0,16* | 0,23* 0,32 0,40 0,51 0,60 0,72 260 480
610.334 ([ ] [ 0,90 0,50 0,22* | 0,32* 0,45 0,55 0,71 0,84 1,00 260 490
610.364 [} [ J 1,00 0,60 0,32* | 0,45* 0,63 0,77 1,00 1,18 1,41 260 500
610.404 [ [ ] 1,20 0,80 0,50* 0,71 1,00 1,22 1,58 1,87 2,23 260 510
610.444 [ ([ ] 1,35 0,90 0,63* 0,89 1,25 1,53 1,98 2,34 2,80 260 510
610.484 [ ] o 1,50 1,00 0,80* 1,13 1,60 1,96 2,53 2,99 3,58 260 520
610.514 [ [ 1,65 1,10 0,95* 1,34 1,90 2,32 3,00 3,55 4,24 270 520
610.564 [ ] ([ ] 2,00 1,30 1,25 1,77 2,50 3,06 3,95 4,67 5,59 270 530
610.604 (] [} 2,20 1,50 1,57 2,23 3,15 3,86 4,98 5,89 7,04 270 540
75° 610.145 [ [} 0,20 0,12 - 0,04* 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 380 690
610.165 (] [} 0,20 0,14 - 0,05* 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 380 690
610.185 [ ] [ 0,20 0,16 - 0,06* 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 380 690
610.215 o [ 0,40 0,20 - 0,08* 0,11 0,14 0,18 0,21 0,25 380 690
610.245 [ ] [ ] 0,50 0,30 - 0,12* 0,16 0,20 0,26 0,31 0,37 380 690
610.275 ([ ] [ 0,60 0,30 o,11* | 0,16* | 0,22 0,27 0,35 0,41 0,49 380 690
90° 610.216 [ [ ] 0,40 0,20 - 0,08* 0,11 0,14 0,18 0,21 0,25 420 780
610.276 ([ ] [ 0,60 0,30 o,11* | 0,16* 0,22 0,27 0,35 0,41 0,49 430 790
610.306 [ ] [ 0,70 0,40 0,16* | 0,23* 0,32 0,40 0,51 0,60 0,72 440 800
610.336 [ ] [ ) 0,90 0,50 0,22* | 0,32* 0,45 0,55 0,71 0,84 1,00 440 820
610.366 ] [ 1,00 0,50 0,32 | 0,45* 0,63 0,77 1,00 1,18 1,41 440 820
610.406 [ ([ ] 1,20 0,70 0,50* 0,71 1,00 1,22 1,58 1,87 2,23 450 840
610.446 ([ ] [ 1,35 0,80 0,63* 0,89 1,25 1,53 1,98 2,34 2,80 460 860
610.486 [} [ 1,50 0,80 0,80* 1,13 1,60 1,96 2,53 2,99 3,58 470 870
610.516 [} [ ] 1,65 0,90 0,95* 1,34 1,90 2,32 3,00 3,55 4,24 480 880
610.566 (] o 2,00 1,10 1,25 1,77 2,50 3,06 3,95 4,67 5,59 490 900
610.606 [ ] o 2,20 1,20 1,57 2,23 3,15 3,86 4,98 5,89 7,04 500 910
120° 610.187 (] [ 0,35 0,20 - 0,06* 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 630 1.060
610.217 [ ] [ 0,40 0,20 - 0,08* 0,11 0,14 0,18 0,21 0,25 650 1.080
610.247 (] (] 0,50 0,20 - 0,12~ 0,16 0,20 0,26 0,31 0,37 660 1.100
610.277 [ ] [ ] 0,60 0,30 - 0,16* 0,22 0,27 0,35 0,41 0,49 670 1.150
610.307 (] [ 0,70 0,30 0,16* | 0,23* 0,32 0,40 0,51 0,60 0,72 710 1.240
610.337 ([ ] [ 0,90 0,40 0,22* | 0,32* 0,45 0,55 0,71 0,84 1,00 740 1.350
610.367 [} [ J 1,00 0,50 0,32* | 0,45* 0,63 0,77 1,00 1,18 1,41 800 1.430
610.407 ([ ] [ ] 1,20 0,60 0,50* 0,71 1,00 1,22 1,58 1,87 2,23 830 1.480
610.447 [} [ 1,35 0,60 0,63* 0,89 1,25 1,563 1,98 2,34 2,80 840 1.520
610.487 [ ] o 1,50 0,60 0,80* 1,13 1,60 1,96 2,53 2,99 3,58 850 1.540
610.517 [ ([ ] 1,65 0,90 0,95* 1,34 1,90 2,32 3,00 3,55 4,24 850 1.560
610.567 [ ] ([ ] 2,00 0,90 1,25 1,77 2,50 3,06 3,95 4,67 5,59 870 1.590
610.607 [ [} 2,20 1,10 1,57 2,23 3,15 3,86 4,98 5,89 7,04 870 1.620
* Abweichendes Sprihbild.
Pz

Umrechnungsformel fiir diese Baureihe: V, = V, - b
1

Bestell-Nr.
610.304.16

Bestell- Type + Material-Nr.

610.304 + 16

%

Montagezubehor finden Sie im Kapitel 9 ,Zubehor”.

beispiel:
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Niederdruck-Flachstrahldusen "
Baureihe 612

Eigenschaften:
e GleichmaBige, parabelférmige

Flussigkeitsverteilung !
e Stabiler Strahlwinkel j !
- 1
e Kompakte Bauform flr beengte
Einbauverhaltnisse [ [/
sw
Anwendung:
e Spritzreinigung
e Oberflachenreinigung
e Siebreinigung
e Beschichtungsprozesse
e Bandreinigung
e Schmierprozesse
c
Q
(2]
p=]
- i}
Abmessungen [mm] Gewicht =
G [d] 5
Ly Ly SW Messing §
G 1/4 A1S0 228 13,0 8,0 17 14,0 =
Strahl- Bestell-Nr. Aquivalenter Engster Strahlbreite B
winkel Mat.-Nr. Bohrungs- Querschnitt V Wasser [I/min] [mm]
16 17 30 durchmesser 6] (beip = 5 bar)
A [mm] A
0 | =< [mm] 'A
(@] ~ O S —
we | 2 93| 3 pbarl
T |ZZ] o
g 55| 2
3 |20 8 H =250 | H = 500
e} T T
W |om| = 0,5 1,0 2,0 3,0 5,0 7,0 10,0 [mm] [mm]
20° 612.301 | ® ) ° 0,70 0,60 0,16* | 0,23 | 0,32 | 040 | 0,51 | 0,60 | 0,72 85 160
612.361 ° ) ° 1,00 0,80 0,32* | 045" | 063 | 0,77 | 1,00 | 1,18 | 1,41 85 160
612441 | ® ) ° 1,30 1,10 063 | 089 | 1,25 | 1,568 | 1,98 | 234 | 2,80 85 160
612.481 ° ° ° 1,50 1,20 0,80 | 1,13 | 1,60 | 1,96 | 2,58 | 2,99 | 3,58 85 160
30° 612302 | © ° ° 0,60 0,50 0,16* | 0,23 | 0,32 | 040 | 0,51 | 0,60 | 0,72 120 220
612.362 | ® ° ° 1,00 0,70 0,32* | 045* | 063 | 0,77 | 1,00 | 1,18 | 1,41 120 220
612402 | ® o ) 1,20 0,90 0,50 | 071 | 1,00 | 122 | 1,58 | 1,87 | 223 120 230
612482 | @ ° ) 1,50 1,10 0,80* | 1,13 | 160 | 1,96 | 253 | 299 | 358 130 230
612562 | ® ° ) 2,00 1,50 1,25 | 1,77 | 250 | 806 | 3,95 | 467 | 559 130 240
612642 | @ ° [ 2,50 1,80 200 | 283 | 400 | 490 | 633 | 7,49 | 895 140 250
612722 | @ ° ® 3,00 2,40 315 | 445 | 630 | 7,71 | 9,96 | 11,78 | 14,09 | 140 260
612762 | ® ° ° 3,50 2,70 4,00 | 566 | 800 | 980 | 12,65 | 14,97 | 17,89 | 140 260
612802 | ®© ° ) 4,00 3,10 500 | 7,07 | 10,00 | 12,25 | 15,81 | 18,71 | 22,36 | 140 260
45° 612303 | ® ° ° 0,70 0,50 0,16* | 0,23* | 0,32 | 040 | 051 | 060 | 0,72 170 330
612363 | © ° o 1,00 0,60 032 | 045" | 063 | 0,77 | 1,00 | 1,18 | 1,41 190 350
612403 | ® ° o 1,20 0,90 050 | 0,71 | 1,00 | 122 | 1,58 | 1,87 | 2,23 200 370
612483 | ® ) ° 1,50 1,10 0,80* | 1,13 | 1,60 | 19 | 2,583 | 2,99 | 3,58 200 390
612563 | ® ) ° 2,00 1,40 1,25 | 1,77 | 2,50 | 3,06 | 3,95 | 4,67 | 559 210 410
612643 | ® ) ° 2,50 1,80 2,00 | 283 | 400 | 490 | 633 | 7,49 | 895 220 410
612723 | ® ° ° 3,00 2,40 315 | 445 | 630 | 7,71 | 9,96 | 11,78 | 14,09 | 220 420
612763 | ® ° ) 3,50 2,60 400 | 566 | 800 | 980 | 12,65 | 14,97 | 17,89 | 220 420
612.803 | ® ° ° 4,00 3,00 500 | 7,07 | 10,00 | 12,25 | 15,81 | 18,71 | 22,36 | 220 420
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Aquivalenter Engster Strahloreite B
winkel Mat.-Nr. Bohrungs- Querschnitt V Wasser [I/min] [mm]
16 171 30 durchlr:esser [m®m] (bei p = 5 bar)
8 =3 5 mml
we | 2 B3] 9 e
T |ZZ| o
€ |ss| 2
3 |88 8 H =250 | H =500
g 88| = 05 1,0 2,0 3,0 5,0 7,0 10,0 | [mm] | [mm]
60° 612.304 [ [ ] [ 0,70 0,40 0,16* | 0,23* 0,32 0,40 0,51 0,60 0,72 260 480
612.334 [ J [ J [ J 0,90 0,50 0,22* | 0,32* 0,45 0,55 0,71 0,84 1,00 260 490
612.364 [} [ ] [} 1,00 0,60 0,32 | 0,45* | 0,63 0,77 1,00 1,18 1,41 260 500
612.404 [} [ ] [} 1,20 0,80 0,50* 0,71 1,00 1,22 1,58 1,87 2,23 260 510
612.444 [ [ J [ 1,35 0,90 0,63* 0,89 1,25 1,53 1,98 2,34 2,80 260 510
612.484 [ J [ J [ J 1,50 1,00 0,80* 1,13 1,60 1,96 2,53 2,99 3,58 260 520
612.514 [} ([ ] [} 1,65 1,10 0,95* 1,34 1,90 2,32 3,00 3,55 4,24 270 520
612.564 [ J [ J [ J 2,00 1,30 1,25 1,77 2,50 3,06 3,95 4,67 5,59 270 530
612.604 ([ ] [ ([ ] 2,20 1,50 1,67 2,23 3,15 3,86 4,98 5,89 7,04 270 540
612.644 [ J [ J [ J 2,50 1,60 2,00 2,83 4,00 4,90 6,33 7,49 8,95 270 540
612.674 (] [} (] 2,70 1,80 2,37 3,36 4,75 5,82 7,51 8,89 | 10,62 270 550
612.724 [ ] [ J [ ] 3,00 2,10 3,15 4,45 6,30 7,71 9,96 11,78 | 14,09 280 560
612.764 [ J [ [ J 3,50 2,30 4,00 5,66 8,00 9,80 12,656 | 14,97 | 17,89 280 570
612.804 [ J [ J [ J 4,00 2,60 5,00 7,07 10,00 | 12,25 | 15,81 | 18,71 | 22,36 290 580
612.884 ([ ] ([ ] 5,00 3,40 8,00 | 11,31 | 16,00 | 19,60 | 25,30 | 29,94 | 35,78 290 580
75° 612.145 [ J [ J 0,20 0,12 - 0,04* 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 380 690
612.165 [} [} 0,20 0,14 = 0,05* | 0,07 0,08 0,10 0,12 0,15 380 690
612.185 [ J [ J 0,20 0,16 - 0,06* 0,08 0,10 0,13 0,156 0,18 380 690
612.215 [ J [ 0,40 0,20 = 0,08* 0,11 0,14 0,18 0,21 0,25 380 690
612.245 [ J [ J 0,50 0,30 - 0,12* 0,16 0,20 0,26 0,31 0,37 380 690
612.275 [} [} 0,60 0,30 0,11* | 0,16 0,22 0,27 0,35 0,41 0,49 380 690
90° 612.216 [ J [ J 0,40 0,20 - 0,08* 0,11 0,14 0,18 0,21 0,25 420 780
612.276 [} o 0,60 0,30 0,11* | 0,16* | 0,22 0,27 0,35 0,41 0,49 430 790
612.306 [ J [ J [ J 0,70 0,40 0,16* | 0,23* 0,32 0,40 0,51 0,60 0,72 440 800
612.336 [ J [ [ J 0,90 0,50 0,22* | 0,32* 0,45 0,55 0,71 0,84 1,00 450 830
612.366 [ J [ J [ J 1,00 0,50 0,32* | 0,45* 0,63 0,77 1,00 1,18 1,41 425 830
612.406 [} [} [} 1,20 0,70 0,50* | 0,71 1,00 1,22 1,58 1,87 2,23 450 840
612.446 [ J [ J [ J 1,35 0,80 0,63* 0,89 1,25 1,58 1,98 2,34 2,80 460 860
612.486 [ [ J [ 1,50 0,80 0,80* 1,13 1,60 1,96 2,53 2,99 3,58 470 870
612.516 [ (] [ 1,65 0,90 0,95% 1,34 1,90 2,32 3,00 3,55 4,24 480 880
612.566 [} (] [} 2,00 1,10 1,25 1,77 2,50 3,06 3,95 4,67 559 490 900
612.606 [ J [ ] [ J 2,20 1,20 1,567 2,23 3,15 3,86 4,98 5,89 7,04 500 910
612.646 [ ] [ J [ ] 2,50 1,30 2,00 2,83 4,00 4,90 6,33 7,49 8,95 510 930
612.676 [ J [ [ J 2,70 1,40 2,37 3,36 4,75 5,82 7,51 8,89 10,62 510 950
612.726 [} ([ ] [} 3,00 1,70 3,15 4,45 6,30 7,71 9,96 | 11,78 | 14,09 520 980
612.766 [ J [ J [ J 3,50 1,90 4,00 5,66 8,00 9,80 12,65 | 1497 | 17,89 530 1.000
612.806 [ ] [} 4,00 2,40 5,00 7,07 10,00 | 12,25 | 15,81 | 18,71 | 22,36 530 1.080
116 | L4




Aquivalenter Engster Strahlbreite B
winkel Mat.-Nr. Bohrungs- Querschnitt V Wasser [I/min] [mm]
16 171 30 durchzwesser [mﬂm] (bei p = 5 bar)
g gzl g | M
we | &85 8 Piber
T |ZZ| o
g 58| 2
° 23| & H =260 | H =500
g 88 = 05 1,0 2,0 3,0 5,0 70 | 100 | [mm] | [mm]
120° 612.187 [ ] ([ ] 0,35 0,20 - 0,06* | 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 630 1.060
612.217 [ ] [ ] 0,40 0,20 - 0,08* | 0,11 0,14 0,18 0,21 0,25 650 1.080
612.247 [} o 0,50 0,20 = 0,12* | 0,16 0,20 0,26 0,31 0,37 660 1.100
612.277 o o 0,60 0,30 0,11* | 0,16 | 0,22 0,27 0,35 0,41 0,49 670 1.150
612.307 [ [ 0,70 0,30 0,16* | 0,23* | 0,32 0,40 0,51 0,60 0,72 710 1.240
612.337 [ [ ] [ 0,90 0,40 0,22* | 0,32* | 0,45 0,55 0,71 0,84 1,00 740 1.350
612.367 [ ] [} [ ] 1,00 0,40 0,32* | 0,45 | 0,63 0,77 1,00 1,18 1,41 800 1.430
612.407 [ ] [} [ ] 1,20 0,60 0,50 | 0,71 1,00 1,22 1,58 1,87 2,23 830 1.480
612.447 [ ([ ] [ 1,35 0,60 0,63* | 0,89 1,25 1,58 1,98 2,34 2,80 840 1.520 5
612.487 [ ] [ ] [ ] 1,50 0,60 0,80" 1,13 1,60 1,96 2,53 2,99 3,58 850 1.540 é
612.517 ([ ] o ([ ] 1,65 0,90 0,95* 1,34 1,90 2,32 3,00 3,55 4,24 850 1.560 g
612.567 [} o [} 2,00 0,90 1,25 1,77 2,50 3,06 3,95 4,67 5,59 870 1.590 E
612.607 [ ] [ [ ] 2,20 1,10 1,57 2,23 8,18 3,86 4,98 5,89 7,04 870 1.620 é
612.647 [ ] ([ ] [ ] 2,50 1,30 2,00 2,83 4,00 4,90 6,33 7,49 8,95 880 1.640
612.677 [ ] [ ] [} 2,70 1,40 2,37 3,36 4,75 5,82 7,51 8,89 | 10,62 890 1.660
612.727 [} [ ] [} 3,00 1,60 3,15 4,45 6,30 7,71 9,96 | 11,78 | 14,09 890 1.680
612.767 ([ ] [ ([ ] 3,50 1,70 4,00 5,66 8,00 9,80 | 12,65 | 14,97 | 17,89 900 1.700
612.807 [ ] [ ] 4,00 2,00 5,00 7,07 | 10,00 | 12,25 | 15,81 | 18,71 | 22,36 900 1.710

* Abweichendes Sprihbild.
T Wir behalten uns vor, unter der Material-Nr. 17 das Material 1.4571 oder 1.4404 zu liefern.

Umrechnungsformel fiir diese Baureihe: V, = V, - %

1
Bestell- Type + Material-Nr. = Bestell-Nr. o N . . vk
beispiel: 612.187 + 16 612.187.16 QO Montagezubehdr finden Sie im Kapitel 9 ,Zubehor”,




Eigenschaften:
e GleichmaBige, parabelférmige

Niederdruck-Flachstrahldusen
Baureihen 616/617

Flissigkeitsverteilung
e Stabiler Strahlwinkel

e Kompakte Bauform flr beengte

Einbauverhéltnisse

Anwendung:

e Spritzreinigung

e Oberflachenreinigung

e Siebreinigung

e Beschichtungsprozesse

e Bandreinigung

e Schmierprozesse

Baureihen

SwW

Abmessungen [mm] Gewicht
G [e]
Ly L, SW Messing
G 3/4 A1SO 228 19,0 12,0 32 75,0
Strahl- Bestell-Nr. Aquivalenter Engster Strahlbreite B
winkel Mat.-Nr. Bohrungs- Querschnitt V Wasser [I/min] [mm]
16 171 30 durchmesser Q (bei p = 5 bar)
A [mm] P
o | =< fmm] VAN
o ~ O = i
Type ? |23 § p [bar]
Z |ZZ| o
s |ss| 2
3 88| 3 H =250 | H =500
el T O
g |8a8| = 05 1,0 2,0 3,0 5,0 7.0 10,0 | [mm] [mm]
20° 616.721 [ ] [ ] [} 3,00 2,50 3,15 4,45 6,30 7,71 9,96 11,78 | 14,09 100 180
616.801 [ J [ J [ J 4,00 3,20 5,00 7,07 10,00 | 12,25 | 15,81 | 18,71 22,36 100 180
616.881 [} [ ] [} 5,00 4,00 8,00 11,31 16,00 | 19,60 | 25,30 | 29,94 | 35,78 100 180
616.921 [ ] [ ] [ ] 5,60 4,40 10,00 | 14,14 | 20,00 | 24,49 | 31,62 | 37,41 | 44,72 100 180
616.961 ° [ (] 6,00 5,10 12,50 | 17,68 | 25,00 | 30,62 | 39,53 | 46,77 | 55,90 100 180
30° 616.722 [ ] [ J [ J 3,00 2,50 3,15 4,45 6,30 7,71 9,96 11,78 | 14,09 140 260
616.762 [ [ ([ ] 3,50 2,80 4,00 5,66 8,00 9,80 | 12,65 | 14,97 | 17,89 140 260
616.802 [ J [ J [ J 4,00 3,10 5,00 7,07 10,00 | 12,25 | 15,81 18,71 | 22,36 140 260
616.882 [} [} [} 5,00 4,00 8,00 11,31 16,00 | 19,60 | 25,30 | 29,94 | 35,78 140 270
616.922 [ ] [ J [ J 5,50 4,40 10,00 | 14,14 | 20,00 | 24,49 | 31,62 | 37,41 | 44,72 140 270
616.962 [ [ 6,00 5,00 12,50 | 17,68 | 25,00 | 30,62 | 39,563 | 46,77 | 55,90 140 270
45° 616.723 [ ] [ J [ ] 3,00 2,40 3,15 4,45 6,30 7,71 9,96 11,78 | 14,09 220 420
616.763 [ o [ 3,50 2,60 4,00 5,66 8,00 9,80 | 12,65 | 14,97 | 17,89 220 420
616.803 [} [ J [} 4,00 3,00 5,00 7,07 10,00 | 12,25 | 15,81 | 18,71 | 22,36 220 420
616.843 [ ] [} [ ] 4,50 3,40 6,25 8,84 12,60 | 15,31 19,76 | 23,38 | 27,94 220 420
616.883 [ ] [ J [ J 5,00 3,80 8,00 11,31 16,00 | 19,60 | 25,30 | 29,94 | 35,78 220 420
616.923 [ J [ J [ J 5,50 4,20 10,00 | 14,14 | 20,00 | 24,49 | 31,62 | 37,41 | 44,72 220 430
616.963 [ J [ J [ J 6,00 4,40 12,60 | 17,68 | 25,00 | 30,62 | 39,53 | 46,77 | 55,90 220 430
AR [ECHIER




Aquivalenter Engster Strahlbreite B
winkel Mat.-Nr. Bohrungs- Querschnitt V Wasser [I/min] [mm]
16 171 30 durchzwesser [mﬂm] (bei p = 5 bar)
g gl g M
we | &85 8 Piber
T |ZZ| o
s |ss| 2
3 |88 8 H =250 | H =500
g 88 = 05 1,0 2,0 3,0 5,0 70 | 100 | [mm] | [mm]
60° 616.724 ([ ] [ ([ ] 3,00 2,10 3,15 4,45 6,30 7,71 9,96 | 11,78 | 14,09 280 560
616.764 [ ] [ [ ] 3,50 2,30 4,00 5,66 8,00 9,80 | 12,65 | 14,97 | 17,89 280 570
616.804 ° [ ° 4,00 2,60 5,00 7,07 | 10,00 | 12,25 | 15,81 | 18,71 | 22,36 290 580
616.844 [ ] [ ] [ ] 4,50 3,00 6,25 8,84 | 12,50 | 15,31 | 19,76 | 23,38 | 27,94 290 580
616.884 [ (] [ 5,00 3,40 8,00 | 11,31 | 16,00 | 19,60 | 25,30 | 29,94 | 35,78 290 580
616.924 [ ] [ ] [ ] 5,50 4,10 10,00 | 14,14 | 20,00 | 24,49 | 31,62 | 37,41 | 44,72 290 580
616.964 [ [ ] [ 6,00 4,20 12,50 | 17,68 | 25,00 | 30,62 | 39,53 | 46,77 | 55,90 290 580
617.044 [ [ 8,00 5,50 20,00 | 28,26 | 39,97 | 48,95 | 63,20 | 74,78 | 89,38 290 580
617.124 ([ ] 10,00 7,40 31,50 | 44,54 | 62,99 | 77,15 | 99,60 | 117,85 | 140,86 | 290 580 §
90° 616.726 [ [ ] [ 3,00 1,80 3,15 4,45 6,30 7,71 9,96 | 11,78 | 14,09 520 980 E
616.766 [ ([ ] [ 3,50 1,90 4,00 5,66 8,00 9,80 | 12,65 | 14,97 | 17,89 530 1.000 §
616.806 [ ] [ ] [ ] 4,00 2,40 5,00 7,07 | 10,00 | 12,25 | 15,81 | 18,71 | 22,36 530 1.030 %
616.846 [ [ [ 4,50 2,40 6,25 8,84 | 12,50 | 15,31 | 19,76 | 23,38 | 27,94 540 1.050 E
616.886 [ ] ([ ] [ ] 5,00 3,10 8,00 | 11,31 | 16,00 | 19,60 | 25,30 | 29,94 | 3578 540 1.060
616.926 (] [ (] 5,50 3,60 10,00 | 14,14 | 20,00 | 24,49 | 31,62 | 37,41 | 44,72 540 1.070
616.966 [ ] [ [ ] 6,00 3,90 12,50 | 17,68 | 25,00 | 30,62 | 39,53 | 46,77 | 5590 540 1.070
120° 616.727 ([ ] [ ([ ] 3,00 1,60 3,156 4,45 6,30 7,71 9,96 | 11,78 | 14,09 890 1.680
616.767 [ ] [ [ ] 3,50 1,70 4,00 5,66 8,00 9,80 | 12,65 | 14,97 | 17,89 900 1.700
616.807 o [ o 4,00 2,00 5,00 7,07 | 10,00 | 12,25 | 15,81 | 18,71 | 22,36 900 1.710
616.887 [ ] [ [ ] 5,00 2,60 8,00 | 11,31 | 16,00 | 19,60 | 25,30 | 29,94 | 35,78 910 1.710
616.927 ([ ] (] ([ ] 5,50 2,90 10,00 | 14,14 | 20,00 | 24,49 | 31,62 | 37,41 | 44,72 910 1.710
616.967 ° 6,00 3,20 12,50 | 17,68 | 25,00 | 30,62 | 39,53 | 46,77 | 55,90 910 1.710
617.047 [ 8,00 4,40 20,00 | 28,26 | 39,97 | 48,95 | 63,20 | 74,78 | 89,38 910 1.710

T Wir behalten uns vor, unter der Material-Nr. 17 das Material 1.4571 oder 1.4404 zu liefern.

Umrechnungsformel fiir diese Baureihe: V, =V, - 7\ / -2

Bestell- Type ~ + Material-Nr. = Bestell-Nr. Qg Montagezubehér finden Sie im Kapitel 9 ,Zubehdr*.

beispiel: 616.724 + 16 616.724.16

JECHLER NIRRT




Niederdruck-Flachstrahldusen
far Uberwurfmutter
Baureihe 652

Eigenschaften:

@D
e GleichmaBige, parabelférmige é
Flussigkeitsverteilung jz
* Stabiler Strahlwinkel L
e Montage mit Uberwurfmutter
Anwendung:
e Spritzreinigung W
e Oberflachenreinigung
e Siebreinigung
e Beschichtungsprozesse
e Bandreinigung
e Schmierprozesse
Abmessungen [mm)] Gewicht
Anschluss [a]
Ly Lo @D SW Messing
Montage mit Uberwurfmutter
gG 08 150 998 11,0 2,0 14,8 10 9,0
Aquivalenter Engster Strahloreite B
winkel Mat.-Nr. Bohrungs- Querschnitt V Wasser [I/min] [mm]
16 17" 30 5E durchxesser [QO] (bei ;') : 5 bar)
o |=x fmm) VAN
T |lZzZ| o
& |88 2
2122|318 H =250 | H = 500
g |88 = | & 06 | 1,0 | 20 | 30 | 50 | 100 | [mm] | [mm]
20° 652.301 ° ) ° ) 0,70 0,60 0,16* | 0,23* | 0,32 | 040 | 0,51 | 0,72 85 160
652.361 ° ° ° ° 1,00 0,80 0,32 | 045 | 063 | 0,77 | 1,00 | 1,41 85 160
652.441 ° ° ° ° 1,35 1,10 0,63 | 089 | 125 | 153 | 1,98 | 2,80 85 160
652.481 ° ° ° ° 1,50 1,20 0,80 | 1,13 | 1,60 | 19 | 2,53 | 3,58 85 160
30° 652.302 ° ° ° ° 0,60 0,50 0,16* | 0,23* | 032 | 040 | 0,51 | 0,72 120 220
652.362 ° ° ° ° 1,00 0,70 032" | 045" | 063 | 0,77 | 1,00 | 1,41 120 220
652.402 ° o ° o 1,20 0,90 050 | 0,71 | 1,00 | 122 | 1,58 | 2,23 120 230
652.482 ° ° ° ° 1,50 1,10 0,80* | 1,13 | 160 | 19 | 253 | 3,58 130 230
652.562 ° ° ° ° 2,00 1,50 1,25 | 1,77 | 250 | 3,06 | 3,95 | 559 130 240
652.642 ) ° ) 2,50 1,80 2,00 | 2,83 | 400 | 49 | 633 | 895 140 250
652.722 ) o ) 3,00 2,40 315 | 445 | 630 | 7,71 | 9,96 | 14,09 | 140 260
652.762 ° ° ° 3,50 2,70 4,00 | 566 | 800 | 9,80 | 12,65 | 17,89 | 140 260
652.802 ) ° ) 4,00 3,10 500 | 7,07 | 10,00 | 12,25 | 1581 | 22,36 | 140 260
45° 652.303 ° ° ° 0,70 0,50 0,16* | 0,23* | 0,32 | 040 | 0,51 | 0,72 170 330
652.363 ) ° ) ° 1,00 0,60 0,32* | 045 | 063 | 077 | 1,00 | 1,41 190 350
652.403 ° ° ° ° 1,20 0,90 050 | 0,71 | 1,00 | 122 | 1,58 | 2,23 200 370
652.483 ) ° ) ° 1,50 1,10 080" | 1,13 | 160 | 1,9 | 2,53 | 3,58 200 390
652.563 ° ° ° ° 2,00 1,40 125 | 1,77 | 2,50 | 306 | 3,95 | 559 210 410
652.643 ° ° ° ° 2,50 1,80 2,00 | 2,83 | 400 | 490 | 633 | 895 220 410
652.723 ° ° ° 3,00 2,40 315 | 445 | 630 | 7,71 | 9,96 | 14,09 | 220 420
652.763 ° ) ° 3,50 2,60 400 | 566 | 800 | 980 | 12,65 | 17,89 | 220 420
652.803 ° ° ° 4,00 3,00 500 | 7,07 | 10,00 | 12,25 | 15,81 | 22,36 | 220 420
120 | [TIEIES




Aquivalenter Engster Strahlbreite B
winkel Mat.-Nr. Bohrungs- Querschnitt V Wasser [I/min] [mm]
16 171 30 5E durchmesser Q (bei p = 5 bar)
A [mm]
g 53 5 !
we | 983 3 Piber
T |ZZ| o
5 58| 2
3 |38 8| 6 H =250 | H =500
g 88 = | 7 05 1,0 2,0 3,0 50 | 10,0 | [mm] | [mm]
60° 652.304 [ (] [ (] 0,70 0,40 0,16* | 0,23 | 0,32 0,40 0,51 0,72 260 480
652.334 [ [ ] [ [ ] 0,90 0,50 0,22* | 0,32 | 045 0,55 0,71 1,00 260 490
652.364 [ [ ] [ [ ] 1,00 0,60 0,32* | 0,45* | 0,63 0,77 1,00 1,41 260 500
652.404 [ [ ] [ [} 1,20 0,80 0,50* | 0,71 1,00 1,22 1,58 2,23 260 510
652.444 [ ([ ] [ ([ ] 1,35 0,90 0,63* | 0,89 1,25 1,53 1,98 2,80 260 510
652.484 [ [ ] [ [ ] 1,50 1,00 0,80* 1,13 1,60 1,96 2,53 3,58 260 520
652.514 [ o [ o 1,65 1,10 0,95* 1,34 1,90 2,32 3,00 4,24 270 520
652.564 [ ] o [ ] o 2,00 1,30 1,25 1,77 2,50 3,06 3,95 5,569 270 530
652.604 [ ([ ] [ ([ ] 2,20 1,50 1,67 2,23 3,156 3,86 4,98 7,04 270 540 5
652.644 [ ] [ ] [ ] [ ] 2,50 1,60 2,00 2,83 4,00 4,90 6,33 8,95 270 540 %
652.674 [ o [ o 2,70 1,80 2,37 3,36 4,75 5,82 7,51 10,62 270 550 g
652.724 [ ] [ ] [ ] [ ] 3,00 2,10 3,15 4,45 6,30 7,71 9,96 | 14,09 280 560 E
652.764 (] [ (] 3,50 2,30 4,00 5,66 8,00 9,80 | 12,65 | 17,89 280 570 é
652.804 [ ] [ ] [ ] [ ] 4,00 2,60 5,00 7,07 | 10,00 | 12,25 | 15,81 | 22,36 290 580
652.844 (] [ 4,50 3,00 6,25 8,84 | 12,50 | 15,31 | 19,76 | 27,94 290 580
652.884 [ ] [} 5,00 3,40 8,00 | 11,31 | 16,00 | 19,60 | 25,30 | 35,78 290 580
75° 652.145 [ ] [ ] 0,20 0,12 - 0,04* | 0,05 0,06 0,08 0,11 380 690
652.165 [ ] [} 0,20 0,14 - 0,05* | 0,07 0,08 0,10 0,14 380 690
652.185 [ ] ([ ] 0,20 0,16 - 0,06 | 0,08 0,10 0,13 0,18 380 690
652.215 [ ] [ ] 0,40 0,20 - 0,08* | 0,11 0,14 0,18 0,25 380 690
652.245 o o 0,50 0,30 - 0,12* | 0,16 0,20 0,26 0,37 380 690
652.275 [ ] [ ] 0,60 0,30 0,11* | 0,16 | 0,22 0,27 0,35 0,49 380 690
90° 652.216 ([ ([ ] 0,40 0,20 0,06 | 0,08 | 0,11 0,14 0,18 0,25 420 780
652.246 [ ] ([ ] 0,50 0,30 0,08 | 0,12* | 0,16 0,20 0,26 0,37 420 780
652.276 [ [ 0,60 0,30 0,11* | 0,16* | 0,22 0,27 0,35 0,49 430 790
652.306 [ [ ] [ [ ] 0,70 0,40 0,16* | 0,23 | 0,32 0,40 0,51 0,72 440 800
652.336 (] [} (] [} 0,90 0,50 0,22~ | 0,32 | 0,45 0,55 0,71 1,00 440 820
652.366 [ ] [} [ ] [ ] 1,00 0,50 0,32* | 0,45* | 0,63 0,77 1,00 1,41 450 830
652.406 [ (] [ (] 1,20 0,70 0,50 | 0,71 1,00 1,22 1,58 2,23 450 840
652.446 [ [ ] [ [ ] 1,35 0,80 0,63* | 0,89 1,25 1,53 1,98 2,80 460 860
652.486 [ (] [ (] 1,50 0,80 0,80* 1,13 1,60 1,96 2,53 3,58 470 870
652.516 [ [ ] [ [ ] 1,65 0,90 0,95* 1,34 1,90 2,32 3,00 4,24 480 880
652.566 [ ([ ] [ ([ ] 2,00 1,10 1,25 1,77 2,50 3,06 3,95 5,59 490 900
652.606 [ [ ] [ [ ] 2,20 1,20 1,67 2,23 3,15 3,86 4,98 7,04 500 910
652.646 [ [ ] [ [ ] 2,50 1,30 2,00 2,83 4,00 4,90 6,33 8,95 510 930
652.676 [ [ ] [ [ ] 2,70 1,40 2,37 3,36 4,75 5,82 7,51 10,62 510 950
652.726 (] ([ ] (] ([ ] 3,00 1,70 3,15 4,45 6,30 7,71 9,96 | 14,09 520 980
652.766 [ ] [ ] [ ] [ ] 3,50 1,90 4,00 5,66 8,00 9,80 | 12,65 | 17,89 530 1.000
652.806 [ ° [ ° 4,00 2,40 5,00 7,07 | 10,00 | 12,25 | 15,81 | 22,36 530 1.030
652.846 [ ] ([ ] 4,50 2,40 6,25 8,84 | 12,50 | 15,31 | 19,76 | 27,94 540 1.050
652.886 ([ ] (] [ 5,00 3,10 8,00 | 11,31 | 16,00 | 19,60 | 25,30 | 35,78 540 1.060

{5, | 121




Aquivalenter Engster Strahloreite B
winkel Mat.-Nr. Bohrungs- Querschnitt V Wasser [I/min] [mm]
16 171 30 5E durchlr:esser [mQ)m] (bei p = 5 bar)
8|z 5 mm
we | 8 85] § P e

T | ZZ| o

S |s8| 2

2122 9 | & H =250 | H = 500

2|28 2 g 05 1,0 2,0 3,0 5,0 10,0 | [mm] | [mm]

120° 652.187 [ ] () 0,35 0,20 - 0,06* | 0,08 0,10 0,13 0,18 630 1.060

652.217 ° ° 0,40 0,20 - 0,08 | 0,11 0,14 0,18 0,25 650 1.080
652.247 [} () 0,50 0,20 = 0,12 | 0,16 0,20 0,26 0,37 660 1.100
652.277 o o 0,60 0,30 - 0,16* | 0,22 0,27 0,35 0,49 670 1.150
652.307 o ° [} 0,70 0,30 0,16* | 0,23* | 0,32 0,40 0,51 0,72 710 1.240
652.337 ° [ ) ° [ ) 0,90 0,40 0,22* | 0,32* | 0,45 0,55 0,71 1,00 740 1.350
652.367 o [} [ ] [} 1,00 0,50 0,32 | 0,45* | 0,63 0,77 1,00 1,41 800 1.430
652.407 o [} o [} 1,20 0,60 0,50* | 0,71 1,00 1,22 1,58 2,23 830 1.480
652.447 ° [} ° [} 1,35 0,60 0,63 | 0,89 1,25 1,53 1,98 2,80 840 1.520
652.487 ° [ ) ° [ ) 1,50 0,60 0,80* 1,13 1,60 1,96 2,53 3,58 850 1.540
652.517 ([ ] [} (] [} 1,65 0,90 0,95* 1,34 1,90 2,32 3,00 4,24 850 1.560
652.567 [ ] [} [ ] [} 2,00 0,90 1,25 1,77 2,50 3,06 3,95 5,59 870 1.590
652.607 [ ] ° [ ] ° 2,20 1,10 1,57 2,23 3,15 3,86 4,98 7,04 870 1.620
652.647 [J ° [J 2,50 1,30 2,00 2,83 4,00 4,90 6,33 8,95 880 1.640
652.677 ([ ] [} ([ ] 2,70 1,40 2,37 3,36 4,75 5,82 7,51 10,62 890 1.660
652.727 [} o [} o 3,00 1,60 3,15 4,45 6,30 7,71 9,96 | 14,09 890 1.680
652.767 [} o [} 3,50 1,70 4,00 5,66 8,00 9,80 | 12,65 | 17,89 900 1.700
652.807 [} (] 4,00 2,00 5,00 7,07 | 10,00 | 12,21 | 15,81 | 22,36 900 1.710
652.847 (J 4,50 2,30 6,25 8,84 | 12,50 | 15,31 | 19,76 | 27,94 900 1.710
652.887 o 5,00 2,60 8,00 | 11,31 | 16,00 | 19,60 | 25,30 | 35,78 910 1.710

* Abweichendes Spriuhbild.
" Wir behalten uns vor, unter der Material-Nr. 17 das Material 1.4571 oder 1.4404 zu liefern.

Montagebeispiel

4

-

=
@
@ _

Pz
P4

Umrechnungsformel fiir diese Baureihe: V, = V, -

Bestell- Type ~ + Material-Nr. = Bestell-Nr. Qg Montagezubehdr finden Sie im Kapitel 9 ,Zubehdr.

beispiel: 652.187 + 16 652.187.16

PP IR |ECHIER




Niederdruck-Flachstrahldlisen "
Bandschmierung
Baureihe 652 -

Eigenschaften: oD
e Besonders geringer Volumenstrom '
S . i L
e Parabelférmige Flissigkeitsverteilung j
e Montage mit Uberwurfmutter L
Anwendung:
e Bandschmierung
. . Sw
e Besprihen von Nahrungsmitteln
e Befeuchten von Druckwalzen Baureife]652:xxx:56.03
e Bedlen von Blechen
Abmessungen [mm i
Anschluss Material gen [mm} Gewicht
L L, @D SwW 9]
Montage mit Edelstahl 1.4305 11,0 2,0 14,8 10 10,0
Uberwurfmutter POM/Edelstahl 12,0 2,0 14,8 8 3,0 -
SelEbiads POM 1,0 2,0 15,0 8 20 8
5
s
Strahl- Bestell-Nr. Farbe Engster . /mi =
winkel Mat.-Nr. Querschnitt V Wasser [I/min] 5
(1]
16 8H.03 56.03 © s
- [mm] p [bar]
Type = 3
Foite) S HNuw
g3 |£32% 3
8~ |oagm- o 1,0 2,0 3,0 5,0
75° 652.145 ® ) ® griin 0,12 0,04* 0,05 0,06 0,08
652.165 ) ° schwarz 0,14 0,05* 0,07 0,08 0,10
652.185 ® ) ) rot 0,16 0,06* 0,08 0,10 0,13
652.215 ® ) ) blau 0,20 0,08* 0,11 0,14 0,18
652.245 ® ® ) orange 0,30 0,12* 0,16 0,20 0,26
652.275 ) ) braun 0,30 0,16* 0,22 0,27 0,35
120° 652.187 ) ) grau 0,20 0,06* 0,08 0,10 0,13
652.247 ° ® schwarz 0,20 0,12* 0,16 0,20 0,26
652.277 ) ® schwarz 0,30 0,16* 0,22 0,27 0,35
* Abweichendes Sprihbild.
or: Druck [bar] Abmessungen [mm i
Zubehdr: Bezeichnung Bestell-Nr. Werkstoff | Farbe [bar] GISO gen [mm} Maschenweite
offen |geschlossen| 228 | H, | H, | @D |@D, |@D,| SW [mm]
095.016.53.11.00| PP blau | 0,50 0,30 - |21,00{1,60| - |15,00{11,00 - 0,08
H Filter mit
l Riickschlag-
Ho I ventil
~+ oD, 095.016.53.14.63| PP grin | 2,80 1,60 - |21,00[1,50| - |15,00[11,00 - 0,08
> @Dy |~
Flach- 065.240.55 PTFE - - - - - | - - - - |- -
dichtung 065.240.72 |EWP210| - - - -l -1-1-1-1-1- -
Edelstahl
) 065.200.16 Py e - - = 3/8 [13,00/10,00/12,80| - | - |22 -
Uberwurf-
mutter
065.200.56 POM |schwarz| - - 3/8 [14,50/11,50/13,00 - | - |22 =

Umrechnungsformel fiir diese Baureihe: V, = V, - %

1
Bestell- Type + Material-Nr. = Bestell-Nr. o N . . vk
beispiel: 652.145 + 16 652.145.16 QO Montagezubehdr finden Sie im Kapitel 9 ,Zubehor”,
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Niederdruck-Flachstrahldusen, "
Einschlagdise
Baureihe 612.xxx.5E.03

Eigenschaften:
e GleichmaBige, parabelférmige
Flissigkeitsverteilung

SwW

=iE)

e Zum Einschlagen in Rohre

LK
Anwendung: |
e Reinigungs- und Spulvorgange @D

e Industriesptlmaschinen

Baureihe 612.xxx.5E.03

Abmessungen [mm] Gewicht
L [ @D sw [d]
12,5 55 14,0 12 2,0
Strahl- Bestell-Nr. Aquivalenter Engster Strahloreite B
winkel Mat.-Nr. Bohrungs- Querschnitt V Wasser [I/min] [mm]
5E.03 durchmesser Q (bei p = 2 bar)
A [mm] A
[mm VAN
Type p [bar]
é H=250 | H=500
o 0,3 0,5 0,7 1,0 1,5 2,0 [mm] [mm]
90° 612.366 ) 1,00 0,50 0,24 0,31 0,37 0,44 0,55 0,63 360 730
612.486 ) 1,50 0,60 0,62 0,80 0,95 1,13 1,39 1,60 360 730
120° 612.487 ) 1,50 0,60 0,62 0,80 0,95 1,13 1,39 1,60 720 1.280
612.647 ° 2,50 1,20 1,55 2,00 2,37 2,83 3,46 4,00 720 1.280
Montage:
Rohr bohren (@ 10 mm), auf @ 10,5 H11 099 mm aufreiben,
v Dise ausrichten, Einschlagrohr (Innendurchmesser 12,2 mm)
E auf Duse aufsetzen und mit Kunststoffhammer einschlagen.
Strémungsgeschwindigkeit im Rohr max. 2-3 m/s.
@12,2
I
| — |« Spa=5mm
‘2 Stin =2 mm
f~— @ —>|
10,5 H11 6009 mm
I
|
|
|
|
|
|
~ Dyn-3/8" —

Pz

Umrechnungsformel fiir diese Baureihe: V, = V, - b
1

beispiel: 612.366 + 5E.03 612.366.5E.03

Bestell- Type ~ + Material-Nr. = Bestell-Nr. Qg Montagezubehdr finden Sie im Kapitel 9 ,Zubehdr.
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Niederdruck-Flachstrahldisen !
far Uberwurfmutter
Baureihen 656/657

Eigenschaften:

e GleichmaBige, parabelférmige
Flissigkeitsverteilung

Stabiler Strahlwinkel

Hohe Strahlenergie

Montage mit Uberwurfmutter
Verstopfungsunempfindlich

@D

SW ——

Baureihen 656/657

Anwendung:
¢ Reinigungsanlagen
e Kieswaschung

e Walzenkihlung
e Walzgutkthlung
e Kuhlrohre
[=
Q
[72]
p=]
- 3
Abmessungen [mm] Gewicht =
Anschluss [a] 7
L L, @D SW Messing §
. [
Montage mit Uberwurfmutter
G /4180 228 11,0 2,0 24,0 17 23,0
Strahl- Bestell-Nr. Aquivalenter Engster Strahlbreite B
winkel Mat.-Nr. Bohrungs- Querschnitt V Wasser [I/min] [mm]
16 171 30 durchmesser Q@ (bei p = & bar)
A [mm] A
o | =« [mm] VAN
(@} ~ O S J—
Type SR % p [bar]
T |ZZ| o
g |5§5| 2
° |32 & H =250 | H =500
o T O
8 |8g| = 0,5 1,0 2.0 3,0 5,0 7.0 10,0 | [mm] [mm]
20° 656.721 [} ([ ] ® 3,00 2,50 3,15 4,45 6,30 7,71 9,96 | 11,78 | 14,09 100 180
656.801 [ ] [ J [ ] 4,00 3,20 5,00 7,07 10,00 | 12,25 | 15,81 | 18,71 | 22,36 100 180
656.881 [ [ J [ 5,00 4,00 8,00 11,31 | 16,00 | 19,60 | 25,30 | 29,94 | 35,78 100 180
656.921 [ J [ J [ J 5,50 4,40 10,00 | 14,14 | 20,00 | 24,49 | 31,62 | 37,41 | 44,72 100 180
656.961 [ ] ([ ] [ ] 6,00 5,30 12,60 | 17,68 | 25,00 | 30,62 | 39,53 | 46,77 | 55,90 100 180
30° 656.722 [ J [ J [ J 3,00 2,40 3,15 4,45 6,30 7,71 9,96 11,78 | 14,09 140 260
656.762 o [} [ ] 3,50 2,70 4,00 5,66 8,00 9,80 | 12,65 | 14,97 | 17,89 140 260
656.802 [ ] [ [ J 4,00 3,10 5,00 7,07 10,00 | 12,25 | 15,81 | 18,71 | 22,36 140 260
656.882 [ J [ [ J 5,00 4,00 8,00 11,31 | 16,00 | 19,60 | 25,30 | 29,94 | 35,78 140 270
656.922 [ ] [ J [ ] 5,50 4,40 10,00 | 14,14 | 20,00 | 24,49 | 31,62 | 37,41 | 44,72 140 270
656.962 ([ ] [} ([ ] 6,00 5,00 12,50 | 17,68 | 25,00 | 30,62 | 39,53 | 46,77 | 55,90 140 270
45° 656.723 [ J [ J [ J 3,00 2,40 3,15 4,45 6,30 7,71 9,96 11,78 | 14,09 220 420
656.763 ([ ] o [ ] 3,50 2,60 4,00 5,66 8,00 9,80 | 12,65 | 14,97 | 17,89 220 420
656.803 [ [ ] [ 4,00 3,00 5,00 7,07 10,00 | 12,25 | 15,81 | 18,71 | 22,36 220 420
656.843 [ [ J [ 4,50 3,40 6,25 8,84 12,50 | 15,31 | 19,76 | 23,38 | 27,94 220 420
656.883 [ J [ ] [ J 5,00 3,80 8,00 11,31 | 16,00 | 19,60 | 25,30 | 29,94 | 35,78 220 420
656.923 [ ] [ J [ ] 5,50 4,20 10,00 | 14,14 | 20,00 | 24,49 | 31,62 | 37,41 | 44,72 220 430
656.963 [ [ J [ 6,00 4,40 12,50 | 17,68 | 25,00 | 30,62 | 39,53 | 46,77 | 55,90 220 430
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Aquivalenter Engster Strahlbreite B
winkel Mat.-Nr. Bohrungs- Querschnitt V Wasser [I/min] [mm]
16 171 30 durchlr:esser [mﬂm] (bei p = 5 bar)
8 =3 5 mml
we | 2 B3] 9 e
T |ZZ| o
T |88 2
3 |88 8 H =250 | H =500
g 88| = 05 1,0 2,0 3,0 5,0 7,0 10,0 | [mm] | [mm]
60° 656.724 [} () [} 3,00 2,10 3,15 4,45 6,30 7,71 9,96 | 11,78 | 14,09 280 560
656.764 [ ) ° [ ) 3,50 2,30 4,00 5,66 8,00 9,80 | 12,65 | 14,97 | 17,89 280 570
656.804 [} [ ] [} 4,00 2,60 5,00 7,07 | 10,00 | 12,25 | 15,81 | 18,71 | 22,36 290 580
656.844 [ ] [ [ ] 4,50 3,00 6,25 8,84 | 12,50 | 15,31 | 19,76 | 23,38 | 27,94 220 580
656.884 () ([ ] () 5,00 3,40 8,00 | 11,31 | 16,00 | 19,60 | 25,30 | 29,94 | 3578 290 580
656.924 ° [ ] ° 5,50 4,10 10,00 | 14,14 | 20,00 | 24,49 | 31,62 | 37,41 | 44,72 290 580
656.964 o [ o 6,00 4,20 12,60 | 17,68 | 25,00 | 30,62 | 39,53 | 46,77 | 55,90 290 580
657.044 [ ] [ ] 8,00 5,50 20,00 | 28,29 | 40,00 | 48,99 | 63,25 | 74,84 | 89,45 290 580
90° 656.726 ( J [} ([ 3,00 1,70 3,15 4,45 6,30 7,71 9,96 | 11,78 | 14,09 520 980
656.766 o [} o 3,50 1,90 4,00 5,66 8,00 9,80 | 12,65 | 14,97 | 17,89 530 1.000
656.806 ° [} ° 4,00 2,40 5,00 7,07 | 10,00 | 12,25 | 15,81 | 18,71 | 22,36 530 1.030
656.846 ° [} ° 4,50 2,40 6,25 8,84 | 12,50 | 15,31 | 19,76 | 23,38 | 27,94 540 1.050
656.886 ([ ] [} ([ ] 5,00 3,10 8,00 | 11,31 | 16,00 | 19,60 | 25,30 | 29,94 | 35,78 540 1.060
656.926 [ ] [} [ ] 5,50 3,60 10,00 | 14,14 | 20,00 | 24,49 | 31,62 | 37,41 | 44,72 540 1.070
656.966 [ ] o [ ] 6,00 3,90 12,50 | 17,68 | 25,00 | 30,62 | 39,53 | 46,77 | 55,90 540 1.070
657.046 [} 8,00 4,90 20,00 | 28,29 | 40,00 | 48,99 | 63,25 | 74,84 | 89,45 540 1.070
120° 656.727 (] o [} 3,00 1,60 3,15 4,45 6,30 7,71 9,96 | 11,78 | 14,09 890 1.680
656.767 [ ) ° [ ) 3,50 1,70 4,00 5,66 8,00 9,80 | 12,65 | 14,97 | 17,89 900 1.700
656.807 [} ([ ] [} 4,00 2,00 5,00 7,07 | 10,00 | 12,25 | 15,81 | 18,71 | 22,36 900 1.710
656.887 [} o [} 5,00 2,60 8,00 | 11,31 | 16,00 | 19,60 | 25,30 | 29,94 | 35,78 910 1.710
656.927 [} ° [} 5,50 2,90 10,00 | 14,14 | 20,00 | 24,49 | 31,62 | 37,41 | 44,72 910 1.710

T Wir behalten uns vor, unter der Material-Nr. 17 das Material 1.4571 oder 1.4404 zu liefern.

Umrechnungsformel fiir diese Baureihe: V, = V, -

Bestell- Type

beispiel:

126

JECHLER

+ Material-Nr.
656.724 + 16

Pz
P4

Bestell-Nr.
656.724.16

o

Qo Montagezubehor finden Sie im Kapitel 9 ,Zubehor”.




Niederdruck-Flachstrahldlisen "
mit Schwalbenschwanzflhrung
Baureihe 660

Eigenschaften:

e GleichmaBige, parabelférmige
Flissigkeitsverteilung

e Stabiler Strahlwinkel

e Automatische Strahlausrichtung
um 5° zur Rohrlangsachse durch
SchwalbenschwanzfUhrung

e Montage mit Uberwurfmutter

e \erstopfungsunempfindlich

e Hohe Strahlenergie

Anwendung:
¢ Reinigungsanlagen
e Spritzrohre

e Kdihlrohre
c
(1]
(2]
p=]
- 3
Abmessungen [mm] Gewicht =
Anschluss [a] 2
Ly Ly @D, @D, Messing §
Montage mit Uberwurfmutter =
G 3/81S0O 228 und 12,0 7,0 14,8 12,0 10,0
Schwalbenschwanzfiihrung
Strahl- Bestell-Nr. Aquivalenter Engster Strahloreite B
winkel Mat.-Nr. Bohrungs- Querschnitt V Wasser [I/min] [mm]
16 171 30 durchmesser (0] (bei p = 5 bar)
A [mm] A
o =« fmm] VAN
o ~ O = e
Type g [R3 § p [bar]
T |ZZ] o
s |ss| 2
° |39 & H=250 | H=500
el T O
g |8a8| = 0,5 1,0 2.0 3,0 5,0 10,0 [mm] [mm]
20° 660.301 ° [ ° 0,70 0,60 0,16* | 0,23* | 0,32 0,40 0,51 0,72 85 160
660.361 [} [ J [} 1,00 0,80 0,32* 0,45" 0,63 0,77 1,00 1,41 85 160
660.441 [} [ ] [} 1,35 1,10 0,63* 0,89 1,25 1,53 1,98 2,80 85 160
660.481 [ ] ( ] [ ] 1,50 1,20 0,80* 1,18 1,60 1,96 2,53 3,58 85 160
30° 660.302 [} [ J [ 0,60 0,50 0,16* | 0,23* 0,32 0,40 0,51 0,72 120 220
660.362 [ ] [ ] [ ] 1,00 0,70 0,32* | 0,45* 0,63 0,77 1,00 1,41 120 220
660.402 [ ] [ [ ] 1,20 0,90 0,50* | 0,71 1,00 1,22 1,58 2,23 120 230
660.482 [ J [ ] [ J 1,50 1,10 0,80* 1,13 1,60 1,96 2,53 3,68 130 230
660.562 [} [ ] [} 2,00 1,50 1,25 1,77 2,50 3,06 3,95 5,59 130 240
45° 660.303 [ ] [ o 0,70 0,50 0,16* | 0,23* | 0,32 0,40 0,51 0,72 170 330
660.363 [} [ ] [} 1,00 0,60 0,32 | 0,45* 0,63 0,77 1,00 1,41 190 350
660.403 [ ] [ ] [ ] 1,20 0,90 0,50* 0,71 1,00 1,22 1,58 2,23 200 370
660.483 (] [ (] 1,50 1,10 0,80* 1,18 1,60 1,96 2,53 3,58 200 390
660.563 [ ] [} o 2,00 1,40 1,25 1,77 2,50 3,06 3,95 5,59 210 410
660.643 [ ] [ [ ] 2,50 1,80 2,00 2,83 4,00 4,90 6,33 8,95 220 410
60° 660.304 [ ] [ ] o 0,70 0,40 0,16* | 0,23 | 0,32 0,40 0,51 0,72 260 480
660.334 [ ] [} [ ] 0,90 0,50 0,22¢ 0,32* 0,45 0,55 0,71 1,00 260 490
660.364 ( ] [ ] ( ] 1,00 0,60 0,32* 0,45* 0,63 0,77 1,00 1,41 260 500
660.404 [ (] [ 1,20 0,80 0,50 | 0,71 1,00 1,22 1,58 2,23 260 510
660.444 [ ] [ J [ ] 1,35 0,90 0,63* 0,89 1,25 1,58 1,98 2,80 260 510
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Aquivalenter Engster Strahlbreite B
winkel Mat.-Nr. Bohrungs- Querschnitt V Wasser [I/min] [mm]
16 17" 30 durchmesser Q (bei p = 5 bar)
A [mm]
8 TS 5 mm]
we | § 838 e
T | ZZ| o
E |88 2
3 88| 8 H=250 | H=500
o |28 = 05 1,0 2,0 3,0 50 | 100 [mm] [mm]
60° 660.484 [ ] [} [ ] 1,50 1,00 0,80* 1,13 1,60 1,96 2,53 3,58 260 520
660.514 [} [} [} 1,65 1,10 0,95% 1,34 1,90 2,32 3,00 4,24 270 520
660.564 [ (] [ 2,00 1,30 1,25 1,77 2,50 3,06 3,95 5,59 270 530
660.604 [ ] [ ] [ ] 2,20 1,50 1,67 2,23 3,15 3,86 4,98 7,04 270 540
660.644 [ ] [} [ ] 2,50 1,60 2,00 2,83 4,00 4,90 6,33 8,95 270 540
660.724 [ ] [ ] [ ] 3,00 2,10 3,15 4,45 6,30 7,71 9,96 14,09 280 560
660.804 [ ] (] 4,00 2,60 5,00 7,07 | 10,00 | 12,25 | 15,81 | 22,36 290 580
75° 660.145 [ ] [ ] 0,20 0,14 - 0,04* 0,05 0,06 0,08 0,11 380 690
660.165 [ ] [ ] 0,20 0,14 = 0,05* 0,07 0,08 0,10 0,15 380 690
660.185 [} [} 0,20 0,16 - 0,06* 0,08 0,10 0,13 0,18 380 690
660.215 [ ] [ ] 0,50 0,20 — 0,08* 0,11 0,14 0,18 0,25 380 690
660.245 [ ] [ ] 0,50 0,30 - 0,12* 0,16 0,20 0,26 0,37 380 690
660.275 [} [} 0,60 0,30 0,11* | 0,16* 0,22 0,27 0,35 0,49 380 690
90° 660.216 [ ] [ ] 0,40 0,20 - 0,08* 0,11 0,14 0,18 0,25 420 780
660.276 [} [} 0,60 0,30 0,11* | 0,16* 0,22 0,27 0,35 0,49 430 790
660.306 [ J [ J [ J 0,70 0,40 0,16* | 0,23* 0,32 0,40 0,51 0,72 440 800
660.336 ([ ] [ ([ ] 0,90 0,50 0,22* | 0,32* | 0,45 0,55 0,71 1,00 440 820
660.366 [ J [} [ J 1,00 0,50 0,32* 0,45* 0,63 0,77 1,00 1,41 450 830
660.406 [ J [ J [ J 1,20 0,70 0,50* 0,71 1,00 1,22 1,58 2,23 450 840
660.446 ) [ ] [ ] 1,35 0,80 0,63* | 0,89 1,25 1,63 1,98 2,80 460 860
660.486 [} [} [} 1,50 0,80 0,80* 1,13 1,60 1,96 2,53 3,58 470 870
660.516 [ J [ J [ J 1,65 0,90 0,95* 1,34 1,90 2,32 3,00 4,24 480 880
660.566 ([ ] (] ([ ] 2,00 1,10 1,25 1,77 2,50 3,06 3,95 5,59 490 900
660.606 [ ] [ ] [ ] 2,20 1,20 1,567 2,23 3,15 3,86 4,98 7,04 500 910
660.646 [ ] [} [ ] 2,50 1,30 2,00 2,83 4,00 4,90 6,33 8,95 510 930
660.676 ( ] [ ] ( ] 2,70 1,40 2,37 3,36 4,75 5,82 7,51 10,62 510 950
660.726 [ ] [} [ ] 3,00 1,70 3,15 4,45 6,30 7,71 9,96 14,09 520 980
660.806 [} [ ] 4,00 2,40 5,00 7,07 10,00 | 12,25 | 15,81 | 22,36 530 1.080
120° 660.187 [ ] [ 0,35 0,20 - 0,06 | 0,08 0,10 0,13 0,18 630 1.060
660.217 [ ] [} 0,40 0,20 - 0,08* 0,11 0,14 0,18 0,25 650 1.080
660.247 [ ] [ ] 0,50 0,30 - 0,12* 0,16 0,20 0,26 0,37 660 1.100
660.277 [ ] [ ] 0,60 0,30 - 0,16* | 0,22 0,27 0,35 0,49 670 1.150
660.307 [ ] [ 0,70 0,30 0,16* 0,23* 0,32 0,40 0,51 0,72 710 1.240
660.337 [ J [ ] [ J 0,90 0,40 0,22* 0,32* 0,45 0,55 0,71 1,00 740 1.350
660.367 (] ° (] 1,00 0,40 0,32* | 0,45* | 0,63 0,77 1,00 1,41 800 1.430
660.407 [ ] [ ] [ ] 1,20 0,60 0,50* 0,71 1,00 1,22 1,58 2,23 830 1.480
660.447 [} [ J [} 1,35 0,60 0,63* 0,88 1,25 1,53 1,98 2,80 840 1.520
660.487 [ ] [ ] [ ] 1,50 0,60 0,80* 1,13 1,60 1,96 2,53 3,58 850 1.540
660.517 ) ° ) 1,65 0,90 0,95* 1,34 1,90 2,32 3,00 4,24 850 1.560
660.567 [} [ J [} 2,00 0,90 1,25 1,77 2,50 3,06 3,95 5,59 870 1.590
660.607 [ J [ ] [ J 2,20 1,10 1,67 2,23 3,15 3,86 4,98 7,04 870 1.620
660.647 [ ] ( ] [ ] 2,50 1,30 2,00 2,83 4,00 4,90 6,33 8,95 880 1.640
660.727 [} [ ] [} 3,00 1,60 3,15 4,45 6,30 7,71 9,96 14,09 890 1.680
660.807 [ ] [ ] 4,00 2,00 5,00 7,07 10,00 | 12,25 | 15,81 | 22,36 900 1.710
* Abweichendes Sprihbild.
T Wir behalten uns vor, unter der Material-Nr. 17 das Material 1.4571 oder 1.4404 zu liefern.
Umrechnungsformel fiir diese Baureihe: V, = V, - %
::i‘:t;tl: ggite " I :neate"al'Nr' GB:;T;:':Z Qg Montagezubehdr finden Sie im Kapitel 9 ,Zubehdr.
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Niederdruck-Flachstrahldlisen "
mit Schwalbenschwanzflhrung
Baureihen 664/665

Eigenschaften:

e GleichmaBige, parabelférmige
Flissigkeitsverteilung

e Stabiler Strahlwinkel

e Automatische Strahlausrichtung
um 15° zur Rohrlangsachse durch
SchwalbenschwanzfUhrung

* Montage mit Uberwurfmutter

* Verstopfungsunempfindlich Baureihen|664/665

e Hohe Strahlenergie

@D,

=
n

Sy Y N

@D,

Anwendung:
¢ Reinigungsanlagen
e Spritzrohre
e Walzenkuhlung
e Kuhlrohre -
e \Walzgutklhlung §
3
L
[
D
=
Abmessungen [mm] Gewicht g
Anschluss o
Ly L, @ D, @D, o]
Montage mit Uberwurfmutter
G 3/41SO 228 und 14,0 8,0 24,0 20,0 35,0
Schwalbenschwanzfiihrung
Strahl- Bestell-Nr. Aquivalenter Engster Strahlbreite B
winkel Mat.-Nr. Bohrungs- Querschnitt V Wasser [I/min] [mm]
16 171 30 durchmesser 0] (bei p = 5 bar)
A [mm] A
s |gg| g | ™ S
Type g |R3 § p [bar]
T |ZZ] o
s |ss| 2
° |39 & H=250 | H=500
el T O
8 |8g| = 05 1,0 2.0 3,0 5,0 10,0 [mm] [mm]
20° 664.721 () () () 3,00 2,50 3,15 4,45 6,30 7,71 9,96 | 14,09 100 180
664.801 [ J [ J [ J 4,00 3,20 5,00 7,07 10,00 | 12,25 | 15,81 | 22,36 100 180
664.881 [} [ ] [} 5,00 4,00 8,00 11,31 | 16,00 | 19,60 | 25,30 | 35,78 100 180
664.921 [ ] [ ] [ ] 5,50 4,40 10,00 | 14,14 | 20,00 | 24,49 | 31,62 | 44,72 100 180
664.961 () [ ) () 6,00 5,10 12,50 | 17,68 | 25,00 | 30,62 | 39,53 | 55,90 100 180
30° 664.722 [ ] [ ] [ ] 3,00 2,40 3,15 4,45 6,30 7,71 9,96 14,09 140 260
664.762 () [ ) [} 3,50 2,70 4,00 5,66 8,00 9,80 | 12,65 | 17,89 140 260
664.802 [ J [ ] [ J 4,00 3,10 5,00 7,07 10,00 | 12,25 | 15,81 | 22,36 140 260
664.882 [ [ J [ 5,00 4,00 8,00 11,31 | 16,00 | 19,60 | 25,30 | 35,78 140 270
664.922 [ ] [ ] [ ] 5,560 4,40 10,00 | 14,14 | 20,00 | 24,49 | 31,62 | 44,72 140 270
664.962 () ° () 6,00 5,00 12,50 | 17,68 | 25,00 | 30,62 | 39,53 | 55,90 140 270
665.042 [ J [ J 8,00 6,40 20,00 | 28,29 | 40,00 | 48,99 | 63,25 | 89,45 140 270
665.122 [} 10,00 8,20 31,50 | 44,55 | 63,00 | 77,16 | 99,61 | 140,87 140 270
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Aquivalenter Engster Strahlbreite B
winkel Mat.-Nr. Bohrungs- Querschnitt V Wasser [I/min] [mm]
16 17" 30 durch:jesser [m®m] (bei p = 5 bar)
8 |5 5 (]
we | § 838 e
Tz o«
g |sg| 2
3 88| 8 H=250 | H=500
o |28 = 05 1,0 2,0 3,0 50 | 100 [mm] [mm]
45° 664.723 [ [ ] [ ] 3,00 2,40 3,15 4,45 6,30 7,71 9,96 | 14,09 220 420
664.763 [J ° [J 3,50 2,60 4,00 5,66 8,00 9,80 | 12,65 | 17,89 220 420
664.803 ([ ] [} ([ ] 4,00 3,00 5,00 7,07 | 10,00 | 12,25 | 15,81 | 22,36 220 420
664.843 [ o [ 4,50 3,40 6,25 8,84 | 12,50 | 15,31 | 19,76 | 27,94 220 420
664.883 [ ] o [ ] 5,00 3,80 8,00 | 11,31 | 16,00 | 19,60 | 25,30 | 35,78 220 420
664.923 [ ° [ 5,50 4,20 10,00 | 14,14 | 20,00 | 24,49 | 31,62 | 44,72 220 430
664.963 ([ ] [} ([ ] 6,00 4,40 12,50 | 17,68 | 25,00 | 30,62 | 39,53 | 55,90 220 430
665.043 [} 8,00 5,90 20,00 | 28,29 | 40,00 | 48,99 | 63,25 | 89,45 220 430
60° 664.724 [} [} [} 3,00 2,10 3,15 4,45 6,30 7,71 9,96 | 14,09 280 560
664.764 [} o [} 3,50 2,30 4,00 5,66 8,00 9,80 | 12,65 | 17,89 280 570
664.804 [} o [} 4,00 2,60 5,00 7,07 | 10,00 | 12,25 | 15,81 | 22,36 290 580
664.844 [ ) ° [ ) 4,50 3,00 6,25 8,84 | 12,50 | 15,31 | 19,76 | 27,94 290 580
664.884 [} o [} 5,00 3,40 8,00 | 11,31 | 16,00 | 19,60 | 25,30 | 35,78 290 580
664.924 [} e [} 5,50 4,10 10,00 | 14,14 | 20,00 | 24,49 | 31,62 | 44,72 290 580
664.964 [} ° [} 6,00 4,20 12,50 | 17,68 | 25,00 | 30,62 | 39,53 | 55,90 290 580
665.044 [} ° [} 8,00 5,50 20,00 | 28,29 | 40,00 | 48,99 | 63,25 | 89,45 290 580
665.084 [ ] [} 9,00 6,20 25,00 | 3536 | 50,00 | 61,24 | 79,06 | 111,81 290 580
665.124 [} 10,00 7,40 31,50 | 44,55 | 63,00 | 77,16 | 99,61 | 140,87 290 580
90° 664.726 [} ([ ] [} 3,00 1,70 3,15 4,45 6,30 7,71 9,96 | 14,09 520 980
664.766 o [} o 3,50 1,90 4,00 5,66 8,00 9,80 | 12,65 | 17,89 530 1.000
664.806 o ([ ] o 4,00 2,40 5,00 7,07 | 10,00 | 12,25 | 15,81 | 22,36 530 1.030
664.846 ° [J ° 4,50 2,40 6,25 8,84 | 12,50 | 15,31 | 19,76 | 27,94 540 1.050
664.886 [} [} [} 5,00 3,10 8,00 | 11,31 | 16,00 | 19,60 | 25,30 | 35,78 540 1.060
664.926 o [} o 5,50 3,60 10,00 | 14,14 | 20,00 | 24,49 | 31,62 | 44,72 540 1.070
664.966 o [} o 6,00 3,90 12,50 | 17,68 | 25,00 | 30,62 | 39,53 | 55,90 540 1.070
665.046 ° 8,00 4,90 20,00 | 28,29 | 40,00 | 48,99 | 63,25 | 89,45 540 1.070
665.126 ( J 10,00 6,40 31,50 | 44,55 | 63,00 | 77,16 | 99,61 | 140,87 540 1.070
120° 664.727 ([ ] [ ] ([ ] 3,00 1,60 3,15 4,45 6,30 7,71 9,96 | 14,09 890 1.680
664.767 (] [} (] 3,50 1,70 4,00 5,66 8,00 9,80 | 12,65 | 17,89 900 1.700
664.807 [ ] [} [ ] 4,00 2,00 5,00 7,07 | 10,00 | 12,25 | 15,81 | 22,36 900 1.710
664.887 ([ ] o ([ ] 5,00 2,60 8,00 | 11,31 | 16,00 | 19,60 | 25,30 | 35,78 910 1.710
664.927 [J ° [J 5,50 2,90 10,00 | 14,14 | 20,00 | 24,49 | 31,62 | 44,72 910 1.710
664.967 ([ ] 6,00 3,20 12,50 | 17,68 | 25,00 | 30,62 | 39,53 | 55,90 910 1.710
665.047 [} 8,00 4,40 20,00 | 28,29 | 40,00 | 48,99 | 63,25 | 89,45 910 1.710

T Wir behalten uns vor, unter der Material-Nr. 17 das Material 1.4571 oder 1.4404 zu liefern.

Pz

Umrechnungsformel fiir diese Baureihe: V, = V, - b
1

Bestell- Type  + Material-Nr. = Bestell-Nr. Qg Montagezubehdr finden Sie im Kapitel 9 ,Zubehdr.

beispiel: 664.723 + 16 664.723.16
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Niederdruck-Flachstrahldusen "
Baureihe 646

Eigenschaften:

e GleichmaBige, parabelférmige
Flissigkeitsverteilung

e \oreingestellte Strahlausrichtung

e FEinfache, schnelle Handmontage
durch Bajonett-Schnellverschluss

Anwendung:

e Bandreinigung ureihe 646

Werkstoff: Viton

e Oberflachenbehandlung
* Spritzreinigung L [l
e Beschichtungsprozesse i
Abmessungen [mm] Gewicht c
H L ] é
15,0 44,0 12,0 §
E
8
Aquivalenter Engster Strahloreite B =
winkel Mat.-Nr. Bohrungs- Querschnitt V Wasser [I/min] [mm]
5E durchmesser Q (bei p = 5 bar)
A [mm] o
[mm] 'é
Type p [bar]
5 H=250 | H=500
o 0,5 1,0 2,0 3,0 5,0 10,0 [mm] [mm]
20° 646.301 [} 0,70 0,60 0,16* 0,23* 0,32 0,39 0,51 0,72 85 160
646.361 [ J 1,00 0,80 0,31* 0,44* 0,63 0,77 1,00 1,41 85 160
646.441 ° 1,35 1,10 0,63* 0,88 1,25 1,53 1,98 2,80 85 160
646.481 [ J 1,50 1,20 0,80* 1,13 1,60 1,96 2,53 3,58 85 160
30° 646.302 o 0,70 0,50 0,16* 0,23* 0,32 0,39 0,51 0,72 120 220
646.362 [ ] 1,00 0,70 0,31* 0,44* 0,63 0,77 1,00 1,40 120 220
646.402 [ J 1,20 0,90 0,50* 0,71 1,00 1,22 1,58 2,24 120 230
646.482 [ ] 1,50 1,10 0,80* 1,13 1,60 1,96 2,53 3,58 130 230
646.562 ([ ] 2,00 1,50 1,25 1,77 2,50 3,06 3,95 5,59 130 240
45° 646.363 [ ] 1,00 0,60 0,31* 0,44* 0,63 0,77 1,00 1,40 190 350
646.403 ([ ] 1,20 0,90 0,50* 0,71 1,00 1,23 1,58 2,24 200 370
646.483 [ ] 1,50 1,10 0,80* 1,13 1,60 1,96 2,53 3,58 200 390
646.563 [ J 2,00 1,40 1,20 1,77 2,50 3,06 3,95 5,59 210 410
646.643 [ J 2,50 1,80 2,00 2,83 4,00 4,90 6,32 8,94 210 410
60° 646.304 [ J 0,70 0,40 0,16* 0,23* 0,32 0,39 0,51 0,72 260 480
646.334 [ J 0,90 0,50 0,23* 0,32* 0,45 0,55 0,71 1,01 260 490
646.364 [ ] 1,00 0,60 0,32* 0,45* 0,63 0,77 1,00 1,41 260 500
646.404 [ J 1,20 0,80 0,50* 0,71 1,00 1,22 1,58 2,24 260 510
646.444 [ 1,35 0,90 0,63* 0,88 1,25 1,63 1,98 2,80 260 510
646.484 [ J 1,50 1,00 0,80* 1,13 1,60 1,96 2,53 3,58 260 520
646.514 [} 1,65 1,10 0,95* 1,34 1,90 2,33 3,00 4,25 270 520
646.564 [} 2,00 1,30 1,25 1,77 2,50 3,06 3,95 5,59 270 530
646.604 [ 2,20 1,50 1,68 2,23 3,15 3,86 4,98 7,04 270 540
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Aquivalenter Engster Strahlbreite B
winkel Mat.-Nr. Bohrungs- Querschnitt V Wasser [I/min] [mm]
5E durchmesser Q (bei p = 5 bar)
A [mm]
[mm]
Type p [bar]
5 H=250 | H=500
o 0,5 1,0 2,0 3,0 5,0 10,0 [mm] [mm]
90° 646.306 [ ] 0,70 0,40 0,16* 0,23* 0,32 0,39 0,51 0,72 440 800
646.336 [ ] 0,90 0,50 0,23* 0,32* 0,45 0,55 0,71 1,01 440 820
646.366 o 1,00 0,50 0,32* 0,45* 0,63 0,77 1,00 1,41 450 830
646.406 [ ] 1,20 0,70 0,50* 0,71 1,00 1,22 1,58 2,24 450 840
646.446 (] 1,35 0,80 0,63* 0,88 1,25 1,53 1,98 2,80 460 860
646.486 [ ] 1,50 0,80 0,80* 1,13 1,60 1,96 2,53 3,58 470 870
646.516 ° 1,65 0,90 0,95* 1,34 1,90 2,33 3,00 4,25 480 880
646.566 [ ] 2,00 1,10 1,25 1,77 2,50 3,06 3,95 5,59 490 900
646.606 () 2,20 1,20 1,58 2,23 3,15 3,86 4,98 7,04 500 910
120° 646.307 ([ ] 0,70 0,30 0,16* 0,23* 0,32 0,39 0,51 0,72 710 1.240
646.337 () 0,90 0,40 0,23* 0,32* 0,45 0,55 0,71 1,01 740 1.310
646.367 ® 1,00 0,50 0,32* 0,45* 0,63 0,77 1,00 1,41 800 1.350
646.407 [ 1,20 0,60 0,50* 0,71 1,00 1,22 1,58 2,24 830 1.390
646.447 ([ ] 1,35 0,60 0,63* 0,88 1,25 1,53 1,98 2,80 840 1.410
646.487 ) 1,50 0,60 0,80* 1,13 1,60 1,96 2,53 3,58 850 1.420
646.517 [ 1,65 0,90 0,95% 1,34 1,90 2,33 3,00 4,25 850 1.430
646.567 [ 2,00 0,90 1,25 1,77 2,50 3,06 3,95 5,59 870 1.440
646.607 [ 2,20 1,10 1,58 2,23 3,15 3,86 4,98 7,04 870 1.450
* Abweichendes Sprihbild.
Montagebeispiel
Umrechnungsformel fiir diese Baureihe: V, = V, - %
::i‘:t;tl: 32206 I :IEa terial-Nr. GB:;?;E";E Qg Montagezubehdr finden Sie im Kapitel 9 ,Zubehdr.
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Niederdruck-Zungendiisen .
Baureihen 688/689

Eigenschaften:
e Scharf begrenzter, kraftiger

G -

Flachstrahl [ SW
e \Verstopfungsunempfindlich i
0B ‘ Nﬁ)
Anwendung: L NN

¢ Reinigungsprozesse

e \Waschprozesse

e Entfettungsanlagen

e Phosphatieranlagen A
n

e Aufbereitungstechnik
Baureihen 688/689

Abmessungen [mm i
Type Anschluss G gen [mmj Gewicht 3
L Sw fe] 3
k=]
53,0 §
688.763 CE EN 10226 R 3/8 43,0 19 (Edelstahl 1.4305) E
[%]
688.843 CE EN 10226 R 3/8 50,0 19 1330 E
- ! (Edelstahl 1.4305)
247,0
688.923 CE EN 10226 R 3/8 59,0 22 (Edelstahl 1.4305)
306,0/33,0
689.003 90 G 3/4 A1SO 228 80,0 32/24 (Edelstahl 1.4305/
PVDF)
Strahl- n Bestell-Nr. Bohrungs- Strahloreite B
winkel Mat.-Nr. Anschluss durchmesser V Wasser [I/min] i [mm]
16 | 5E B (bei p = 2 bar)
o A
I
0 © e} =
o = N
® %) N p [bar]
Type 2 e N
e © 19}
5 g | <
58| 2|3 H=250 | H=500
2 a & 0] 05 1,0 2,0 5,0 [mm] [mm]
45° 35° 688.763 [} CE 3,00 4,00 5,66 8,00 12,65 220 420
30° 688.843 [ ] CE 3,80 6,25 8,84 12,50 19,76 220 420
29° 688.923 [ CE 4,80 10,00 14,14 20,00 31,62 220 430
35° 689.003 [ ] [ ] 90 6,00 15,75 22,27 31,50 49,81 220 430

Umrechnungsformel fiir diese Baureihe: V, = V, - %

1
Bestell- Type + Material-Nr. + Anschluss Bestell-Nr. o N . . vk
beispiel: 688.763 + 16 + CE — 688.763.16.CE QO Montagezubehdr finden Sie im Kapitel 9 ,Zubehor”,
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Niederdruck-Zungendusen

Baureihe 686

Eigenschaften:

e Scharf begrenzter, kraftiger Flachstrahl

e GroBer Strahlwinkel

e Verstopfungsunempfindlich

Anwendung:
e Schaumniederschlagung

¢ Reinigungsprozesse
e \Waschprozesse

Baureihe 686

Abmessungen [mm] Gewicht
Type G Anschluss o]
EN 10226 R .
L, L, SW Messing

686.366 1/8 CA 23,0 6,5 1 13,0
686.406 1/8 CA 23,0 6,5 1 13,0
686.686 1/4 CcC 29,5 9,7 14 23,0
686.726 1/8 CA 25,0 6,5 1Al 13,0
686.806 1/4 cC 33,0 9,7 14 24,0
686.886 1/4 cC 35,0 9,7 17 30,0
686.926 3/8 CE 38,5 10,1 17 32,0
686.368 1/8 CA 20,0 6,5 1hl 13,0
686.408 1/8 CA 23,0 6,5 11 13,0
686.448 1/4 cC 24,0 9,7 14 21,0
686.488 1/8 CA 23,0 6,5 11 13,0
686.488 1/4 cC 24,0 9,7 14 21,0
686.528 1/8 CA 23,0 6,5 11 13,0
686.528 1/4 cC 24,0 9,7 14 21,0
686.568 1/8 CA 23,0 6,5 11 13,0
686.568 1/4 CcC 24,0 9,7 14 21,0
686.608 1/8 CA 23,0 6,5 11 13,0
686.608 1/4 CcC 24,0 9,7 14 21,0
686.648 1/4 CcC 24,0 9,7 14 21,0
686.688 1/8 CA 23,0 6,5 11 13,0
686.688 1/4 cC 27,0 9,7 14 22,0
686.728 1/8 CA 23,0 6,5 11 13,0
686.728 1/4 cC 27,0 9,7 14 22,0
686.768 1/4 cC 27,0 9,7 14 22,0
686.808 1/8 CA 23,0 6,5 11 13,0
686.808 1/4 cC 27,0 9,7 14 22,0
686.828 1/4 cC 27,0 9,7 14 22,0
686.848 1/4 cC 27,0 9,7 14 22,0
686.868 1/4 cC 28,0 9,7 14 23,0
686.888 1/4 cC 28,0 9,7 14 23,0
686.908 1/4 cC 28,0 9,7 14 23,0
686.928 3/8 CE 30,0 10,1 17 32,0
686.968 1/2 CG 37,0 13,2 22 60,0
686.988 3/8 CE 32,0 10,1 17 32,0
686.988 1/2 CG 37,0 13,2 22 60,0
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Strahl- n Bohrungs- Strahloreite B
winkel Mat.-Nr. Anschluss durchmesser V Wasser [I/min] [mm]
16 | 30 | 5E B (bei p = 2 bar)
[mm] o
8 5 X I @ N 'é
Type g8 Elrlel|x plbarl
=3 el gl gy
g % [T 8 S g 8
g 89|z |22 a0
i} > o [} i} w [} 1,0 2,0 5,0 [mm]
90° 75° 686.366 [ ] CA 0,80 0,45 0,63 1,00 450
686.406 [ ] [ ] CA 1,00 0,71 1,00 1,58 450
40° 686.686 o [ CcC 2,40 3,54 5,00 7,91 510
686.726 [ ] CA 2,70 4,45 6,30 9,96 530
686.806 [} [ ] CcC 3,40 7,07 10,00 15,81 540
686.886 [ ] CcC 4,20 11,31 16,00 25,30 540
686.926 [ ] CE 4,70 14,14 20,00 31,62 540
140° 75° 686.368 [ ] [ ] CA 0,80 0,45 0,63 1,00 1.250
686.408 (] [ CA 1,00 0,71 1,00 1,58 1.260 §
686.448 [ ] [ ] cC 1,20 0,88 1,25 1,98 1.260 §
686.488 [} [ ] CA | CC 1,30 1,13 1,60 2,53 1.270 ::g
686.528 [ ] [ ] CA | CC 1,50 1,41 2,00 3,16 1.280 %
686.568 [ ] [ ] @ | CA | CC 1,70 1,77 2,50 3,95 1.290 E
686.608 [ ] [ ] CA | CC 1,90 2,23 3,15 4,98 1.300
686.648 [} [ ] CcC 2,20 2,83 4,00 6,32 1.320
686.688 [ ] [ ] CA | CC 2,40 3,54 5,00 7,91 1.330
686.728 () [ ) CA | CC 2,70 4,45 6,30 9,96 1.340
686.768 [ ] [ ] cC 3,00 5,66 8,00 12,65 1.350
686.808 [} [ ] CA | CC 3,40 7,07 10,00 15,81 1.360
686.828 [ ] [ ] cC 3,60 7,92 11,20 17,71 1.360
686.848 o [ CcC 3,80 8,84 12,50 19,76 1.360
686.868 [ J [ ] CcC 4,00 9,90 14,00 22,14 1.360
686.888 [} [ ] CcC 4,20 11,31 16,00 25,30 1.360
686.908 [ ] [ ] cC 4,50 12,73 18,00 28,46 1.360
686.928 [ ] CE 4,70 14,14 20,00 31,62 1.360
686.968 [ ] CG 5,30 17,68 25,00 39,563 1.360
686.988 [} CE | CG 5,60 19,80 28,00 44,27 1.360

" Nur mit Anschluss CA erhéltlich.

P2

Umrechnungsformel fiir diese Baureihe: V, = V, - 5
1

Bestell- Type + Material-Nr. + Anschluss Bestell-Nr. Qo Montagezubehijr Treler S i Kapitel 9 Zubehdr*

beispiel: 686.366 + 30 + CA = 686.366.30.CA
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Niederdruck-Zungendusen .
Baureihe 684

Eigenschaften:

e Scharf begrenzter, kraftiger Flachstrahl
GroBer Strahlwinkel

Montage mit Uberwurfmutter
Verstopfungsunempfindlich

[ ]

Anwendung:
e Schaumniederschlagung

. - |
* Reinigungsprozesse EEMEIS G —
e \Waschprozesse
G Abmessungen [mm)] Gewicht
Ly @ Dy @D, [¢]
Montage mit
Uberwurfmutter 2,00 14,80 12,65 3,00
G 3/81S0O 228
Strahl- n Bestell-Nr. Farbe’ Bohrungs- Ly Strahloreite B
winkel Mat.-Nr. durch- V Wasser [I/min] [mm] [mm]
56 5E me;ser (bei p = 2 bar)
T
(mml ZA
Type p [bar]
= LgL H =250
a a 1,0 2,0 5,0 [mm]
140° 75° 684.348 [} grin 0,70 0,35* 0,50 0,79 20,00 1.240
684.368 [ ] [ ] gelb 0,80 0,45* 0,63 1,00 20,00 1.250
684.408 () blau 1,00 0,71 1,00 1,58 20,00 1.260
684.448 [ ] rot 1,20 0,88 1,25 1,98 20,00 1.260
684.488 [} [} braun 1,30 1,13 1,60 2,53 20,00 1.270
684.528 [ ] grau 1,50 1,41 2,00 3,16 20,00 1.280
684.568 () () weiB 1,70 1,77 2,50 3,95 19,00 1.290
684.608 [ ] hellblau 1,90 2,23 3,15 4,98 19,00 1.300
684.688 [ ] grin 2,40 3,54 5,00 7,91 17,00 1.330
684.728 ( ] [ ] schwarz 2,70 4,45 6,30 9,96 17,00 1.340
684.808 ° beige 3,40 7,07 10,00 15,81 16,00 1.340
* Abweichendes Sprihbild.
" Werkstoff PVDF grundsétzlich blau.
Montagebeispiel
i _
Umrechnungsformel fiir diese Baureihe: V, = V, - %
1
Bestell- Type + Material-Nr. Bestell-Nr. o v . ; v w
beispiel: 684.348 + 56 684.348.56 QO Montagezubehor finden Sie im Kapitel 9 ,Zubehor”.
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Hochdruck-Flachstrahldiusen "
Baureihe 602

Eigenschaften:
e Scharfer, gleichmaBiger Flachstrahl
e AuBergewohnlich enge Strahltiefe
e Gehause: Edelstahl 1.4305,
Einsatz: geharteter Edelstahl 1.4034 S

SW4

IS

Anwendung:
e Hochdruckreinigung

SW,

-~ QD —

a Abmessungen [mm] Gewicht Prrax’
L, Ly @D SW, SW, [d] [bar]
EN 10226 R 1/4 22,0 10,0 13,0 14 10 18,0 ca. 700
1/4 NPT 22,0 10,2 13,0 14 10 18,0 Ga. 700 ' Gilt nur fur den Betrieb bei konstantem Druck. c
I§
us Bestell-Nr. Aquivalenter 2
gal/ “:'i“ Leistungs-Kennzahl Mat.-Nr. | Anschluss Bohrungs- V Wasser [I/min] %
bei ) Strahiwinkel A3 durchmesser 5
40 psi < A E
, o (mm]
Baureihe o g p [bar]
C AN —
383 8| &
838 2 | ¢
20° 30° 45° 60° | W~ +— w - 40 60 80 100 120 150 200
02 602 361 | 362 | 363 | 364 [ 00 07 1,00 2,88 3,58 4,08 4,56 5,00 5,68 6,45
021 602 371 | 372 | 373 | 374 [ ] 00 07 1,02 3,03 3,71 4,28 4,79 5,25 5,87 6,77
025 602 381 | 382 | 383 | 384 ) 00 07 1,10 3,60 4,42 5,10 5,70 6,24 6,98 8,06
028 602 391 | 392 | 393 | 394 [ ] 00 07 1,16 4,04 4,94 5,71 6,38 6,99 7,81 9,02
03 602 401 | 402 | 403 | 404 ) 00 07 1,18 4,32 5,29 6,11 6,83 7,48 8,37 9,66
034 602 411 | 412 | 413 | 414 [ ] 00 07 1,30 4,90 6,00 6,93 7,75 8,49 9,49 10,96
038 602 441 | 442 | 443 ) 00 07 1,33 5,48 6,72 7,75 8,67 9,50 | 10,62 | 12,26
04 602 451 | 452 | 453 | 454 [ ] 00 07 1,35 577 7,06 8,16 9,12 9,99 11,17 | 12,90
043 602 461 | 462 ) 00 07 1,38 6,20 7,59 8,77 9,80 | 10,74 | 12,00 | 13,86
045 602 471 | 472 | 473 | 474 [ J 00 07 1,40 6,49 7,95 9,18 10,26 | 11,24 | 12,57 | 14,51
05 602 481 | 482 | 483 | 484 [ ] 00 07 1,55 7,21 8,83 10,20 | 11,40 | 12,49 | 13,96 | 16,12
055 602 501 502 | 503 | 504 [ J 00 07 1,60 7,93 9,71 11,22 | 12,54 | 13,74 | 15,36 | 17,73
06 602 521 | 522 | 523 | 524 ® 00 07 1,72 8,65 | 10,60 | 12,24 | 13,68 | 14,99 | 16,75 | 19,35
065 602 531 | 532 | 533 | 534 [ ] 00 07 1,75 9,37 11,48 | 13,26 | 14,82 | 16,23 | 18,15 | 20,96
o7 602 541 | 542 | 543 | 544 [ ] 00 07 1,80 10,09 | 12,36 | 14,28 | 15,96 | 17,48 | 19,55 | 22,57
075 602 551 | 552 | 553 | 554 [ ] 00 07 1,90 10,81 13,25 | 15,29 | 17,10 | 18,73 | 20,94 | 24,18
08 602 571 | 572 | 573 | 574 ( ] 00 07 2,05 11,54 | 14,13 | 16,31 18,24 | 19,98 | 22,34 | 25,80
087 602 581 | 582 | 583 | 584 [ ] 00 07 2,06 12,54 | 1536 | 17,74 | 19,83 | 21,72 | 24,29 | 28,04
09 602 591 | 592 | 593 | 594 [ ) 00 07 2,10 12,98 | 15,89 | 18,35 | 20,52 | 22,48 | 25,13 | 29,02
10 602 601 | 602 | 603 | 604 [ ] 00 07 2,30 14,41 17,65 | 20,38 | 22,79 | 24,97 | 27,91 32,23
11 602 621 | 622 | 623 | 624 [ ] 00 07 2,40 15,86 | 19,42 | 22,42 | 25,07 | 27,46 | 30,70 | 35,45
125 602 641 | 642 | 643 | 644 [ ] 00 07 2,50 18,02 | 22,07 | 25,48 | 28,49 | 31,21 | 34,89 | 40,29
131 602 651 | 652 | 653 | 654 [ ] 00 07 2,55 18,89 | 23,13 | 26,71 | 29,86 | 32,71 | 36,57 | 42,23
139 602 661 | 662 | 663 | 664 [ ] 00 07 2,65 20,04 | 2454 | 28,34 | 31,68 | 34,70 | 38,80 | 44,80
15 602 671 | 672 | 673 | 674 [ ] 00 07 2,70 21,62 | 26,48 | 30,58 | 34,19 | 37,45 | 41,87 | 48,35
175 602 701 | 702 | 703 | 704 [ ] 00 07 3,00 25,283 | 30,90 | 35,68 | 39,89 | 43,70 | 48,86 | 56,41
20 602 723 | 724 [ J 00 07 3,05 28,83 | 35,31 | 40,78 | 45,59 | 49,94 | 55,84 | 64,47
25 602 763 | 764 [ ] 00 07 3,50 36,04 | 44,14 | 50,97 | 56,99 | 62,43 | 69,80 | 80,60
30 602 793 [} 00 07 3,90 43,25 | 52,97 | 61,16 | 68,38 | 74,91 | 83,75 | 96,70
Umrechnungsformel fiir diese Baureihe: V, = V, - % Qg Montagezubehdr finden Sie im Kapitel 9 ,Zubehor.

Bestell- Baureihe + Leistungs-Kennzahl + Material-Nr. + Anschluss Bestell-Nr.

beispiel: 602 + 361 + A3 + 00 602.361.A3.00
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Hochdruck-Flachstrahldusen "
Baureihe 608

— G —>

Eigenschaften:
e Scharfer, gleichmaBiger Flachstrahl
e AuBergewohnlich enge Strahltiefe
e Gehduse: Edelstahl 1.4305,
Einsatz: geharteter Edelstahl 1.4034 S

e

SW,

Anwendung:
e Hochdruckreinigung

L2

sw.
2 l—op

a Abmessungen [mm] Gewicht Prrac
Ly [ @D SW, Sw, [¢] [bar]
EN 10226 R 1/8 22,0 6,5 13,0 14 10 13,0 ca. 700
1/8 NPT 22,0 6.7 130 14 10 130 ca. 700 " Gilt nur fir den Betrieb bei konstantem Druck.
us Bestell-Nr. Aquivalenter
gal/ "_"i" Leistungs-Kennzahl Mat.-Nr. | Anschluss Bohrungs- V Wasser [I/min]
45";'si Strahiwinkel A3 d“rCh”Aqesser
5 e o
Baureihe 2_ E p [bar]
2 |8k
13|22
20° 30° 45° 60° 8 j E § 40 60 80 100 120 150 200
02 608 361 362 | 363 | 364 [ ) 00 07 1,00 2,88 8618 4,08 4,56 5,00 5,58 6,45
021 608 371 372 | 373 | 374 [ 00 07 1,02 3,03 3,71 4,28 4,79 5,25 5,87 6,77
025 608 381 | 382 | 383 | 384 [ ] 00 07 1,10 3,60 4,42 5,10 5,70 6,24 6,98 8,06
028 608 391 392 | 393 | 394 [ ] 00 07 1,16 4,04 4,94 5,71 6,38 6,99 7,81 9,02
03 608 401 402 | 403 | 404 [ ] 00 07 1,18 4,32 5,29 6,11 6,83 7,48 8,37 9,66
034 608 411 412 | 413 | 414 [ ] 00 07 1,30 4,90 6,00 6,93 7,75 8,49 9,49 10,96
038 608 441 | 442 | 443 [} 00 07 1,33 5,48 6,72 7,75 8,67 9,50 10,62 | 12,26
04 608 451 452 | 453 | 454 [ ] 00 07 1,35 5,77 7,06 8,16 9,12 9,99 11,17 | 12,90
043 608 461 462 [ ] 00 07 1,38 6,20 7,59 8,77 9,80 10,74 | 12,00 | 13,86
045 608 471 472 | 473 | 474 [ ] 00 07 1,40 6,49 7,95 9,18 10,26 | 11,24 | 12,57 | 14,51
05 608 481 482 | 483 | 484 [ ] 00 07 1,55 7,21 8,83 10,20 | 11,40 | 12,49 | 13,96 | 16,12
055 608 501 502 | 503 | 504 [ ] 00 07 1,60 7,93 9,71 11,22 | 12,54 | 13,74 | 15,36 | 17,73
06 608 521 522 | 523 | 524 [ ] 00 07 1,72 8,65 10,60 | 12,24 | 13,68 | 14,99 | 16,75 | 19,35
065 608 531 532 | 533 | 534 [ ] 00 07 1,75 9,37 11,48 | 13,26 | 14,82 | 16,23 | 18,15 | 20,96
o7 608 541 542 | 543 | 544 [ ] 00 07 1,80 10,09 | 12,36 | 14,28 | 1596 | 17,48 | 19,55 | 22,57
075 608 551 552 | 553 | 554 [ ] 00 07 1,90 10,81 13,25 | 15,29 | 17,10 | 18,73 | 20,94 | 24,18
08 608 571 572 | 573 | 574 [ ] 00 07 2,05 11,54 | 14,13 | 16,31 18,24 | 19,98 | 22,34 | 25,80
087 608 581 582 | 583 | 584 [ ] 00 07 2,06 12,54 | 15,36 | 17,74 | 19,83 | 21,72 | 24,29 | 28,04
09 608 591 | 592 | 593 | 594 [ ) 00 07 2,10 12,98 | 15,89 | 18,35 | 20,52 | 22,48 | 25,13 | 29,02
10 608 601 602 | 603 | 604 [ ] 00 07 2,30 14,41 17,65 | 20,38 | 22,79 | 24,97 | 27,91 32,23
Umrechnungsformel fiir diese Baureihe: V, = V, - % Qg Montagezubehdr finden Sie im Kapitel 9 ,Zubehor.

Bestell- Baureihe + Leistungs-Kennzahl + Material-Nr. + Anschluss Bestell-Nr.

beispiel: 608 + 361 + A3 + 00 608.361.A3.00
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Hochdruck-Flachstrahldiusen "
Baureihe 652

Eigenschaften:

e Scharfer, gleichmaBiger Flachstrahl
e AuBergewohnlich enge Strahltiefe
* Montage mit Uberwurfmutter
[ ]

Gehause: Edelstahl 1.4305, Ly Ly
Einsatz: geharteter Edelstahl 1.4034 S l i
SW
Anwendung:
e Hochdruckreinigung
a Abmessungen [mm] Gewicht Prnax’
Ly [ @ D, @ D, sw le] [bar]
Montage mit
Uberwurfmutter 16,00 14,00 14,80 12,65 10 13,00 ca. 300
G 3/81S0O 228 " Gilt nur fur den Betrieb bei konstantem Druck.
us Bestell-Nr. Aquivalenter 2
gal/min Leistungs-Kennzahl Mat.-Nr. | Anschluss Bohrungs- V Wasser [I/min] <
bei Strahiwinkel A3 durchmesser 7
40 psi A §
Baureihe _ [l p [bar] =
59 Fiir
3 § § Uberwurf-
20° | 30° 45° 60° T mutter 40 60 80 100 120 150 200
02 652 361 | 362 | 363 | 364 [ ) 29 1,00 2,88 3,53 4,08 4,56 5,00 5,68 6,45
021 652 371 | 372 | 373 | 374 [ ] 29 1,02 3,03 3,71 4,28 4,79 5,25 5,87 6,77
025 652 381 | 382 | 383 | 384 [ ) 29 1,10 3,60 4,42 5,10 5,70 6,24 6,98 8,06
028 652 391 | 392 | 393 | 394 [ ] 29 1,16 4,04 4,94 5,71 6,38 6,99 7,81 9,02
03 652 401 | 402 | 403 | 404 [ ) 29 1,18 4,32 5,29 6,11 6,83 7,48 8,37 9,66
034 652 411 | 412 | 413 | 414 [ ] 29 1,30 4,90 6,00 6,93 7,75 8,49 9,49 10,96
038 652 441 | 442 | 443 [} 29 1,33 5,48 6,72 7,75 8,67 9,50 10,62 | 12,26
04 652 451 452 | 453 | 454 [ ] 29 1,35 577 7,06 8,16 9,12 9,99 11,17 | 12,90
043 652 461 | 462 [ ) 29 1,38 6,20 7,59 8,77 9,80 10,74 | 12,00 | 13,86
045 652 471 472 | 473 | 474 [ ] 29 1,40 6,49 7,95 9,18 10,26 | 11,24 | 12,57 | 14,51
05 652 481 | 482 | 483 | 484 [} 29 1,565 7,21 8,83 10,20 | 11,40 | 12,49 | 13,96 | 16,12
055 652 501 502 | 503 | 504 [ ] 29 1,60 7,93 9,71 11,22 | 12,54 | 13,74 | 15,36 | 17,73
06 652 521 | 522 | 523 | 524 [ ] 29 1,72 8,65 10,60 | 12,24 | 13,68 | 14,99 | 16,75 | 19,35
065 652 531 | 532 | 533 | 534 [ J 29 1,75 9,37 11,48 | 13,26 | 14,82 | 16,23 | 18,15 | 20,96
07 652 541 | 542 | 543 | 544 ) 29 1,80 10,09 | 12,36 | 14,28 | 1596 | 17,48 | 19,65 | 22,57
075 652 551 | 552 | 553 | 554 [ ] 29 1,90 10,81 13,25 | 15,29 | 17,10 | 18,73 | 20,94 | 24,18
08 652 571 | 572 | 573 | 574 [ ] 29 2,05 11,64 | 14,13 | 16,31 | 18,24 | 19,98 | 22,34 | 25,80
087 652 581 | 582 | 583 | 584 [ J 29 2,06 12,64 | 15,36 | 17,74 | 19,83 | 21,72 | 24,29 | 28,04
09 652 591 | 592 | 593 | 594 [ ) 29 2,10 12,98 | 15,89 | 18,35 | 20,52 | 22,48 | 25,13 | 29,02
10 652 601 | 602 | 603 | 604 [ ] 29 2,30 14,41 17,65 | 20,38 | 22,79 | 24,97 | 27,91 | 32,23
11 652 621 | 622 | 623 | 624 [ ) 29 2,40 15,86 | 19,42 | 22,42 | 25,07 | 27,46 | 30,70 | 35,45
125 652 641 | 642 | 643 | 644 [ ] 29 2,50 18,02 | 22,07 | 25,48 | 28,49 | 31,21 | 34,89 | 40,29
131 652 651 | 652 | 653 | 654 ° 29 2,55 18,89 | 23,13 | 26,71 | 29,86 | 32,71 | 36,57 | 42,23
139 652 661 | 662 | 663 | 664 [} 29 2,65 20,04 | 24,54 | 28,34 | 31,68 | 34,70 | 38,80 | 44,80
15 652 671 | 672 | 673 | 674 [ ] 29 2,70 21,62 | 26,48 | 30,58 | 34,19 | 37,45 | 41,87 | 48,35
175 652 701 | 702 | 703 | 704 [ ] 29 3,00 25,23 | 30,90 | 35,68 | 39,89 | 43,70 | 48,86 | 56,41
20 652 723 | 724 ) 29 3,05 28,83 | 3531 | 40,78 | 4559 | 49,94 | 55,84 | 64,47
25 652 763 | 764 [} 29 3,50 36,04 | 44,14 | 50,97 | 56,99 | 62,43 | 69,80 | 80,60
30 652 793 ) 29 3,90 43,25 | 52,97 | 61,16 | 68,38 | 74,91 | 83,75 | 96,70
Umrechnungsformel fiir diese Baureihe: V, = V, - % Qg Montagezubehdr finden Sie im Kapitel 9 ,Zubehor.

Bestell- Baureihe + Leistungs-Kennzahl + Material-Nr. + Anschluss Bestell-Nr.

beispiel: 652 + 361 + A3 + 29 652.361.A3.29
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Hochdruck-Flachstrahldisen .
Baureihe 6FH mit Strahlrichter
Eigenschaften: =€
e Scharfer, gleichmaBiger Flachstrahl g E
e AuBergewohnlich enge Strahltiefe -
e Dise mit Strahlrichter L
e (Gehause: Edelstahl 1.4305, aw
Einsatz: gehérteter Edelstahl !
1.4034 S, Strahlrichter: 1.4310 SW, D=
Anwendung: Abbildung 1
® Hochdruckreinigung
~—QDy —*
-
1
l
e SW, ’E
Abbildung 2
) Abmessungen [mm] Gewicht 1
Anschluss Abbildung G » L 2D oD, oD, W, W, (a] ?g;:]
CA 1 EN 10226 R 1/8 22,00 6,50 13,00 - - 14 10 13,00 ca. 700
BA 1 1/8 NPT 22,00 6,70 13,00 - - 14 10 13,00 ca. 700
cc 1 EN 10226 R 1/4 22,00 10,00 13,00 = = 14 10 18,00 ca. 700
BC 1 1/4 NPT 22,00 10,20 13,00 - - 14 10 18,00 ca. 700
) Montage mit
Uberwurfmutter 2 = 16,00 14,00 = 14,80 12,65 = 10 13,00 ca. 300
G 3/81S0 228
" Gilt nur fir den Betrieb bei konstantem Druck.
gal/ “_‘i" Leistungs-Kennzahl Mat.-Nr. Bohrungs- V Wasser [I/min]
43‘:;'si Strahiwinkel A3 d“mh;”esser
g ) [mm]
Baureihe Qe p [bar]
28
20° | 30° | 45° | 60° e 40 60 80 100 120 150 200
02 6FH 361 | 362 | 363 | 364 ) 1,00 2,88 3,53 4,08 4,56 5,00 5,58 6,45
021 6FH 371 | 372 | 373 | 374 ) 1,02 3,03 3,71 4,28 4,79 5,25 5,87 6,77
025 6FH 381 | 382 | 383 | 384 ® 1,10 3,60 4,42 5,10 5,70 6,24 6,98 8,06
028 6FH 391 | 392 | 393 | 394 ® 1,16 4,04 4,94 5,71 6,38 6,99 7,81 9,02
03 6FH 401 | 402 | 403 | 404 ® 1,18 4,32 5,29 6,11 6,83 7,48 8,37 9,66
034 6FH 411 | 412 | 413 | 414 ° 1,30 4,90 6,00 6,93 7,75 8,49 9,49 | 10,96
038 6FH 441 | 442 | 443 ° 1,33 5,48 6,72 7,75 8,67 9,50 | 10,62 | 12,26
04 6FH 451 | 452 | 453 | 454 ° 1,35 5,77 7,06 8,16 9,12 999 | 11,17 | 12,90
043 6FH 461 | 462 ) 1,38 6,20 7,59 8,77 9,80 | 10,74 | 12,00 | 13,86
045 6FH 471 | 472 | 473 | 474 ) 1,40 6,49 7,95 9,18 | 10,26 | 11,24 | 12,57 | 14,51
05 6FH 481 | 482 | 483 | 484 ° 1,55 7,21 883 | 10,20 | 11,40 | 12,49 | 1396 | 16,12
055 6FH 501 | 502 | 503 | 504 ) 1,60 7,93 971 | 11,22 | 12,54 | 13,74 | 1536 | 17,73
06 6FH 521 | 522 | 523 | 524 ® 1,72 8,65 | 10,60 | 12,24 | 13,68 | 14,99 | 16,75 | 19,35
065 6FH 531 | 532 | 533 | 534 ) 1,75 9,37 | 11,48 | 13,26 | 14,82 | 16,23 | 18,15 | 20,96
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us Bestell-Nr. Aquivalenter
gal/ “_"i“ Leistungs-Kennzahl Mat.-Nr. Bohrungs- V Wasser [I/min]
4: :'si Strahlwinkel A3 d“mhfesser
Qo [mm]
Baureihe 29 p [bar]
o
8 <
g9
20° 30° 45° 60° w — 40 60 80 100 120 150 200
o7 6FH 541 542 543 544 [ ] 1,80 10,09 12,36 14,28 15,96 17,48 19,55 22,57
075 6FH 551 552 553 554 [ ] 1,90 10,81 13,25 15,29 17,10 18,73 20,94 24,18
08 6FH 571 572 573 574 [ ] 2,05 11,54 14,13 16,31 18,24 19,98 22,34 25,80
087 6FH 581 582 583 584 [ ] 2,06 12,54 15,36 17,74 19,83 21,72 24,29 28,04
09 6FH 591 592 593 594 [ ] 2,10 12,98 15,89 18,35 20,52 22,48 25,13 29,02
10 6FH 601 602 603 604 [ ] 2,30 14,41 17,65 20,38 22,79 24,97 27,91 32,23
11 6FH 621" | 622 | 623" | 624" [ ] 2,40 15,86 19,42 22,42 25,07 27,46 30,70 35,45
125 6FH 641" | 642° | 643° | 644 [ ] 2,50 18,02 22,07 25,48 28,49 31,21 34,89 40,29
131 6FH 651 | 652 | 653° | 654" ( ] 2,55 18,89 23,13 26,71 29,86 32,71 36,57 42,23 S
139 6FH 661 | 662 | 663° | 664" [ ] 2,65 20,04 24,54 28,34 31,68 34,70 38,80 44,80 %
15 6FH 671" | 672 | 673" | 674" [ ] 2,70 21,62 26,48 30,58 34,19 37,45 41,87 48,35 §
175 6FH 701* | 702 | 703* | 704" [ ] 3,00 25,23 30,9 35,68 39,89 43,70 48,86 56,41 E
20 6FH 723" | 724* [ ] 3,05 28,83 30,3l 40,78 45,59 49,94 55,84 64,47 é
25 6FH 763" | 764" [ ] 3,50 36,04 4414 50,97 56,99 62,43 69,80 80,60
30 6FH 793* [ ) 3,90 43,25 | 52,97 | 61,16 | 68,38 | 74,91 83,75 | 96,70
* Nur mit Anschluss CC, BC oder 29 erhéltlich.
Anschluss Anschlussart
CA EN 10226 R 1/8
BA 1/8 NPT
CcC EN 10226 R 1/4
BC 1/4 NPT
) Montage mit
29 Uberwurfmutter
G 3/81SO 228
Umrechnungsformel fir diese Baureihe: V; = V, -7\ /2 Qg Montagezubehér finden Sie im Kapitel 9 ,Zubehdr”.

Bestell- Baureihe + Leistungs-Kennzahl + Material-Nr. + Anschluss Bestell-Nr.

beispiel: 6FH + 541 + A3 + CA = 6FH.541.A3.CA
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Niederdruck-Flachstrahldisen
mit Kugelgelenk

Baureihe 676

Eigenschaften:

e Schwenkbare Dise

e Exakte, bedarfsbezogene
Strahlausrichtung

* Montage mit Uberwurfmutter,
Gewindemuffe, Gewindenippel,

@D,

y

SchweiBnippel ﬁ
Anwendung:
¢ Reinigung ke
e Kuhlung
e Schmierung
Abmessungen [mm] Gewicht
g e
L @D, @D, Messing [bar]
25,0 22,0 11,0 45,0 30
Strahl- Bestell-Nr. Aquivalenter Engster Strahlbreite B
winkel Mat.-Nr. Bohrungs- Querschnitt V Wasser [I/min] [mm]
16 30 durch;\nesser [me] (bei ;') : 5 bar)
o fmmi JAN
Type g | g p [bar]
s ol
g | 2
3 3 H=250 | H=500
8 = 0,5 1,0 2,0 3,0 5,0 10,0 [mm] [mm]
20° 676.301 [ [ J 0,70 0,60 0,16* | 0,23" 0,32 0,40 0,51 0,72 85 160
676.361 [ [ J 1,00 0,80 0,32* | 0,45* 0,63 0,77 1,00 1,41 85 160
676.441 [ [ J 1,35 1,10 0,63* 0,89 1,25 1,63 1,98 2,80 85 160
676.481 [ [ 1,50 1,30 0,80* 1,13 1,60 1,96 2,53 3,58 85 160
30° 676.302 ([ ] ([ ] 0,70 0,50 0,16* | 0,23* 0,32 0,40 0,51 0,72 120 220
676.362 [ ] [ ] 1,00 0,80 0,32* | 0,45* 0,63 0,77 1,00 1,41 120 220
676.402 [ J [ 1,20 1,00 0,50* 0,71 1,00 1,22 1,58 2,23 120 230
676.482 ([ ] [ 1,50 1,10 0,80* 1,13 1,60 1,96 2,53 3,58 130 230
676.562 [ J [ 2,00 1,60 1,25 1,77 2,50 3,06 3,95 5,59 130 240
676.642 [ J [ ] 2,50 1,80 2,00 2,83 4,00 4,90 6,33 8,95 140 250
676.722 [ J [ J 3,00 2,40 3,15 4,45 6,30 7,71 9,96 14,09 140 260
676.762 [ [ J 3,50 2,70 4,00 5,66 8,00 9,80 12,65 | 17,89 140 260
676.802 [ [ J 4,00 3,10 5,00 7,07 10,00 | 12,25 | 15,81 | 22,36 140 260
45° 676.303 [ J [ J 0,70 0,50 0,16 | 0,23* 0,32 0,40 0,51 0,72 170 330
676.363 [ [ J 1,00 0,70 0,32° | 0,45* 0,63 0,77 1,00 1,41 190 350
676.403 [ [ 1,20 0,90 0,50* 0,71 1,00 1,22 1,58 2,23 200 370
676.483 [ ] [ 1,50 1,10 0,80* 1,13 1,60 1,96 2,53 3,58 200 390
676.563 [ ] [ 2,00 1,40 1,25 1,77 2,50 3,06 3,95 5,59 210 410
676.643 [ J [ 2,50 1,80 2,00 2,83 4,00 4,90 6,33 8,95 220 410
676.723 [ J [ 3,00 2,40 3,15 4,45 6,30 7,71 9,96 14,09 220 420
676.763 [ J [ 3,50 2,70 4,00 5,66 8,00 9,80 12,65 | 17,89 220 420
676.803 [} [ ] 4,00 3,00 5,00 7,07 10,00 | 12,25 | 15,81 | 22,36 220 420
60° 676.304 [ ] [ 0,70 0,40 0,16 | 0,23* 0,32 0,40 0,51 0,72 260 480
676.334 [ ] [ 0,90 0,50 0,22* | 0,32* 0,45 0,55 0,71 1,00 260 490
676.364 [ [ J 1,00 0,60 0,32* | 0,45* 0,63 0,77 1,00 1,41 380 690
676.404 [ [ J 1,20 0,80 0,50* 0,71 1,00 1,22 1,58 2,23 260 510
676.444 [ ] (] 1,35 1,00 0,63* 0,89 1,25 1,58 1,98 2,80 260 510
676.484 [ ] [ ] 1,60 1,00 0,80* 1,13 1,60 1,96 2,53 3,68 260 520
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Aquivalenter Engster Strahloreite B
winkel Mat.-Nr. Bohrungs- Querschnitt V Wasser [I/min] [mm]
16 30 durchlr:esser [mﬂm] (bei ;') : 5 bar)
1o} [mm] ‘é
Type § g p [bar]
h ol
g | 2
§ % H=250 | H=500
i = 0,5 1,0 2,0 3,0 5,0 10,0 [mm] [mm]
60° 676.514 ([ ] (] 1,65 1,10 0,95* 1,34 1,90 2,32 3,00 4,24 270 520
676.564 ([ ] [ ] 2,00 1,30 1,25 1,77 2,50 3,06 3,95 5,59 270 530
676.604 (] ([ ] 2,20 1,50 1,67 2,23 3,15 3,86 4,98 7,04 270 540
676.644 [ ] [ 2,50 1,60 2,00 2,83 4,00 4,90 6,33 8,95 270 540
676.674 [} [ J 2,70 1,80 2,37 3,36 4,75 5,82 7,51 10,62 270 550
676.724 [ [ ] 3,00 2,10 3,15 4,45 6,30 7,71 9,96 | 14,09 280 560
676.764 [ ([ ] 3,50 2,30 4,00 5,66 8,00 9,80 | 12,65 | 17,89 280 570
75° 676.145 [ [ ] 0,20 0,12 - 0,04~ 0,05 0,06 0,08 0,11 380 690
676.165 [ ] [ 0,20 0,08 = 0,05~ 0,06 0,08 0,10 0,14 380 690 5
676.185 [ ] ([ ] 0,20 0,15 - 0,06* 0,08 0,09 0,12 0,17 380 690 3
676.215 (] [ 0,40 0,20 - 0,08* 0,11 0,14 0,18 0,25 380 690 %
676.245 [ ] [ 0,50 0,30 - 0,12* 0,16 0,20 0,26 0,37 380 690 7
676.275 [ ] (] 0,60 0,30 0,11* | 0,16* 0,22 0,27 0,35 0,49 380 690 §
90° 676.216 [ ] [ 0,40 0,20 - 0,08* 0,11 0,14 0,18 0,25 420 780 =
676.276 [ ] [ 0,60 0,30 0,11* | 0,16* 0,22 0,27 0,35 0,49 430 790
676.306 [ ] [ ] 0,70 0,40 0,16* | 0,23* 0,32 0,40 0,51 0,72 440 800
676.336 ([ ] (] 0,90 0,50 0,22* | 0,32* 0,45 0,55 0,71 1,00 440 820
676.366 ([ ] [ ] 1,00 0,50 0,32* | 0,45* 0,63 0,77 1,00 1,41 450 830
676.406 [ ([ ] 1,20 0,70 0,50 | 0,71 1,00 1,22 1,58 2,23 450 840
676.446 [} [ 1,35 0,80 0,63* 0,89 1,25 1,68 1,98 2,80 460 860
676.486 (] ([ ] 1,50 0,80 0,80* 1,13 1,60 1,96 2,53 3,58 470 870
676.516 [} ([ 1,65 0,90 0,95* 1,34 1,90 2,32 3,00 4,24 480 880
676.566 [ J [ ] 2,00 1,10 1,25 1,77 2,50 3,06 3,95 5,59 490 900
676.606 [ ] [ 2,20 1,20 1,67 2,23 3,15 3,86 4,98 7,04 500 910
676.646 [ ] (] 2,50 1,30 2,00 2,83 4,00 4,90 6,33 8,95 510 930
676.676 [ ] [ ] 2,70 1,40 2,37 3,36 4,75 5,82 7,51 10,62 510 950
676.726 (] (] 3,00 1,70 3,15 4,45 6,30 7,71 9,96 | 14,09 520 980
120° 676.187 [ ] [ ] 0,35 0,20 - 0,06* 0,08 0,10 0,13 0,18 630 1.060
676.217 ([ ] ® 0,40 0,20 - 0,08* 0,11 0,14 0,18 0,25 650 1.080
676.247 ([ ] [ ] 0,50 0,20 - 0,12* 0,16 0,20 0,26 0,37 660 1.100
676.277 ([ ] (] 0,60 0,30 - 0,16* 0,22 0,27 0,35 0,49 670 1.150
676.307 [ ] o 0,70 0,30 0,16* | 0,23* 0,32 0,40 0,51 0,72 710 1.240
676.337 ([ ] ([ ] 0,90 0,40 0,22* | 0,32* 0,45 0,55 0,71 1,00 740 1.350
676.367 ([ ] [ ] 1,00 0,50 0,32* | 0,45* 0,63 0,77 1,00 1,41 800 1.430
676.407 [ J [ 1,20 0,60 0,50* | 0,71 1,00 1,22 1,58 2,23 830 1.480
676.447 [ [ ] 1,35 0,70 0,63* 0,89 1,25 1,58 1,98 2,80 840 1.520
676.487 (] ([ ] 1,50 0,60 0,80* 1,13 1,60 1,96 2,563 3,58 850 1.540
676.517 [ ] [ ] 1,65 0,90 0,95* 1,34 1,90 2,32 3,00 4,24 850 1.560
676.567 (] [ 2,00 0,90 1,25 1,77 2,50 3,06 3,95 5,59 870 1.590
676.607 [ ] [ ] 2,20 1,10 1,67 2,23 3,15 3,86 4,98 7,04 870 1.620
676.647 ([ ] (] 2,50 1,30 2,00 2,83 4,00 4,90 6,33 8,95 880 1.640
676.677 [ [ ) 2,70 1,40 2,37 3,36 4,75 5,82 7,51 10,62 890 1.660
676.727 [ [} 3,00 1,60 3,156 4,45 6,30 7,71 9,96 | 14,09 890 1.680
676.767 [ [ 3,50 1,70 4,00 5,66 8,00 9,80 | 12,65 | 17,89 900 1.700

* Abweichendes Sprihbild.

Umrechnungsformel fiir diese Baureihe: V, =V, - 7\ / =2

Bestell- Type ~ + Material-Nr. = Bestell-Nr. Qg Montagezubehér finden Sie im Kapitel 9 ,Zubehdr*.

beispiel: 676.514 + 16 676.514.16

|ECHLER JRRPi]




Disensysteme fur die Oberflachentechnik "
Baureihen 676/677 MEMOSPRAY

Eigenschaften:

Beibehaltung der eingestellten

Spritzrichtung beim Disen-
wechsel

Einfache, schnelle DUsen-
montage ohne Werkzeug
Viele Kombinations-
moglichkeiten

GroBe Auswahl an Volumen-
strdmen, Strahlwinkeln und
Materialien

Anwendungen:

Entfettung
Phosphatierung in der
Oberflachentechnik
Industrielle Reinigung
Kastenwascher

a Flachstrahldiise

Inkl. Dichtung 095.015.7A.05.65

Montagebeispiel

(Werkstoff: Viton) Zf
Bezeichnung Strahl- Engster . i Gewicht
winkel Mat.-Nr. Quer- V [i/min] [a]
8F | 8R | E8 | 53 | Sohnit o | <
° p [bar] 3|8 _
to) < = (mm] ~ < o
Type o 8 o g o g c E E ;
oaY|aY|agl|o IS I = o
CL| oW |on|ak 1,0 | 156 | 20 | 25 | 50 o a a o
a Flachstrahl- 30° 676.642.xx.40 ([ ] (] 1,60 2,83 | 3,46 | 4,00 4,47 | 6,33 | 15,00(15,00| -
diise 676.722.xx.40 [ ] [ 2,10 4,46 | 5,46 | 6,30 | 7,04 | 9,96 |15,00(15,00| - -
676.762.xx.40 [ [} 2,30 5,66 | 6,93 | 8,00 894 | 12,65 1500|1500 - =
676.802.xx.40 [ ] [ ] 2,60 7,07 | 8,66 |10,00|11,18|15,81|15,00(15,00| - -
676.842.xx.40 (] ([ ] 3,00 8,84 (10,82 12,50 | 13,97 | 19,76 | 15,00 15,00 - -
676.882.xx.40 [ ] [ ] 3,40 11,31/13,86| 16,00 | 17,89 | 25,30 | 15,00 15,00 - -
676.922.xx.40 (] [ ] 4,10 14,14 117,32 | 20,00 | 22,36 | 31,62 | 15,00 15,00 - -
676.962.xx.40 ([ ] [ ] 4,20 17,68 |21,65| 25,00 | 27,95| 39,53 | 15,00 15,00 - -
677.002.xx.40 ([ ] 4,70 | 22,27|27,28|31,50| 35,22 (49,81 (15,00 - - -
60° 676.644.xx.40 [ ] [ ] 1,60 2,83 | 3,46 | 4,00 | 4,47 | 6,33 | 1500|1500 - -
676.724.xx.40 ([ ] (] 2,10 4,46 | 5,46 | 6,30 | 7,04 | 9,96 | 15,00( 15,00/ - -
676.764.xx.40 [ ] [ 2,30 5,66 | 6,93 | 8,00 | 8,94 |12,65|15,00/15,00| - -
676.804.xx.40 (] [ 2,60 7,07 | 8,66 |10,00|11,18|15,81| 15,00 15,00 - -
676.844.xx.40 [ ] 3,00 8,84 110,82 |12,50| 13,97 | 19,76| 15,00 15,00 - -
676.884.xx.40 [ [ ] [ [ ] 3,40 11,31/ 13,86 16,00 | 17,89 | 25,30| 15,00 | 15,00 | 10,00| 8,00
676.924.xx.40 [ ] [ ] [ ] [ 4,10 14,14|17,32| 20,00 | 22,36 | 31,62 | 15,00 | 15,00 | 10,00| 8,00
676.964.xx.40 [} [ [} [ 4,20 17,68 21,65 25,00 27,95 39,53 | 15,00 15,00| 10,00| 8,00
677.004.xx.40 [ ] [ ] [ ] [ ] 4,70 | 22,27|27,28|31,50| 35,22 | 49,81 | 15,00| 15,00 10,00| 8,00
677.044.xx.40 ([ ] (] 550 |28,28|34,64|40,00| 44,72| 63,25/ 15,00| 15,00 - -
677.084.xx.40 [ ] [ 6,20 |35,36|43,30| 50,00 55,90| 79,06| 15,00| 15,00 - -
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Bezeichnung Strahl- Bestell-Nr. Engster V Vmi Gewicht
winkel Mat -Nr. Quer- [1/min] ld]
8F | 8R | E8 | 53 | SN o | <
9 p [bar] S | <
x [mm] < < a
8 3|, ¢ = | <
Tope E2E3|E g |3 «|s
s |g-|g%|d 2| 2| 5|37
N3N SH|Q S| 8 3 )
T @@ T T| S [in] [in] X <3
5252|5228 | g 2|3
Gn|dIDn|om|ax 1,0 | 156 | 20 | 25 | 50 o a a o
a Flachstrahl- 90° 676.646.xx.40 [ [ 1,60 2,83 | 3,46 | 4,00 | 4,47 | 6,33 | 15,00(15,00| -
diise 676.726.xx.40 [ ] [ ] 2,10 4,46 | 5,46 | 6,30 | 7,04 | 9,96 |15,00|15,00| - -
676.766.xx.40 ([ ] [ 2,30 5,66 | 6,93 | 8,00 | 8,94 |12,65|15,00(15,00| -
676.806.xx.40 [ ] [ 2,60 7,07 | 8,66 |10,00|11,18|15,81|15,00/15,00| - -
676.846.xx.40 [ ] [ 3,00 8,84 110,82|12,50 13,97 | 19,76 15,00 15,00 - -
676.886.xx.40 [ ° 3,40 |11,31|13,86/16,00 17,89 (25,30 15,00| 15,00/ - -
676.926.xx.40 (] [ 4,10 |14,14|17,32|20,00 22,36 |31,62|15,00| 15,00 - -
676.966.xx.40 [ [ ] 4,20 |17,68|21,65|25,00|27,95|39,53|15,00| 15,00 - -
120° 676.647.xx.40 [ (] 1,60 2,83 | 3,46 | 4,00 4,47 | 6,33 | 15,00/ 15,00 - - e
676.727.xx.40 [ [ ] 2,10 4,46 | 5,46 | 6,30 | 7,04 | 9,96 | 15,00/ 15,00 - - &
3
676.767.xx.40 [ ) (] 2,30 5,66 | 6,93 | 8,00 | 894 |12,65|15,00| 15,00| - - g
676.807.xx.40 ([ ] [ ] 2,60 7,07 | 8,66 |10,00|11,18|15,81|15,00| 15,00 - - g
676.847.xx.40 () [ 3,00 8,84 110,82|12,60 13,97 | 19,76| 15,00/ 15,00 - - %
676.887.xx.40 [ ] [ 3,40 |11,31|13,86|16,00|17,89|25,30| 15,00( 15,00| - - E
676.927.xx.40 [ ] [ 410 |14,14|17,32|20,00 | 22,36 | 31,62| 15,00| 15,00 - -
Blinddiise - 067.630.8F.40.01 [ ] - - - - - - |15,00f - - -
b Zungendiise _
. Werkstoff:
Inkl. Dichtung 095.015.7A.05.65 PP
(Werkstoff: Viton)
ca. 44 Werkstoff:
Viton
n
Bezeichnung | Strahl- n Bestell-Nr. Engster V Vmi Gewicht
winkel Mat.-Nr. Querschnitt [Vmin] [a]
8R 5E o <
[mm] p [bar] =
~
S =
Type & g 'FB
= N kel
(ORI o 1,0 1,5 2,0 2,5 5,0 a o
b 45° 35° 676.803.xx.41 (] 3,40 7,07 8,66 | 10,00 | 11,18 | 15,81 25,00 -
Zungendiise 60° 35° 676.874.xx.41 [ ] 4,20 10,61 12,99 | 15,00 | 16,77 | 23,72 25,00 -
60° 35° 676.924.xx.41 (] 4,70 14,14 | 17,32 | 20,00 | 22,36 | 31,62 25,00 -
70° 40° 677.005.xx.41 [ [ 6,00 22,27 | 27,28 | 31,50 | 35,22 | 49,81 25,00 11,00

Bestell- T Material-Nr. Bestell-Nr. . .
este B * aterial=ir: esteli-ir Umrechnungsformel fiir diese Baureihe: V, =V, - Lics

beispiel: 676.646.xx.40 + 8F 676.646.8F.40
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a Uberwurfmutter

092.080.xx.00.02

b Uberwurfmutter

067.600.xx.40

067.630.xx.40

a Kugelaufnahme

067.631.xx.40.x2

Fir Montageschelle
067.631.xx.40.00

b Kugelaufnahme

le—— 37—

067.631.xx.50.x2
Fir Montageschelle
067.631.xx.50.00
e 37—
Bezeichnung Bestell-Nr. @ By Empfohlener Rohr-@ Gewicht
Mat.-Nr. (mm] Bohrungs- [mm] fe]
53 &M durchmesser
[mm]
5 5
Type > ke >
a @ 8
o o o
SN L .
ga & s g
a Uberwurfmutter 092.080.xx.00.02 [ ] = - - 18,0
b Uberwurfmutter 067.600.xx.40 [} - - - 18,0
Disentrager 067.630.xx.40 [ ) - - - 12,0
a Kuge|aufnahme 067.631.xx.40.22 [ ] 13,8 14,0-14,3 11/4" (40,0—43,0) 9,0
fiir Montageschelle 067.631.xx.40.02 [ 16,0 16,6-17,0 11/4" (40,0-43,0) 11,0
Nr. 067.631.xx.40.00 067.631.xx.40.12 ° 19,8 20,3-20,8 1 1/4" (40,0-43,0) 13,0
b Kugelaufnahme 067.631.xx.50.22 [ ] 13,8 1 4,0—1 4,3 11/2" (46,0—49,0) 9,0
fiir Montageschelle 067.631.xx.50.02 [ ] 16,0 16,5-17,0 11/2" (46,0-49,0) 11,0
Nr. 067.631.xx.50.00 067.631.xx.50.12 ° 19,8 20,3-20,8 11/2" (46,0-49,0) 13,0

" @ By = Zapfendurchmesser.

14
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a Montageschelle ~

067.631.xx.x0.00

Rd45x1/3 P1/6 DIN405

~— Bi—+—B:
b Montageschelle T
090.0x3.xx.4x.10 Ho ‘
A

F @/Bn op
Hy 5
= (7]
3
k=]
s
502 E
[%]
S
('

¢ Einfach-Biigelschelle

092.08x.xx.00

Bezeichnung Bestell-Nr. Abmessungen [mm] 2 Bg' Empfohlener Rohr-@ Gewicht

Mat.-Nr. [mm] Bohrungs- ©@D) [a]
53 durchmesser [mm]
[mm]

e e
Type 2 2

o [oX

o o

Q [oR

S £g

o B, B, H, H, | @Dy | @D, oo

a Montageschelle | 067.631.xx.40.00 ° - - 477220430 - - = 11/4" (40,0-43,0) | 31,0
067.631.xx.50.00 ° - - |515] 220|506 - - - 11/2" (46,0-49,0) | 33,0

b Montageschelle | 090.023.xx.44.10 ° 300 | 320 | 445|230 - [340] 138 14,0-14,3 1" (32,0-34,5) 48,0
090.023.xx.43.10 ° 300|320 445|230 - |340] 160 16,5-17,0 1" (32,0-34,5) 48,0

090.033.xx.44.10 ™ 330|360 480|270 - |340] 138 14,0-143 | 11/4"(40,0-43,0) | 50,0

090.033.xx.43.10 ° 330|360 | 480|270 - |340] 160 16,5-17,0 | 11/4"(40,0-43,0) | 50,0

090.033.xx.40.10 ° 330 | 36,0 | 480 | 270| - |340] 200 20,5-21,0 | 11/4"(40,0-43,0) | 50,0

090.043.xx.44.10 ° 360|350 | 520|300| - |340] 138 14,0-143 | 11/2"(46,0-49,0) | 52,0

090.043.xx.43.10 ° 360 | 350 | 520 | 300| - |340] 160 16,5-17,0 | 11/2" (46,0-49,0) | 52,0

090.043.xx.40.10 ° 36,0 | 350|520 | 300| - [340]| 200 20,5-21,0 | 11/2"(46,0-49,0) | 52,0

¢ Einfach- 092.080.xx.00 ™ - - - - = = 16,3* 16,5-17,0 1" (32,0-34,5) 36,0
Biigelschelle 092.081.xx.00 ° - - - - - - 16,3* 16,5-17,0 | 11/4"(40,0-43,0) | 38,0
092.082.xx.00 ° = = = = = = 16,3* 16,5-17,0 | 11/2"(46,0-49,0) | 40,0

092.083.xx.00 ° - - - - - - 16,3* 16,5-17,0 2" (58,0-62,0) 42,0

* Weitere Zapfendurchmesser auf Anfrage.
' @ By = Zapfendurchmesser.

Bestell- T Material-Nr. Bestell-Nr. . .
este B *+ Vaterial=. eSteti-AT. Umrechnungsformel fiir diese Baureihe: V, =V, - Lics

P1

beispiel: 067.631.xx.40.00 + 53 067.631.53.40.00
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Eigenschaften:

Anwendungen:

Disensysteme fur die Oberflachentechnik "

Baureihe 676 Easy-Clip

Einfache, schnelle Dusen-
montage ohne Werkzeug
Allseitig um 30° schwenkbar
Problemlose Justierung und
Reinigung

Entfettung
Phosphatierung in der
Oberflachentechnik
Industrielle Reinigung
Kastenwascher

Werkstoffe:

Spannbligel: Edelstahl 1.4310
O-Ring: EPDM

Zylinderstift, Schraube, Mutter:
Edelstahl 1.4401

Halterung, Uberwurfmutter:
Polypropylen, glasfaserverstarkt
Kugelduse, Kugelstlck:
Polypropylen

Sets — Baureihe 676 Easy-Clip

Montagebeispiel

me——
2 &
!
|

|:"-l'!.

460 632 686
(S.97) (S.194) (S.86) (S.89) (S.110)(S. 134)

Bezeichnung Strahl- Bestell-Nr. Farbe Dlse . i
winkel V [/min]
bar]
Tpe p [bar]
0,5 1,0 1,5 2,0 2,5
Set 1 bestehend aus: 60° 676.724.53.31 grau 3,15 4,45 5,45 6,30 7,04
Kugeldiise 676.764.53.31 braun 4,00 5,66 6,93 8,00 8,94
Einfach-Btigelschelle fur 1 1/4"-Rohr 676.804.53.31 lila 5,00 7,07 8,66 10,00 11,18
Uberwurfmutter 676.844.53.31 gelb 6,25 8,84 10,83 12,50 13,98
676.884.53.31 rot 8,00 11,31 13,85 16,00 17,89
676.904.53.31 blau 9,10 12,87 15,76 18,20 20,35
676.924.53.31 griin 10,00 14,14 17,32 20,00 22,36
Bezeichnung Bestell-Nr. Farbe Kugel ISO 228 Passend zu Baureihe
Type
Set 2 bestehend aus: 092.081.53.AD beige 1/4 422, 460, 490, 544, 612, 632, 686
. ~ Kugelstiick 092.081.53.AF beige 3/8 422, 460, 490, 632, 636, 688
Einfach-Bugelschelle fir 1 1/4"-Rohr
Uberwurfmutter 092.081.53.AH beige 1/2 422, 460, 490, 632, 686
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Einzelteile — Baureihe 676 Easy-Clip

~— @D
Kugeldiise ! q

—) o=

-
@D,
Abmessungen [mm]
Ly Ly @ D, @D, SW
415 31,5 34,0 15,0 16
Bezeichnung Strahl- Farbe Dise V [I/min]
winkel

bar’ ]
Type P [barl 3
3
0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 =
S
B
Kugeldiise 60° 676.724.53.30.01 grau 3,15 4,45 5,45 6,30 7,04 %
676.764.53.30.01 braun 4,00 5,66 6,93 8,00 8,94 E

676.804.53.30.01 lila 5,00 7,07 8,66 10,00 11,18

676.844.53.30.01 gelb 6,25 8,84 10,83 12,50 13,98

676.884.53.30.01 rot 8,00 11,31 13,85 16,00 17,89

676.904.53.30.01 blau 9,10 12,87 15,67 18,20 20,35

676.924.53.30.01 griin 10,00 14,14 17,32 20,00 22,36

Blinddiise - 092.080.53.00.01 grau - - - - -

Kugelstiick

Bezeichnung Bestell-Nr. Farbe Kugel ISO 228 L Passend zu Baureihe
Type [mm]
Kugelstiick 092.080.53.AD.01 beige 1/4 32,4 422, 460, 490, 544, 612, 632, 686
092.080.53.AF.01 beige 3/8 31,4 422, 460, 490, 632, 686, 638
092.080.53.AH.01 beige 1/2 33,0 422, 460, 490, 632, 686

Uberwurfmutter

Bezeichnung Bestell-Nr.

Type

Uberwurfmutter 092.080.53.00.02
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Disensysteme fur die Oberflachentechnik "
Baureihe 676 Easy-Clip

a Einfach-Biigelschelle

092.08x.53.00

b Doppel-Biigelschelle

092.09x.53.00

¢ Montageschelle

090.0x3.53.43.10

i

&
N B op
=
H, i
{ Z
\‘60\
Bezeichnung Bestell-Nr. Abmessungen [mm] 2 Bg' Empfohlener Rohr-@ Gewicht
[mm] Bohrungs- ©@D) d]
durchmesser [mm]
[mm]
e
Type %
Q
<
Q
2T
By B, Hy H, @D, o
a Einfach- 092.080.53.00 = = = = = 16,3 16,5-17,0 1" (32,0-34,5) 36,0
Biigelschelle 092.081.53.00 - - - - - 16,3 16,5-17,0 11/4" (40,0-43,0) 38,0
092.082.53.00 = = - g = 16,3* 16,5-17,0 11/2" (46,0-49,0) 40,0
092.083.53.00 - - - - - 16,3 16,5-17,0 2" (58,0-62,0) 42,0
b Doppel- 092.090.53.00 - - = = - 16,3" 16,5-17,0 1" (32,0-34,5) 46,0
Bligelschelle 092.091.53.00 - - - - - 16,3* 16,5-17,0 1 1/4" (40,0-43,0) 48,0
092.092.53.00 = = = = = 16,3 16,5-17,0 11/2" (46,0-49,0) 50,0
092.093.53.00 - - - - - 16,3 16,5-17,0 2" (58,0-62,0) 52,0
¢ Montageschelle | 090.023.53.43.10 | 30,0 32,0 44,5 23,0 34,0 16,3 16,5-17,0 1" (32,0-34,5) 48,0
090.033.53.43.10 | 33,0 36,0 48,0 27,0 34,0 16,3 16,5-17,0 11/4" (40,0-43,0) 50,0
090.043.53.43.10 | 36,0 35,0 52,0 30,0 34,0 16,3 16,5-17,0 11/2" (46,0-49,0) 52,0

* Weitere Zapfendurchmesser (13,8/19,0 mm) auf Anfrage.
** Weitere Zapfendurchmesser (13,8/20,0 mm) auf Anfrage.

' @ By = Zapfendurchmesser.
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VOLLSTRAHLDUSEN -
BAUARTEN-UBERSICHT

Lechler VollstrahldUsen zeichnen sich durch einen geschlossenen, stabilen und energiereichen Strahl aus, wobei Niederdruck-
und Hochdruckvarianten zur VerflUgung stehen. Wenn es auf gebiindelte Strahlkraft ankommt, z. B. bei Reinigungsprozessen,
erhoht die Prazision von Lechler VollstrahldUsen die Wirtschaftlichkeit und Leistungsfahigkeit der jeweiligen Anlage.

Niederdruck- und Hochdruck-Vollistrahldiisen

e Eng gebundelter Vollstrahl, kaum Zerstaubung
e Hoher Impact

e Geeignet fur Reinigungs- und Waschprozesse

e Injektion
e Gezielte Kuhlung

e Pasteurisierung

Internationaler Diisencode

Die Bezeichnung von Hochdruck-Vollstrahldisen ist international genormt. Die beiden Ziffern geben den Volumenstrom in US-
Gallonen pro Minute bei 40 psi an. Unsere Hochdruck-Vollstrahldiisen (Baureihen 546/548/550) sind mit diesem internationalen
Dusencode bezeichnet.

Volumenstrom in US gal/min bei 40 psi
Umrechnung: Wert - 3,22 = Volumenstrom in I/min bei 2 bar
Bsp.: 0,2 gal/min bei 40 psi = 0,644 I/min bei 2 bar
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VOLLSTRAHLDUSEN
BAUREIHEN-UBERSICHT

Vollstrahldiisen

Baureihe 544 546 548 550
Informationen auf Seite 156 157 158 159
Niederdruck [ ]
Druck-
bereich
Hochdruck [ ] [ [ )
gering ([ ] [ ] ([ ] ([ ]
ﬁ < 20 I/min (bei p = 5 bar) (bei p = 80 bar) (bei p = 80 bar) (bei p = 80 bar)
VoI:xmen- hoch Py ° °
strom > 20 I/min (bei p = 80 ban) (bei p = 80 ban) (bei p = 80 bar)
> Edelstahl ([ ] [ ] [ ) [ )
<
Diisen-
Werkstoff Messing °
*ll EN 10226 R 1/8 EN 10226 R 1/4 _Montage mit EN 10226 R 1/8
Uberwurfmutter
Diisen- EN 10226 R 1/4 1/4 NPT G 3/81S0 208 1/8 NPT
Anschluss
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Niederdruck-Vollstrahldisen "
Baureihe 544

Eigenschaften:
e Eng geblndelter Vollstrahl
e Hoher Impact

Anwendung:

* Reinigungs- und Waschprozesse @
e |njektion SW,
e Gezielte Kihlung

2B
* Pasteurisierung Baureihe 544 L el

Abmessungen [mm] Gewicht
Anschluss G [d]
Ly L, @D SW, SW, (Messing)
CA EN 10226 R 1/8 22,0 6,5 13,0 14 10 14,0
CcC EN 10226 R 1/4 22,0 10,0 13,0 14 10 16,0
Bestell-Nr. Bohrungs-
Mat.-Nr. Anschluss durchmesser V Wasser [I/min]
16 30 B
[mm]
0 — © <
2 o = = p [bar]
Type g g s s
h ol © ©
G o S N
hot 7] = ©
2 8 Z Z
i} > i} i} 0,5 1,0 2,0 3,0 5,0 10,0 15,0 20,0 30,0
544.110 [ ] [ ] CA cC 0,23 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,15
544.160 [} CA CcC 0,33 0,03 0,04 0,06 0,07 0,09 0,13 0,16 0,18 0,22
544.200 [ ] [ ] CA CcC 0,39 0,05 0,07 0,10 0,12 0,16 0,23 0,28 0,32 0,39
544.240 [ ] CA CcC 0,50 0,08 0,11 0,16 0,19 0,25 0,35 0,43 0,50 0,61
544.280 [ ) CA CcC 0,63 0,13 0,18 0,25 0,31 0,40 0,57 0,69 0,80 0,98
544.320 [ J [ ] CA CcC 0,80 0,20 0,28 0,40 0,49 0,63 0,89 1,09 1,26 1,54
544.360 [ ] [ ) CA CcC 1,05 0,32 0,45 0,63 0,77 1,00 1,41 1,73 2,00 2,45
544.400 [ ] [ ] CA CcC 1,30 0,50 0,71 1,00 1,22 1,58 2,23 2,74 3,16 3,87
544.480 [ ] [ ] CA cC 1,33 0,80 1,13 1,60 1,96 2,53 3,58 4,38 5,06 6,20
544.560 [} [} CA CcC 1,65 1,25 1,77 2,50 3,06 3,95 5,59 6,84 7,90 9,68
544.640 [ ] [ ] CA CcC 2,09 2,00 2,83 4,00 4,90 6,32 8,94 10,95 | 12,64 | 15,48
544.720 [ ] [ ] CA CcC 2,66 3,15 4,45 6,30 7,71 9,96 14,09 | 17,25 | 19,92 | 24,40
544.800 [ ) [ ) CA CcC 3,30 5,00 7,07 10,00 | 12,25 | 15,81 | 22,36 | 27,38 | 31,62 | 38,73

Umrechnungsformel fiir diese Baureihe: V, =V, - 7\ / =

Bestell- Type + Material-Nr. + Anschluss Bestell-Nr. Qo Montagezubehér Trclen e Kapitel 9 Zubehdr*

beispiel: 544.110 + 16 + CA 544.110.16.CA
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Hochdruck-Vollstrahldlisen "
Baureihe 546

Eigenschaften:

e Eng geblndelter Vollstrahl

e Hoher Impact

e Gehause 1.4305, Einsatz:
geharteter Edelstahl 1.4034 S

Anwendung:
¢ Reinigungs- und Waschprozesse

Baureihe 546 @D —

G Abmessungen [mm] Gewicht Prr
L, L, @D sw, SW, (ol [bar]
EN 10226 R 1/4 22,0 10,0 13,0 14 10 18,0 ca. 700
1/4 NPT 22,0 100 13.0 14 10 18.0 ca. 700 " Gilt nur fur den Betrieb bei konstantem Druck.
gal/min Anschluss durchmegsser V Wasser [l/min]
40 & - 0 p [bar]
psi Type S« g [mm]
z = I
(e — 40 60 80 100 120 150 200 300
01 546.300.A3 00 07 0,60 1,44 1,77 2,04 2,28 2,50 2,79 3,22 3,95 c
02 546.360.A3 00 07 0,84 2,88 3,53 4,08 4,56 5,00 5,58 6,45 7,90 §
025 546.380.A3 00 07 0,94 3,60 4,42 5,10 5,70 6,24 6,98 8,06 9,87 E
027 546.390.A3 00 07 0,99 3,89 4,76 5,50 6,15 6,74 7,53 8,70 10,65 g
03 546.400.A3 00 07 1,08 4,33 5,30 6,12 6,84 7,49 8,38 9,67 11,85 %
034 546.410.A3 00 07 1,07 4,90 6,00 6,93 7,75 8,49 9,49 10,96 13,42 =
035 546.420.A3 00 07 1,11 5,05 6,18 7,14 7,98 8,74 9,77 11,29 13,82
038 546.440.A3 00 07 1,15 5,48 6,71 7,75 8,66 9,49 10,61 12,25 15,00
04 546.450.A3 00 07 1,19 5,77 7,06 8,16 9,12 9,99 11,17 12,90 15,80
045 546.470.A3 00 07 1,26 6,49 7,95 9,18 10,26 11,24 12,57 14,51 17,77
05 546.480.A3 00 07 1,33 7,21 8,83 10,20 11,40 12,49 13,96 16,12 19,75
055 546.500.A3 00 07 1,39 7,93 9,71 11,22 12,54 13,74 15,36 17,73 21,72
06 546.520.A3 00 07 1,46 8,65 10,60 12,24 13,68 14,99 16,75 19,35 23,69
065 546.530.A3 00 07 1,51 9,37 11,48 13,26 14,82 16,23 18,15 20,96 25,67
070 546.540.A3 00 07 1,68 10,09 12,36 14,28 15,96 17,48 19,65 22,57 27,64
074 546.550.A3 00 07 1,62 10,67 13,07 15,09 16,87 18,48 20,66 23,86 29,22
08 546.570.A3 00 07 1,69 11,54 14,13 16,31 18,24 19,98 22,34 25,80 31,59
087 546.580.A3 00 07 1,76 12,54 15,36 17,74 19,83 21,72 24,29 28,04 34,35
089 546.590.A3 00 07 1,78 12,83 15,72 18,15 20,29 22,23 24,85 28,69 35,14
10 546.600.A3 00 07 1,88 14,41 17,65 20,38 22,79 24,97 27,91 32,23 39,47
11 546.620.A3 00 07 1,97 15,86 19,42 22,42 25,07 27,46 30,70 35,45 43,42
124 546.640.A3 00 07 2,09 17,87 21,89 25,28 28,26 30,96 34,61 39,97 48,95
131 546.650.A3 00 07 2,15 18,89 23,13 26,71 29,86 32,71 36,57 42,23 51,72
139 546.660.A3 00 07 2,22 20,04 24,54 28,34 31,68 34,70 38,80 44,80 54,87
15 546.670.A3 00 07 2,30 21,62 26,48 30,58 34,19 37,45 41,87 48,35 59,22
165 546.690.A3 00 07 2,41 23,79 29,13 33,64 37,61 41,20 46,06 53,19 65,14
174 546.700.A3 00 07 2,48 25,08 30,72 35,47 39,66 43,45 48,57 56,09 68,69
183 546.710.A3 00 07 2,65 26,38 32,31 37,31 41,71 45,69 51,08 58,99 72,24
20 546.720.A3 00 07 2,66 28,83 Be¥el 40,78 45,59 49,94 55,84 64,47 78,96
218 546.740.A3 00 07 2,77 31,43 38,49 44,44 49,69 54,43 60,36 70,27 86,07
25 546.760.A3 00 07 2,96 36,04 4414 50,97 56,99 62,43 69,80 80,60 98,71
294 546.790.A3 00 07 3,22 42,38 51,91 59,94 67,01 73,41 82,07 94,77 116,06
310 546.800.A3 00 07 3,30 44,69 54,73 63,20 70,66 77,40 86,54 99,93 | 122,39
Umrechnungsformel fiir diese Baureihe: V, = V, - %
E:isst;tl: :iziaoo. A3 : OA: schiuss _ g:; ?;L:Z'Oo Qg Montagezubehdr finden Sie im Kapitel 9 ,Zubehor”,
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Hochdruck-Vollstrahldlisen "
Baureihe 548

Eigenschaften:

e Eng geblndelter Vollstrahl

e Hoher Impact

e Gehause 1.4305, Einsatz:
geharteter Edelstahl 1.4034 S

* Montage mit Uberwurfmutter

~— @ D;
=0 ng"

WIENE

9B

Anwendung:

e Reinigungs- und Waschprozesse

Anschiuss Abmessungen [mm] Gewicht Prra
L, L, @D, @D, SW [d] [bar]
Montage mit
Uberwurfmutter 16,00 14,00 14,80 12,65 10 13,00 ca. 300
G 3/8150 228 " Gilt nur fUr den Betrieb bei konstantem Druck.
Bohrungs- V Wasser [I/min]
gal/min durchmesser
bei B
40 psi Type [mm] p [bar]
40 60 80 100 120 150 200 300
01 548.300.A3.29 0,60 1,44 1,77 2,04 2,28 2,50 2,79 3,22 3,95
02 548.360.A3.29 0,84 2,88 3,53 4,08 4,56 5,00 5,58 6,45 7,90
025 548.380.A3.29 0,94 3,60 4,42 5,10 5,70 6,24 6,98 8,06 9,87
027 548.390.A3.29 0,99 3,89 4,76 5,50 6,15 6,74 7,53 8,70 10,65
03 548.400.A3.29 1,03 4,33 5,30 6,12 6,84 7,49 8,38 9,67 11,85
034 548.410.A3.29 1,07 4,90 6,00 6,93 7,75 8,49 9,49 10,96 13,42
035 548.420.A3.29 1,11 5,05 6,18 7,14 7,98 8,74 9,77 11,29 13,82
038 548.440.A3.29 1,15 5,48 6,71 7,75 8,66 9,49 10,61 12,25 15,00
04 548.450.A3.29 1,19 5,77 7,06 8,16 9,12 9,99 11,17 12,90 15,80
045 548.470.A3.29 1,26 6,49 7,95 9,18 10,26 11,24 12,57 14,51 17,77
05 548.480.A3.29 1,33 7,21 8,83 10,20 11,40 12,49 13,96 16,12 19,75
055 548.500.A3.29 1,39 7,93 9,71 11,22 12,54 13,74 15,36 17,73 21,72
06 548.520.A3.29 1,46 8,65 10,60 12,24 13,68 14,99 16,75 19,35 23,69
065 548.530.A3.29 1,51 9,37 11,48 13,26 14,82 16,23 18,15 20,96 25,67
070 548.540.A3.29 1,58 10,09 12,36 14,28 15,96 17,48 19,55 22,57 27,64
074 548.550.A3.29 1,62 10,67 13,07 15,09 16,87 18,48 20,66 23,86 29,22
08 548.570.A3.29 1,69 11,54 14,13 16,31 18,24 19,98 22,34 25,80 31,59
087 548.580.A3.29 1,76 12,54 15,36 17,74 19,83 21,72 24,29 28,04 34,35
089 548.590.A3.29 1,78 12,83 15,72 18,15 20,29 22,23 24,85 28,69 35,14
10 548.600.A3.29 1,88 14,41 17,65 20,38 22,79 24,97 27,91 32,23 39,47
11 548.620.A3.29 1,97 15,86 19,42 22,42 25,07 27,46 30,70 35,45 43,42
124 548.640.A3.29 2,09 17,87 21,89 25,28 28,26 30,96 34,61 39,97 48,95
131 548.650.A3.29 2,15 18,89 23,13 26,71 29,86 32,71 36,57 42,23 51,72
139 548.660.A3.29 2,22 20,04 24,54 28,34 31,68 34,70 38,80 44,80 54,87
15 548.670.A3.29 2,30 21,62 26,48 30,58 34,19 37,45 41,87 48,35 59,22
165 548.690.A3.29 2,41 23,79 29,13 33,64 37,61 41,20 46,06 53,19 65,14
174 548.700.A3.29 2,48 25,08 30,72 35,47 39,66 43,45 48,57 56,09 68,69
183 548.710.A3.29 2,55 26,38 32,31 37,31 41,71 45,69 51,08 58,99 72,24
20 548.720.A3.29 2,66 28,83 85,31 40,78 45,59 49,94 55,84 64,47 78,96
218 548.740.A3.29 2,77 31,43 38,49 44,44 49,69 54,43 60,86 70,27 86,07
25 548.760.A3.29 2,96 36,04 44,14 50,97 56,99 62,43 69,80 80,60 98,71
294 548.790.A3.29 3,22 42,38 51,91 59,94 67,01 73,41 82,07 94,77 116,06
310 548.800.A3.29 3,30 44,69 54,73 63,20 70,66 77,40 86,54 99,93 122,39
Umrechnungsformel fiir diese Baureihe: V, = V, - % Qg Montagezubehdr finden Sie im Kapitel 9 ,Zubehdr*.
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Hochdruck-Vollstrahldlisen "
Baureihe 550

Eigenschaften:

e Eng geblndelter Vollstrahl

e Hoher Impact

e Gehause 1.4305, Einsatz:
geharteter Edelstahl 1.4034 S

SW;
Anwendung: S 55
¢ Reinigungs- und Waschprozesse @»‘ J
oo
G Abmessungen [mm] Gewicht Prr
L, L, @D sw, SW, (ol [bar]
EN 10226 R 1/8 22,0 6,5 13,0 14 10 13,0 ca. 700
1/8 NPT 22,0 6.5 13.0 14 10 13.0 ca. 700 " Gilt nur fur den Betrieb bei konstantem Druck.
gal/min Anschluss durchmegsser V Wasser [l/min]
40 & - 0 p [bar]
psi Type S » g [mm]
z = X
(e — 40 60 80 100 120 150 200 300
01 550.300.A3 00 07 0,60 1,44 1,77 2,04 2,28 2,50 2,79 3,22 3,95 c
02 550.360.A3 00 07 0,84 2,88 3,53 4,08 4,56 5,00 5,58 6,45 7,90 =§
025 550.380.A3 00 07 0,94 3,60 4,42 5,10 5,70 6,24 6,98 8,06 9,87 g
027 550.390.A3 00 07 0,99 3,89 4,76 5,50 6,15 6,74 7,53 8,70 10,65 g
03 550.400.A3 00 07 1,08 4,33 5,30 6,12 6,84 7,49 8,38 9,67 11,85 %
034 550.410.A3 00 07 1,07 4,90 6,00 6,93 7,75 8,49 9,49 10,96 13,42 =
035 550.420.A3 00 07 1,11 5,05 6,18 7,14 7,98 8,74 9,77 11,29 13,82
038 550.440.A3 00 07 1,15 5,48 6,71 7,75 8,66 9,49 10,61 12,25 15,00
04 550.450.A3 00 07 1,19 5,77 7,06 8,16 9,12 9,99 11,17 12,90 15,80
045 550.470.A3 00 07 1,26 6,49 7,95 9,18 10,26 11,24 12,57 14,51 17,77
05 550.480.A3 00 07 1,33 7,21 8,83 10,20 11,40 12,49 13,96 16,12 19,75
055 550.500.A3 00 07 1,39 7,93 9,71 11,22 12,54 13,74 15,36 17,73 21,72
06 550.520.A3 00 07 1,46 8,65 10,60 12,24 13,68 14,99 16,75 19,35 23,69
065 550.530.A3 00 07 1,51 9,37 11,48 13,26 14,82 16,23 18,15 20,96 25,67
070 550.540.A3 00 07 1,68 10,09 12,36 14,28 15,96 17,48 19,65 22,57 27,64
074 550.550.A3 00 07 1,62 10,67 13,07 15,09 16,87 18,48 20,66 23,86 29,22
08 550.570.A3 00 07 1,69 11,54 14,13 16,31 18,24 19,98 22,34 25,80 31,59
087 550.580.A3 00 07 1,76 12,54 15,36 17,74 19,83 21,72 24,29 28,04 34,35
089 550.590.A3 00 07 1,78 12,83 15,72 18,15 20,29 22,23 24,85 28,69 35,14
10 550.600.A3 00 07 1,88 14,41 17,65 20,38 22,79 24,97 27,91 32,23 39,47
11 550.620.A3 00 07 1,97 15,86 19,42 22,42 25,07 27,46 30,70 35,45 43,42
124 550.640.A3 00 07 2,09 17,87 21,89 25,28 28,26 30,96 34,61 39,97 48,95
131 550.650.A3 00 07 2,15 18,89 23,13 26,71 29,86 32,71 36,57 42,23 51,72
139 550.660.A3 00 07 2,22 20,04 24,54 28,34 31,68 34,70 38,80 44,80 54,87
15 550.670.A3 00 07 2,30 21,62 26,48 30,58 34,19 37,45 41,87 48,35 59,22
165 550.690.A3 00 07 2,41 23,79 29,13 33,64 37,61 41,20 46,06 53,19 65,14
174 550.700.A3 00 07 2,48 25,08 30,72 35,47 39,66 43,45 48,57 56,09 68,69
183 550.710.A3 00 07 2,65 26,38 32,31 37,31 41,71 45,69 51,08 58,99 72,24
20 550.720.A3 00 07 2,66 28,83 Be¥el 40,78 45,59 49,94 55,84 64,47 78,96
218 550.740.A3 00 07 2,77 31,43 38,49 44,44 49,69 54,43 60,36 70,27 86,07
25 550.760.A3 00 07 2,96 36,04 4414 50,97 56,99 62,43 69,80 80,60 98,71
294 550.790.A3 00 07 3,22 42,38 51,91 59,94 67,01 73,41 82,07 94,77 116,06
310 550.800.A3 00 07 3,30 44,69 54,73 63,20 70,66 77,40 86,54 99,93 | 122,39
Umrechnungsformel fiir diese Baureihe: V, = V, - %
E:isst;tl: :‘5"8:00. A3 : OA: schiuss _ Sse; ?;L:Z'Oo Qg Montagezubehdr finden Sie im Kapitel 9 ,Zubehor”,
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29 DRUCKLUFTDUSEN




DRUCKLUFTDUSEN !
ALLGEMEINE INFORMATIONEN

Druckluft ist in vielen Bereichen ein unverzichtbares Hilfsmittel zum Trocknen, Kihlen, Reinigen, Férdern, Saubern und zu vielem
mehr. Lechler Druckluftdisen ermdglichen all dies — mit hdchster Prazision zu gunstigen Bedingungen.

Flachstrahldiisen Vollstrahldiisen

Drei Vorteile von Lechler Druckluftdiisen Kosteneffizienz

auf lhrer Seite Mit Disen von Lechler lassen sich im Vergleich zum offenen
Rohr bis zu 45 % an komprimierter Luft einsparen. Angesichts
stetig steigender Energiekosten und des immer breiteren
Einsatzfeldes von Druckluftanwendungen wird schnell klar,
welch beeindruckendes Einsparpotenzial hier gegeben ist.
Ein Vorteil, der direkt die eigene Wettbewerbsfahigkeit starkt.

Rundstrahldiisen

Kosteneffizienz Mitarbeiterschutz

Durch das individuelle Design unserer Disen lasst sich

der Larmpegel im Vergleich zu herkdmmlichen Losungen
nachweislich um bis zu 25 % senken — und damit auch die
larmbedingte Stressbelastung der Mitarbeiter. Da die Konzen-
tration mit zunehmendem Stress stark nachlasst, wirkt sich
der Einsatz gerauscharmer Dusen positiv auf die Fertigungs-
qualitat aus.

Mitarbeiterschutz 5

Serviceangebot

Eine perfekte Losung muss optimal auf die Anforderungen
vor Ort zugeschnitten sein. Wir beraten Sie daher gern auch
personlich rund um das Thema Druckluftdiisen und zeigen
neue Mdglichkeiten auf. Sprechen Sie mit uns und lassen Sie
uns gemeinsam den Grundstein flr noch mehr Qualitat und
fUr eine optimierte Prozesssicherheit legen.

Good to know

Detaillierte Informationen finden Sie in unserer Broschure ,,Druckluftdiisen® sowie unter
www.lechler.com/de/druckluftduesen.
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MODERNE DUSENTECHNIK '

FUR MEHR EFFIZIENZ
UND WENIGER GERAUSCHE

Luftverbrauch

Mengen-
Messgerat
m%h

Blaskraft

Flache:
400 x 500 mm

Messbar geringerer Luftverbrauch

Die Erzeugung von Druckluft erfordert Energie. Und da die
Energiekosten bei der Herstellung eines Produktes einen
immer groBeren Anteil an den Gesamtkosten ausmachen,
lassen sich mit der richtigen Disenauswahl beachtliche
Einsparungen erzielen. DUsen von Lechler sind darauf ausge-
legt, weniger Druckluft als herkdmmliche Disen zu bendti-
gen, ohne deshalb Einschréankungen in der Leistung hinneh-
men zu mussen. Unsere Produkte tragen dazu bei, Ferti-
gungsprozesse sowohl effizienter als auch umweltfreundlicher
Zu gestalten.

Gerauschpegel

Geréauschpegel-
Messgeréat
dB(A)

1.000 mm

1.000 mm

Messbar mehr Blaskraft

In der Anwendung kommt es letztlich auf die verfUgbare
Blaskraft an. Unsere Messungen zeigen, dass Lechler
Mehrkanaldiisen auch noch bei groBen Abstanden eine
hohe Blaskraft erzielen. Durch diesen Vorteil erdffnet
unsere DUsentechnologie neue Anwendungen flir den
Drucklufteinsatz. Verglichen mit herkémmlichen Losungen
zeigt sich auch hier wieder der Wettbewerbsvorteil, der
sich mit Lechler Dlsen realisieren l&sst.

Strahlbreitenmessung

Messbar weniger Larm

Herkdmmliche Luftdiisen blasen Luft einfach durch ein Loch.
Die dabei auftretenden Turbulenzen erzeugen unangenehme,
laute Zischgerausche. Solche Gerdusche kdnnen schon mit
relativ geringem Schalldruckpegel Stressreaktionen bei Mitar-
beitern auslésen und das Konzentrationsvermdgen sowie die
Leistungsfahigkeit beeintrachtigen. Vorschriften, wie die Er-
mittlung des Larmexpositionspegels am Arbeitsplatz (DIN EN
ISO 9612), dienen dem Schutz der Mitarbeiter. Die Uberprii-
fung unserer Druckluftdisen gemaB dieser Norm tragt mit
dazu bei, dass die Berufsgenossenschaften Lechler Druck-
luftdUsen als wertvolles Hilfsmittel zur La&rmbekampfung im
Betrieb empfehlen.

Messbar mehr Strahlbreite

Bei der Strahlbreitenmessung werden die DUsen in einer extra
hierfur konstruierten Vorrichtung eingespannt. Ein Anemo-
meter (Windmesser) durchfahrt den Luftstrahl der Dise in
vorher definierten Abstanden und bei unterschiedlichen DrU-
cken senkrecht zur Strahlrichtung. Die hierbei aufgenomme-
nen Windgeschwindigkeiten definieren den Strahl (wie auf
den Produktseiten angegeben). Als Grenzwert wurde auf-
grund von Erfahrung und strémungstechnischen Berechnun-
gen (CFD) eine Luftgeschwindigkeit von 2,5 m/s festgelegt.
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WORAUF SIE BEI IHRER PLANUNG !
ACHTEN SOLLTEN

e Der Unterschied zwischen Normvolumenstrom und Betriebsvolumenstrom
e Unterschied zwischen verdichteter Luft und Druckluft

e Strahlausbildung von Luftdiisen

¢ Innovatives Diisendesign

e Werkstoffe und Anschliisse

e Gase

e Betriebsmedium Wasserdampf

e Kostenersparnis und Larmsenkung im Vergleich zum offenen Rohr

Der Unterschied zwischen Normvolumenstrom Betriebs-/Einsatzbedingungen. Da diese in der Regel von
und Betriebsvolumenstrom den Normzust&nden abweichen, mutssen Druck und Tempe-

ratur hier immer klar definiert sein. Wird ein Betriebsvolumen

Der Begriff ,Normvolumenstrom* beschreibt die Mengen- in einer bestimmten Zeit gefordert, ergibt sich daraus der
einheit eines Gases basierend auf einem Referenzzustand. Betriebsvolumenstrom.

Diese Normzustande werden in der Dusentechnik, Verfah-

renstechnik und anderen Bereichen genutzt, um Gase an- Um Fehler oder Missverstandnisse zu vermeiden, wird in der
hand von Mengenangaben vergleichen zu kénnen. Wird in Praxis mit Massenstrémen gerechnet/gearbeitet, da die Masse
der DUsentechnik von Normvolumenstréomen gesprochen, eines Stoffes unabhangig von Druck und Temperatur ist.

so bezieht sich Lechler immer auf die DIN EN 1SO 1343.
Die DIN EN ISO 1343 ist eine in der Pneumatik gebrauchliche  Die Abbildung 1 zeigt den Zusamsmenhang von Norm- und
Norm, die unter Verwendung von Referenzzustanden (Druck Betriebsvolumenstrom, bei unterschiedlichen Dricken und

und Temperatur) eine MaBeinheit, das sogenannte Norm- konstanter Temperatur. Da der Einfluss der Temperatur auf
volumen, zur Beschreibung einer Gasmenge vorgibt. das Volumen eines Stoffes vergleichsweise gering ausfallt,

kann dieses Diagramm zur ndherungsweisen Bestimmung
Die Normzustande fur Druck und Temperatur sind des jeweiligen Volumens herangezogen werden. Zur genauen
dabei folgende: Berechnung kann folgende Formel genutzt werden:

Absolutdruck: p, = 101325 Pa // [1,01325 bar(a)]
Temperatur: T =273,15 K// [0 °C]

Vooyier = Tx 0,00371 x Vyom
Der Begriff ,Betriebsvolumenstrom® beschreibt hingegen das p

Volumen des entsprechenden Gases unter den tatsachlichen

Diagramm Betriebs- und Normkubikmeter bei 298 K (+25 °C)

60

/i @8- 3 bar(a)

* / [ 9= 5 bar(a)
// == 7 bar(a)

40 @ -
/ / = 10 bar(;

30 / ~

()i

20 / /i

“ yd v d j:
// g /P [ —
%M T p: Absolutdruck (Atmosphére + Systemdruck = 1,013 bar + py)
o | T: Absoluttemperatur (273,15 K + Tyequm)
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N\
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N\

Volumenstrom V [m¥h i. B.] bei 298 K
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‘\'\'\'\\
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+*
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80 100

Volumenstrom V, [m%hi.N.]

Abbildung 1: Zusammenhang zwischen Norm- und Betriebsvolumenstrom
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Strahlausbildung von Luftdiisen

LuftdUsen werden zur konzentrierten, zielgerichteten Ausbrin-
gung von Luft oder anderen Gasen eingesetzt. In der Regel
handelt es sich dabei um Flachstrahl- oder Vollstrahldisen.
Auch Luft tritt unter einem bestimmten Strahlwinkel aus, wel-
cher allerdings nicht mit dem von FlUssigkeiten vergleichbar
ist. Beim Austreten der Luft aus der Disendffnung expandiert
diese, was eine Aufweitung des Strahls zur Folge hat. Es
ergibt sich i. d. R. ein Strahlwinkel von ca. 20°.

wird angesaugt
und in den Strahl
integriert

Strahlwinkel ca. 20°

Abbildung 2: Strahlaufweitung einer Druckluftdlise

Werkstoffe und Anschliisse

Lechler Dusen erfullen vielfaltige Anforderungen von verschie-
denen internationalen Organisationen — unter anderem fUr
Lebensmitteltauglichkeit und Sicherheit am Arbeitsplatz.

Die Food and Drug Administration (FDA)
FD A ist die staatliche Lebensmittelliberwachungs-
und Arzneimittelzulassungsbehdrde der
———— \Vereinigten Staaten von Amerika.

(____\ Die Verordnung (EG) Nr. 1935/2004 des
Europaischen Parlaments gilt fur Materialien
und Gegenstande, die dazu bestimmt sind, mit
— Lebensmitteln in BerUhrung zu kommen. Inner-
halb dieser Verordnung wird zusétzlich geregelt, dass Kunst-
stoffe konform nach (EU) 10/2011 sein mUssen.

@SHK Die Occupational Safety and Health
Administration (OSHA) ist eine US-Bundes-
behdrde zur Vermeidung von Arbeitsunféllen.

Auf den Produktseiten ist durch das jeweilige Logo ge-
kennzeichnet, welche Anforderungen erflllt werden.
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Die Ausbringung von Gasen (z. B. Luft) ist grundlegend anders zu betrachten als die von Flussigkeiten. Gase sind kom-
pressible Fluide, wahrend Flissigkeiten zu den inkompressiblen Fluiden zéhlen. Gase kdnnen mit nahezu allen Disen
ausgebracht werden, mit denen auch Flussigkeiten zerstaubt werden. Allerdings kann der Strahl bei Gasen aufgrund der
Kompressibilitdt und geringeren Dichte nicht in gleicher Weise geformt werden wie bei Flissigkeiten.

Gase neigen bei gewissen Bedingungen (Druck und DUsengeometrie) dazu, den Schallpegel deutlich zu erhdhen. Durch
die Entwicklung von MehrkanaldUsen mit speziell geformten Disendffnungen werden die larmverursachenden Turbulenzen
im Inneren der DUse erheblich reduziert. Weiterhin erhéht diese Disengeometrie die Blaskraft, bei gleichzeitiger Senkung
des Luftverbauchs.

Die Geschwindigkeit von Gasen kann unter Umstanden sehr hoch sein. Wird eine Diise mit einer gewissen Druckdifferenz
beaufschlagt, so kbdnnen im engsten Querschnitt oft Geschwindigkeiten von ca. 320 m/s entstehen. Diese Geschwindigkeit
kann nach dem DuUsenaustritt kurzzeitig noch zunehmen. Das unten dargestellte Schaubild zeigt den Geschwindigkeitsver-
lauf in einer Strémungssimulation.

Inkompressibel Kompressibel

A4

Abbildung 3: Kompressibilitdtsverhalten: links Wasser/rechts Luft Abbildung 4: Darstellung des Geschwindigkeitsverlaufes
von ausstromender Luft

L
i
a
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Kostenersparnis und Larmsenkung im Vergleich zum offenen Rohr

In Unternehmen gehort der Einsatz von Druckluft 1angst zum Standard. Sei es beim Abblasen von Spénen, beim Aussortie-
ren von fehlerhaften Teilen oder einfach zum Trocknen von Produkten nach einem Waschvorgang. Haufig wird hierbei auf
einfache Rohre zurlickgegriffen, welche oft glnstig beschafft und flr den Einsatzfall individuell zurechtgebogen und ausge-
richtet werden konnen.

Diese vermeintlich guinstige Ldsung entpuppt sich langfristig gesehen allerdings als sehr unwirtschaftlich. Aufgrund ihres
individuellen Designs sind Luftverbrauch und Larmpegel von Lechler Luftdlisen deutlich geringer als bei einem vergleichba-
ren offenen Rohr mit &quivalentem Bohrungsdurchmesser. Der Einsatz von Lechler Luftdlsen schont also nicht nur Ihren
Geldbeutel, sondern auch die Gesundheit Ihrer Mitarbeiter.
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DRUCKLUFTDUSEN
BAUREIHEN-UBERSICHT

Baureihe

Informationen auf Seite

6WB

6WB (OSHA)

600.484.56

600.130.1Y

600.283.42

172

174

177

178

179

Strahlbild

Mehrkanal-Flachstrahl

Mehrkanal-Flachstrahl

Mehrkanal-Flachstrahl

Mehrkanal-Flachstrahl

Mehrkanal-Flachstrahl

Kunststoff

> <

Edelstahl

<

Stahl verzinkt

Diisen-

Messing

Werkstoff

Zink

Aluminium

Zaa

\\uiu,,

Luftverbrauch

bei 2 bar

16,5 m*%h

16,5 m¥h

8 mé/h

12 m¥h

18 m%h

Sai-

Diisen-
Anschluss

G 1/4 A1SO 228
1/4 NPT

G 1/4 A1SO 228
1/4 NPT

G 1/4 A1SO 228
1/4 NPT
M12 x 1,25
Schnellverschluss-
kupplung NW 5

G 1/4 A1SO 228
1/4 NPT

G 1/4 A1SO 228
1/4 NPT

Maximaler
Druck

6 bar

6 bar

6 bar

10 bar

10 bar

§

Maximale
Temperatur

50 °C

50 °C

50 °C

550 °C

200 °C

)

Gerausch-
pegel

bei 2 bar

72 dB(A)

72 dB(A)

65 dB(A)

70 dB(A)

76 dB(A)

2

—

=
Blaskraft

bei 2 bar

2,4N

24N

0,8N

2N

2,4N
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600.606.42

600.493.1Y

600.562.1Y

600.382.35

600.383.35

600.386.01

179

180

181

182

183

184

Intensiv-Mehrkanal-

Kompakt-Mehrkanal-

Mehrkanal-Flachstrahl Mehrkanal-Flachstrahl Mehrkanal-Flachstrahl Mini-Mehrkanal-Flachstrahl
Flachstrahl Flachstrahl
[ ] [ ]
[ ]
([ ] [ ]
[ ]
12 m%h 30 mh 9 m3h 15 m%h 31 mh 27 m3/h

G 1/4 A1SO 228

G 1/4 A1SO 228

G 1/8 AISO 228

G 3/8 AISO 228

G 3/8 AISO 228

G 3/8 AISO 228

1/4 NPT 1/4 NPT 1/8 NPT
10 bar 30 bar 30 bar 10 bar 10 bar 10 bar
200 °C 550 °C 550 °C 50 °C 50 °C 50 °C
68,5 dB(A) 78 dB(A) 71 dB(A) 77,5 dB(A) 86 dB(A) 83,5 dB(A)
1,4 N 42N 12N 2,3N 43N 3,7N
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Baureihe

Informationen auf Seite

Flachstrahldiisen

600.385.35

679

686

600.326.5K

185

186

188

189

Strahlbild

Maxi-Mehrkanal-Flachstrahl

Flachstrahl-Schlitzdlise

Flachstrahl-Zungendise

Mehrkanal-Rundstrahl

=

Kunststoff

<

Edelstahl

<

Stahl verzinkt

Diisen-

Messing

Werkstoff

Zink

Aluminium

Zaa

\‘“i"',

Luft-
verbrauch

bei 2 bar

100 m¥%h

3-31 m¥%h

2-16 m¥h

15 m¥h

Diisen-
Anschluss

G 3/41S0 228

Montage mit
Uberwurfmutter

EN 10226 R 1/8

G 1/8 AISO 228
G 1/4 A1SO 228
1/8 NPT
1/4 NPT
M12 x 1,25

Maximaler
Druck

10 bar

10 bar

30 bar

6 bar

§

Maximale
Temperatur

50 °C

550 °C (Edelstahl)
240 °C (Messing)

550 °C (Edelstahl)
240 °C (Messing)

50 °C

)

Gerausch-
pegel

bei 2 bar

91,5 dB(A)

67-92 dB(A)

73-84 dB(A)

74 dB(A)

2

=

=
Blaskraft

bei 2 bar

11,6N

22N
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Rundstrahldiisen

Volistrahldiise/Mehrfach-Vollistrahldiise

PN

600.725.5K 600.326.3W 600.388.30 600.625.1Y 600.387.35 544 540/541
189 190 ‘ 191 ‘ 192 193 194 195
Mehrkanal-Rundstrahl | Mehrkanal-Rundstrahl | Mehrkanal-Rundstrahl | Mehrkanal-Rundstrahl Ma)s;l\rfg:trrl;irlwal- Vollstrahl Mehrfach-Vollstrahl
Ba AN T
|||: I "f -‘y |
by W 1
[ [
[ [ [
([ ] [ ]
([ ]
32 m/h 15 m%h 8 m®/h 2-4 m®h 105 m¥h 1-16 m®/h 34-251 m%h
G 1/4 A1SO 228 G174 AISO 228 G 1/8AISO 228 M4 x 0,5 EN 10226 R 1/8
1/4 NPT 1/4 NPT 1/8 NPT M5 % 0.5 G 1/21S0O 228 EN 10226 R 1/4 G 1/21S0O 228
M12 x 1,25 M12 x 1,25 ’
6 bar 10 bar 10 bar 5 bar 6 bar 30 bar 10 bar
50 °C 90 °C 50 °C 550 °C 50 °C 550 °C 550 °C
96 dB(A) 79 dB(A) 77 dB(A) 63-70 dB(A) 92 dB(A) 65-90 dB(A))
39N 21N 1,1N 0,4-0,7N 17,0N 0,25-2,9 N
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Mehrkanal-Flachstrahldisen fur Luft "
Whisperblast, Kunststoffausfiihrung
Baureihen 6\WB.800.56/6\WB.800.S2

Eigenschaften:

e Flachiger, kraftiger Luftstrahl

e Niedriger Gerauschpegel
(auch bei héheren Driicken)

Anwendungen:

e Ab- und Ausblasen
¢ Reinigen

e Trocknen

e Kuhlen

e Transportieren

9 (7

Abbildung 1
Mit Befestigungslasche

Baureihen 6WB.800.56/6WB.800.S2

OSHA'

L

S

1
La
" Erflillt die OSHA-Vorgaben in Abbildung 2
Bezug auf den Gerauschpegel. Ohne Befestigungslasche

Kostenersparnis und Larmsenkung
§ Kostenersparnis - 21% *))) Larmsenkung - 24%

Technische Daten

7 85 o
y4 Maximaler
6 / - // = &t / Druck
5 5 & c 25 / 6 bar
= kel o
£, / T E 20 /
= (o)) =
; / e 75 g / Maximale
% 3 / 5 / 5 15 Temperatur
i / 2 / = / 50 °C
2 :© £ 10
/ g ™ 2
1 / 2 5
0 65 0
0 2 4 6 0 2 4 6 0 2 4 6
Druck [bar] Druck [bar] Druck [bar]
Abmessungen [mm i
Anschiuss | Abbildung G gen [mm] Gewicht
A C D Ly [ Ls Ls oB le]
AC 1 G 1/4 A1SO 228 25,0 14,2 47,0 90,0 61,0 10,5 39,0 5,0 23,0
BC 1 1/4 NPT 25,0 14,2 47,0 90,0 61,0 10,5 39,0 5,0 23,0
20 2 G 1/4 A1SO 228 - 14,2 47,0 90,0 61,0 10,5 39,0 5,0 23,0
21 2 1/4 NPT - 14,2 47,0 90,0 61,0 10,5 39,0 5,0 23,0

172 | [TLEIES




600.130.30.04.00.1
(30 = Messing)

600.130.01.08 (01 = 1.0711)
600.130.17.03 (17 = 316Ti)

6WB.800.56.02

Abbildung 3

Druck 1 bar 3 bar 5 bar

, 6WB.800 | Linge Z [mm] 600 900 900
X [mm] 140 240 260

‘ Y [mm] 130 185 220

@

Strahlausbreitung der Baureihen 6WB.800.56/6WB.800.S2

Mat.-Nr. Anschluss
c
Tvpe se s2 mit ohne §
POM PPNatur | G1/4A1S0228 |  1/4NPT 2
6WB.800 ° ° AC BC ° 1 =
6WB.800 °® ° 20 21 ° 2 g
6WB.800 (Dise mit Verschlussleiste) [} 02 [ ] 3
6WB.800 (Diise mit Rohr) ° 01 ° 3

Bestell- Type + Material-Nr. + Anschluss Bestell-Nr. Qo Montagezubehijr Trclen e Kapitel 9 Zubehdr*

o

beispiel: 6WB.800 + 56 + AC 6WB.800.56.AC
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Mehrkanal-Flachstrahldisen fur Luft
Whisperblast, Kunststoffausfiihrung

Baureihe 6WB.800.56 OSHA

Eigenschaften:

Flachiger,

kraftiger Luftstrahl
Geringer
Luftverbrauch
Niedriger Gerausch-
pegel (auch bei
hoheren Driicken)

Anwendungen:

Ab- und Ausblasen
Reinigen

Trocknen

Kihlen
Transportieren

Kostenersparnis und Larmsenkung
@ Kostenersparnis - 26 %

Technische Daten

S

Baureihe 6WB.800.56 OSHA

S

" Erflillt die OSHA-Vorgaben in
Bezug auf den Gerauschpegel.

OSHA

OSHA

Abbildung 1
Mit Befestigungslasche

Abbildung 2

Ohne Befestigungslasche

ﬂ))) Larmsenkung - 21%

7 85 o
y4 Maximaler
6 / = // = <0 / Druck
5 = 80 é 25 / 6 bar
z , / S E /
= o)) =
g / o 75 g / Maximale
g 8 / S / =z 15 Temperatur
m / E / 5] / 50 °C
/ L 70 g 1
o 3
1 / > 5
0 65 0
0 2 4 6 2 4 6 0 2 4
Druck [bar] Druck [bar] Druck [bar]
Anschiuss | Abbildung G Abmessungen [mm] Gewicht
A C D Ly Lo Ls Ly 0B le]
10 1 G 1/4 AI1SO 228 25,0 14,2 47,0 92,0 63,0 10,5 41,0 5,0 23,0
11 1 1/4 NPT 25,0 14,2 47,0 92,0 63,0 10,5 41,0 5,0 23,0
30 2 G 1/4 A1SO 228 - 14,2 47,0 92,0 63,0 10,5 41,0 5,0 23,0
31 2 1/4 NPT - 14,2 47,0 92,0 63,0 10,5 41,0 5,0 23,0

174

JECHLER




Druck 1 bar 3 bar 5 bar

z ; 6WB.800 Lange Z [mm] 625 900 900
| (OSHA) X [mm] 125 200 230

Y [mm] 125 200 230

.|

Strahlausbreitung der Baureihe 6VWWB.800.56 OSHA

Bestell-Nr. Befestigungslasche Abbildung
Mat.-Nr. Anschluss
Type 56 )
mit ohne
POM G 1/4 A1SO 228 1/4 NPT
6WB.800 [ 10 11 [ 1
6WB.800 [ ] 30 31 [ J 2
f=
]
(2]
p=]
]
£
=
x
(]
2
o
Bestell- Type + Material-Nr. + Anschluss Bestell-Nr. o — . . o
beispiel: 6WB.800 + 56 + 10 6WB.800.56.10 QO Montagezubehdr finden Sie im Kapitel 9 ,Zubehor”,
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Mehrkanal-Flachstrahldisen fur Luft "

Whisperblast, Kunststoffausfiihrung
Baureihe 600.484.56

Eigenschaften: o4 <G
e Kompakter, kraftiger Luftstrahl @SHA LSI Lot

e Niedriger Gerauschpegel e
- )

(auch bei héheren Driicken)
4

\
|

e Schmale Bauform

Anwendungen:

e Ab- und Ausblasen
e Reinigen

e Trocknen

e Kuhlen

e Transportieren

Baureihe 600.484.56

" Erfullt die OSHA-Vorgaben in Bezug auf den Geréduschpegel.

Kostenersparnis und Larmsenkung

ﬁ Kostenersparnis - 22% i))) Larmsenkung - 22%

Technische Daten

2,5 85 20 .
Maximaler
/ 80 —_ Druck
2,0 / = z 15 . 6 bar
z / s " S /
1 '5 [ 70 g. /
5 o c Maximale
4 g 10
< = S / Temperatur
8 10 o 65 3 50 °C
o / % S /
© 60 E
05 / & / 2 °
/ 55 > c
]
(2]
0 50 0 3
0 2 4 6 0 2 4 6 0 2 4 6 £
Druck [bar] Druck [bar] Druck [bar] é
a
Abmessungen [mm i
Anschiuss G gen [mm] Gewicht
A C D Ly L, Ls Ly oB [d]
AC G 1/4 A1SO 228 25,0 14,2 25,0 90,0 61,0 18,5 9,0 5,0 16,0
BC 1/4 NPT 25,0 14,2 25,0 90,0 61,0 13,5 9,0 5,0 16,0
HG M12 x 1,25 25,0 14,2 25,0 90,0 61,0 11/3 9,0 5,0 16,0
00 Schnellverschlusskupplung NW 5 25,0 14,2 25,0 90,0 61,0 13,5 - 5,0 16,0
Druck 1 bar 3 bar 5 bar
z -
600.484 Lange Z [mm] 350 600 850
; X [mm] 110 170 220
Y [mm] 80 120 170
Bestell-Nr. Befesti-
Mat.-Nr. Anschluss gungs-
Type 56 Schnellver- lasche
G1/4 A schlusskupplung
Strahlausbreitung der Baureine 6WB.484.56 POM 1180 228 | 1/4 NPT [M12x 1,25 NW 5
600.484 ) AC BC HG 00 [}

Bestell- Type + Material-Nr. + Anschluss Bestell-Nr. Qg Montagezubehb’r fnden Sie im Kapitel 9, Zubehdr®.

beispiel: 600.484 + 56 + AC = 600.484.56.AC
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Mehrkanal-Flachstrahldisen fur Luft "

Whisperblast, Edelstahlausfiihrung
Baureihe 600.130.1Y

Eigenschaften: G c

e Flachiger, kraftiger Luftstrahl

e Niedriger Gerauschpegel
(auch bei héheren Driicken)

e FUr hdchste Beanspruchungen

Anwendungen:

e Ab- und Ausblasen
e Reinigen

e Trocknen

e KUihlen

e Transportieren

600.130.1Y.AC ‘

|LLLLLLFEELELLE |

Baureihe 600.130.1Y

" Erfullt die OSHA-Vorgaben in Bezug auf den Geréduschpegel.

Kostenersparnis und Larmsenkung

ﬁ Kostenersparnis - 24%

Technische Daten

1))) Larmsenkung - 22%

5 90 30 .
45 / Maximaler
i — Druck
4 / = 8 z % / 10 bar
> 35 8 = £ 20 /
= s / g = / Maximale
© @ €
¥ 29 / s S 1 / ﬂ Temperatur
g 2 / 3 z / 550 °C
15 / = g 10 V4
P / 8 5
7 65—/ g 5
0,5
0 60 0
0 2 4 6 0 2 4 6 0 2 4 6
Druck [bar] Druck [bar] Druck [bar]
Abmessungen [mm i
Anschiuss G gen [mm] Gewicht
A C D L, L, Ly oB [d]
AC G 1/4 AI1SO 228 22,0 13,0 42,0 81,0 53,0 10,6 4,0 100,0
BC 1/4 NPT 22,0 13,0 42,0 81,0 53,0 10,5 4,0 100,0
Druck 1 bar 3 bar 5 bar
600.130 Lange Z [mm] 300 425 600
z 3 X [mm] 100 140 170
; Y [mm] 56 80 110

&

Bestell-Nr.

Bestell-

beispiel:

Type
600.130 + 1Y

178
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+ Material-Nr.

+ Anschluss
+ AC

Bestell-Nr.
600.130.1Y.AC

Mat.-Nr. Anschluss
Type 1Y
Edelstahl 1.4404 | G 1/4 A1SO 228 1/4 NPT
Strahlausbreitung der Baureihe 600.130.1Y 600.130 ° AC BC

%

Montagezubehdr finden Sie im Kapitel 9 ,Zubehor”,




Mehrkanal-Flachstrahldisen fur Luft "
Whisperblast, Metallausfiihrung
Baureihen 600.283.42/600.606.42

Eigenschaften:

e Flachiger, kraftiger Luftstrahl

e Hohe Blaskraft

e FUr hohe thermische und
mechanische Anforderungen
geeignet

OSHA' 7 g

Werkstoff:
EWP 210

Anwendungen:

e Ab- und Ausblasen y .
* Reinigen : : -
e Trocknen
o Kihlen Baureihen

e Transportieren

" Erfullt die OSHA-Vorgaben in Bezug auf den Gerduschpegel.

Kostenersparnis und Larmsenkung

Baureihe 600.283/

. . 19% " . o
Baureihe 600.606 @ Kostenersparnis 21% ﬂ))) Larmsenkung 18%

Technische Daten

40
v &5 , Maximaler
6 / 90 . 35 Druck
= / = / 10 bar
< p < 30
5 o 85 < /
= = / ~ T 25
S 4 g 80 / v = / / Maximale
g @ E 20 /
x Q / S / Temperatur
S 3 2 75 = / i
8 / S / / g 15 200°C
o / S [} / /
2 / / :g 70 / /, g 10 //
1 A © 65y S — 600.283.42 e
(2]
0 60 0 = 500.606.42 =
0 2 4 6 0 2 4 6 0 2 4 6 2
Druck [bar] Druck [bar] Druck [bar] é
a
Abmessungen [mm i
Anschiuss G ungen [mm] Gewicht
A B ¢} D Ly L, Ls [d]
AC G 1/4 A1SO 228 41,0 5,1 17,0 51,0 86,5 55,0 10,5 60,0
BC 1/4 NPT 41,0 5,1 17,0 51,0 86,5 55,0 10,2 60,0
Druck 1 bar 3 bar 5 bar
600.283 Lange Z [mm] 675 900 900
X [mm] 160 300 460
z ! Y [mm] 215 215 215
; 600.606 Lange Z [mm] 900 900 900
X [mm] 200 425 510
‘ Y [mm] 230 230 230

Bestell-Nr.

Mat.-Nr. Anschluss
Type 42
Aluminium 3.2582 | G 1/4 A1SO 228 1/4 NPT
Strahlausbreitung der Baureihe 600.283.42 600.283 ° AC BC
600.606 ° AC

Bestell- Type + Material-Nr. + Anschluss Bestell-Nr. Qo Montagezubeht')r Trclen e Kapitel 9 Zubehdr*

beispiel: 600.283 + 42 + AC 600.283.42.AC
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Mehrkanal-Flachstrahldisen fur Luft "
Whisperblast, Edelstahlausfiihrung
Baureihe 600.493.1Y

Eigenschaften: ké_a c
e Extrem breiter, kraftiger L3¢

Luftstrahl

2B

e Fir hochste thermische 1% 'I_L_‘—I_ Y HL

Anforderungen | J: :L T T
e Uberstehende Lippen ver- LECHLER L |—

hindern das Eindringen von —— RIS

Luft in die Haut I

r |\ L L D Ty { '

Anwendungen:
e Ab- und Ausblasen Baureihe 600.493.1Y
e Reinigen
N TrOCkgnen " Erfiillt die OSHA-Vorgaben in Bezug auf den Gerduschpegel.

Kostenersparnis und Larmsenkung

_@ Kostenersparnis - 34 % ﬂ))) Larmsenkung - 21%

Technische Daten

12 95 70 .
/ / Maximaler
90 — 60 Druck
" / < // = / 30 bar
/ @ 85 £ 50 /
= 8 o / b5 /
= / g 80 £ 40
g & o / e Maximale
4 o / < Temperatur
3 S 75 = 30 L
5 3 / g 550 °C
/ £ 70 E 20
& =
2 65 S 10
0 60 0
0 2 4 6 0 2 4 6 0 2 4 6
Druck [bar] Druck [bar] Druck [bar]
Abmessungen [mm i
Anschluss G gen [mm] Gewicht
A C D L L, Ls OB [d]
AC G 1/4 AI1SO 228 30,0 16,5 70,0 79,7 53,7 12,0 4,2 130,0
BC 1/4 NPT 30,0 16,5 70,0 79,7 53,7 12,0 4,2 130,0
Druck 1 bar 3 bar 5 bar
z : 600.493 Lange Z [mm] 900 900 900
3 X [mm] 210 240 270
Y [mm] 210 210 280
'Q
Mat.-Nr. Anschluss
Type 1Y
Edelstahl 1.4404 | G 1/4 AI1SO 228 1/4 NPT
Strahlausbreitung der Baureihe 600.493.1Y T 5 e ==

Bestell- Type + Material-Nr. + Anschluss Bestell-Nr. Qo Montagezubehér Trclen e Kapitel 9 Zubehdr*

beispiel: 600.493 + 1Y + AC = 600.493.1Y.AC
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Mehrkanal-Flachstrahldisen fur Luft "
Whisperblast, Edelstahlausfihrung
Baureihe 600.562.1Y

Eigenschaften:

e Schmaler, kraftiger Luftstrahl

e Abgewinkelte Bauform flr
beengte Einbausituationen

e Widerstandsfahig gegentber
erhéhten Drlicken und Tem-
peraturen

o Uberstehende Lippen ver-
hindern das Eindringen von
Luft in die Haut

OSHA

Q‘? D,

| —— |

LECHLER 600.562.

Baureihe 600.562.1Y

" Erfuillt die OSHA-Vorgaben in Bezug
Anwendungen: auf den Gerauschpegel.
e Ab- und Ausblasen
e Reinigen
e Trocknen

Kostenersparnis und Larmsenkung

@ Kostenersparnis l 8%

Technische Daten

815 90 20 )
18 Maximaler
3 — Druck
/ z ® Z 16 // 30 bar
2,5 o / = /
= ( S 80 / s 4 /
ol / ® / £ 12
S 5 = / Maximale
= s 75 s 10 /
% 15 <= / = / Temperatur
T b 3] % 8 g
m / @ / S / 550 °C
1 // g 70 / 2 6 7
[0 >
(0] S 4 c
65 > ()
0,5 / o -ngn
0 60 0 £
0 2 4 6 0 2 4 0 2 4 6 <
(]
Druck [bar] Druck [bar] Druck [bar] g—
Abmessungen [mm i
Anschluss G gen [mmj Gewicht
D, D, Ly Lo [d]
10 G 1/8 AISO 228 25,0 14,7 19,5 8,0 17,0
20 1/8 NPT 25,0 14,7 19,6 6,7 17,0
Druck 1 bar 3 bar 5 bar
‘ 600.562 Lange Z [mm] 750 900 900
: X [mm] 170 210 240
Y [mm] 150 180 210

1

Bestell-Nr.

Bestell-

beispiel:

Mat.-Nr. Anschluss
Type 1Y
Edelstahl 1.4404 | G 1/8 A ISO 228 1/8 NPT
Strahlausbreitung der Baureihe 600.562.1Y 500562 = 10 20

Type
600.562 + 1Y

+ 10

+ Material-Nr. + Anschluss

Bestell-Nr.
600.562.1Y.10

QO

o

Montagezubehdr finden Sie im Kapitel 9 ,Zubehor”,
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Mini-Mehrkanal-Flachstrahlduse "
far Luft
Baureihe 600.382.35

Eigenschaften:
e Schmaler, kraftiger Luftstrahl

OSHAM 210

|
¢ Verkleinertes Mundsttick L I
fUr prazise Ausrichtung
e Sparsame Luftdosierung "L
SW 17
Anwendungen:
e Ab- und Ausblasen
* Reinigen L i
e Trocknen
VAN
Baureihe 600.382.35 i k

" Erfullt die OSHA-Vorgaben in Bezug e G =

Kostenersparnis und Liarmsenkung auf den Gerauschpegel.

§ Kostenersparnis - 15% *))) Larmsenkung . 12%

Technische Daten

6 95 35 Maximaler
o . / Druck
5 // = 9 / z % / 10 bar
/ 5 s / z 25 /
= 4 el / = /
= / T 80 / £ Maximale
g 3 ol / S Temperatur
g / S 75 B 15 50 °C
o o / = / 5
€ 70 E 10 /
8 / 3
{ 65 S 5
0 60 0
0 2 4 6 0 2 4 6 0 2 4 6
Druck [bar] Druck [bar] Druck [bar]
Abmessungen [mm i
Anschluss G gen [mm] Gewicht
c D Ly [ Sw o]
AE G 3/8 AISO 228 4,5 21,5 100,0 10,0 17 48,0
Druck 1 bar 3 bar 5 bar
2 600.382 Lange Z [mm] 475 825 900
: X [mm] 110 170 200
‘ Y [mm] 85 140 180
@ Bestell-Nr.
Mat.-Nr. Anschluss
Type 35
Messing vernickelt/PVC G 3/8 AISO 228
Strahlausbreitung der Baureihe 600.382.35 s = RE

Bestell- Type + Material-Nr. + Anschluss = Bestell-Nr. Qo Montagezubehér Trclen e Kapitel 9 Zubehdr*

beispiel: 600.382 + 35 + AE 600.382.35.AE
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Intensiv-Mehrkanal-Flachstrahlduse "
far Luft
Baureihe 600.383.35

Eigenschaften:

e Konzentrierter, kraftiger Luftstrahl

e Konstante Strahltiefe durch
abgeflachtes Design

e Prézises Arbeiten unter
wechselnden Bedingungen

SW17

Anwendungen:

e Ab- und Ausblasen
e Reinigen

e Trocknen

Baureihe 600.383.35

" Erfiillt die OSHA-Vorgaben in Bezug Bl
Kostenersparnis und Larmsenkung et Gl s el

§ Kostenersparnis l 8% ﬂ))) Larmsenkung l 10%

Technische Daten

12 105 [ Maximaler
100 , — / Druck
10 / = / z 0 / 10 bar
< 9 = p
3 yd £ 50
=z 8 T 90 / z /
= / % 85 / E 40 Maximale
% 6 S 5 / o / Temperatur
3 S / B 30 50 °C
o 4 / z 75 5
/ g E 20 /
» G 70 2 g
= 10 ®
65 )
0 60 0 5
0 2 4 6 0 2 4 6 0 2 4 6 ¥
=]
Druck [bar] Druck [bar] Druck [bar] o
Abmessungen i
Anschluss G gen (mm Gewioht
C D L, L, SwW [d]
AE G 3/8 AISO 228 6,0 21,0 100,0 10,0 17 60,0
Druck 1 bar 3 bar 5 bar
z 600.383 Lange Z [mm] 900 900 900
! X [mm] 200 425 510
‘ Y [mm] 230 230 230
Q Bestell-Nr.
Mat.-Nr. Anschluss
Type 35
Messing vernickelt/PVC G 3/8 AISO 228
Strahlausbreitung der Baureihe 600.383.35 T 5 P

seenl Win 9 hetsidls @ sl 0 i Q° Montagezubehér finden Sie im Kapitel 9 ,Zubehér”

beispiel: 600.383 + 35 + AE 600.383.35.AE
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Kompakt-Mehrkanal-Flachstrahlduse .
far Luft
Baureihe 600.386.01

Eigenschaften:

e Konzentrierter, flachiger,
kraftiger Luftstrahl

e Kompakte Bauform eignet sich
flr den Einsatz an schwer
zuganglichen Stellen

e Prézises Arbeiten unter beengten
Bedingungen

OSHA' ]

Lo

Anwendungen:
e Ab- und Ausblasen ©
e Reinigen

e Trocknen Baureihe 600.386.01

" Erfiillt die OSHA-Vorgaben in Bezug auf den Gerduschpegel.
Kostenersparnis und Larmsenkung

ﬁ Kostenersparnis - 45% 1))) Larmsenkung - 15%

Technische Daten

10 105 50 Maximal
y2 y. aximaler
9 / 100 —_ 45 / Druck
8 / = o L~ Z 40 / 10 bar
7 il pd Z 35
— / 5 90 = /
Z 6 / T 85 / T30 /
= 5 2 /I c 25 / Maximale
g S go S / Temperatur
S 4 5 / 3 20 -/ 50 °C
m [ o
o S5 75 7 (o)
3 / ] 2 15
2 4 (QD) 70 (_g 10
1 65 Z 5
0 60 0
0 2 4 6 0 2 4 6 0 2 4 6
Druck [bar] Druck [bar] Druck [bar]
Abmessungen [mm i
Anschiuss G gen [mm] Gewicht
¢ D L [ fe]
AE G 3/8 AISO 228 8,6 16,5 50,0 10,0 58,0
Druck 1 bar 3 bar 5 bar
z d 600.386 Liange Z [mm] 825 900 900
: X [mm] 160 300 460
Y [mm] 216 216 216
(} Bestell-Nr.
Mat.-Nr. Anschluss
Type 01
Stahl verzinkt//PVC G 3/8 AISO 228
Strahlausbreitung der Baureihe 600.386.01
600.386 [ ] AE

Bestell- Type + Material-Nr. + Anschluss = Bestell-Nr. Qo I\/Iontagezubehér Trclen e Kapitel 9 Zubehdr*

beispiel: 600.386 + 01 + AE 600.386.01.AE
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Maxi-Mehrkanal-Flachstrahlduse "
far Luft
Baureihe 600.385.35

Eigenschaften:

e Flachiger, sehr kraftiger Luftstrahl

e GroBe Luftmenge in einem
konzentrierten Strahl

o Uber groBe Distanzen wirksam

e Niedriger Gerauschpegel

-

SW 32

Anwendungen: b
e Ab- und Ausblasen
¢ Reinigen
e Trocknen

Baureihe 600.385.35 ©

Innengewinde (15 mm)

" Erfullt die OSHA-Vorgaben in Bezug
Kostenersparnis und Larmsenkung auf den Geréuschpegel.

§ Kostenersparnis - 28 % ﬂ))) Larmsenkung - 15%

Technische Daten

& 250
R Maximaler
30 . -t 5 Druck
/ = 10 Z 200 /’ 10 bar
25 / o -
- 28 100 & /
Z / = T 150
= > Maximale
[ / o 95 £
5 45 8 / S 1o Tel?peratur
8 / & / 3 50 °C
o / S 90 5
10 / 3 / 2
o =) c
5 © &/ S 2
T
0 80 0 €
0 2 4 6 0 2 4 6 0 2 4 6 =
[2]
=]
Druck [bar] Druck [bar] Druck [bar] o
Abmess mi i
Anschluss G essungen [mm] Gewicht
C D Ly SW f¢]
AL G 3/4 1SO 228 9,0 43,0 120,0 32 200,0
Druck 1 bar 3 bar 5 bar
z ‘ 600.383 Linge Z [mm] 775 775 775
3 X [mm] 205 255 270
Y [mm] 200 245 270
g Bestell-Nr.
Mat.-Nr. Anschluss
Type 35
Messing vernickelt/PVC G 3/41S0 228
Strahlausbreitung der Baureihe 600.385.35 e = R

shenl Win 9 hesadls @ onsnlles 0 s Q° Montagezubehér finden Sie im Kapitel 9 ,Zubehér”

beispiel: 600.385 + 35 + AL 600.385.35.AL
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Flachstrahl-Schlitzdisen .
Eigenschaften: o1 2D,
« Breiter, kraftiger Luftstrahl OSHA
e Montage mit Uberwurfmutter 2 =
e Problemloser Dusenwechsel
e Einfache Strahlausrichtung Ly §
2
Anwendungen: Q‘? SW10
¢ Abblasen von Flussigkeiten
 Kihlen S
e Erwarmen
Baureihe 679
e Trocknen
" Erfullt die OSHA-Vorgaben in Bezug auf den Geréduschpegel.
2 Gilt nur fur Edelstahlvariante.
Maximaler
Druck
z ’ 10 bar
1
i
| Maximale
Temperatur
550 °C (Edelstahl)
240 °C (Messing)
Strahlausbreitung der Baureihe 679
Druck 1 bar 3 bar 5 bar Druck 1 bar 3 bar 5 bar
679.037 Lange Z [mm] 50 100 150 679.415 Lange Z [mm] 675 900 900
X [mm] 110 260 380 X [mm] 160 300 460
Y [mm] 25 35 45 Y [mm] 215 215 215
679.117 Léange Z [mm] 50 125 150 679.495 Léange Z [mm] 900 900 900
X [mm] 100 250 310 X [mm] 200 425 510
Y [mm] 25 30 35 Y [mm] 230 230 230
679.255 Lange Z [mm] 375 500 500
X [mm] 90 190 280
Y [mm] 90 90 90
Abmessungen [mm] Gewicht
Anschluss [¢]
L [ @ Dy @D, Sw (Messing)
Montage mit
Uberwurfmutter 13,0 2,0 14,8 12,0 10 8,0
G 3/8 1SO 228
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winkel Bohrungs- Vn Luft [m*/h] M Sattdampf [kg/h]
Mat.-Nr. durchmesser
17 30 B
[mm] p [bar] p [bar]
Type
Edelstahl | Messing

1.4571 2.0401 0,5 2,0 5,0 10,0 0,5 2,0 5,0 10,0
Circa 679.037 [ ] 1,2 1,5 3,0 6,0 11,0 1,2 2,3 4,6 8,3
70°-90° 679.085 ° ° 1,3 2,0 4,0 8,0 14,7 1,6 31 6,1 11,1
679.117 [ ] [ ] 1,5 2,1 4,2 8,4 15,4 1,7 &3 6,5 11,7
679.165 [ ] [ ] 1,8 2,6 5,1 10,3 18,8 2,0 41 8,0 14,3
679.255 [ ] [ ] 2,1 3,6 7,3 14,5 26,6 2,8 5,7 11,2 20,2
679.365 [ ] [ ] 2,8 6,3 12,7 25,4 46,5 5,0 10,0 19,6 35,3
679.415 [ ) [ ] 3,6 10,2 20,3 40,7 74,6 8,0 16,0 31,4 56,7
679.495 [ ] [ ] 4,3 15,6 31,1 62,2 114,0 12,4 24,8 48,5 87,6

Montagebeispiel

o
@
@

[=
[}
[72]
=1
o)
E
=
X
o
=
=
(=)

Bestell- T Material-Nr. Bestell-Nr. o . .
este ype + Material-tir estel i Qo Montagezubehdr finden Sie im Kapitel 9 ,Zubehor”,

o

beispiel: 679.037 + 30 679.037.30
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Flachstrahl-Zungendusen .
far Luft bzw. Sattdampf
Baureihe 686

Eigenschaften: o1 @ -
« Breiter, kraftiger Luftstrahl OSHA i o
e Kompakte Bauform 2 Lt !
« GroBe Strahlbreite, auch bei kurzen i 8 [ :
Blasabstanden L, ! .
* Messing- und Edelstahlausfihrungen » ) i K
fur hohe Umgebungstemperaturen Q“ ]
N

N
N\~

—~

—_—

Anwendungen:
¢ Abblasen von Flussigkeiten M
e Kihlen
.. Baureihe 686
e Erwarmen
e Trocknen ' Erflllt die OSHA-Vorgaben in Bezug

auf den Gerauschpegel.
2 Gilt nur fir Edelstahlvariante.

a Abmessungen [mm] G‘GEN;CN
. . g
Maximaler Maximale L, L, SW (Messing)
Druck Temperatur
30 bar 550 °C (Edelstahl) EN 10226 R 1/8 23,0 6,5 11 13,0
240 °C (Messing)
Druck 1 bar 3 bar 5 bar
686.408 Lénge Z [mm] 40 80 125
X [mm] 35 50 60
. Y [mm] 15 40 50
686.528 Linge Z [mm] 60 100 150
‘ X [mm] 75 140 210
Y [mm] 20 40 50
686.608 Lange Z [mm] 90 175 250
m X [mm] 145 230 350
Y [mm] 25 45 55
686.688 Lange Z [mm] 150 400 525
X [mm] 230 560 740
Y [mm] 40 80 100
686.728 Lénge Z [mm] 180 230 375
Strahlausbreitung der Baureihe 686 X [mm] 170 360 530
Y [mm] 50 50 70
winkel n Mat -Nr. Anschiuss | durchmesser Vn Luft [m*/h] M Sattdampf [kg/h]
16 30 B
Type bar bar
YR IEdelstanl| Messing | EN 10226 | MM P [bar] P [bar]
1.4305 | 2.0401 R1/8 1,0 2,0 5,0 10,0 0,5 2,0 5,0 10,0
Circa 75° 686.408 ® ® CA 1,00 1,07 | 1,60 | 3,20 | 586 | 088 | 1,381 | 257 | 464
27°-47° 75° 686.488 ® ® CA 1,30 1,76 | 2,64 | 529 | 969 | 1,46 | 2,17 | 425 | 7,67
Circa 75° 686.528 ° ® CA 1,50 2,2 3,31 | 661 | 12,13 | 1,83 | 2,71 | 531 | 9,59
70° 75° 686.568 ) ) CA 1,70 2,73 | 409 | 819 | 1501 | 227 | 336 | 6,57 | 11,87
75° 686.608 ) ) CA 1,90 3,35 | 502 | 10,04 | 18,40 | 2,78 | 4,11 | 8,06 | 14,55
75° 686.688 ® ® CA 2,40 545 | 818 | 16,36 | 30,00 | 4,53 | 6,71 | 13,14 | 23,72
75° 686.728 ) ® CA 2,70 6,88 | 10,33 | 20,65 | 37,86 | 5,71 | 8,46 | 16,58 | 29,94
75" 686.808 ® ® CA 3,40 10,89 | 16,33 | 32,66 | 59,87 | 9,04 | 13,28 | 26,22 | 47,35

Bestell- Type + Material-Nr. + Anschluss = Bestell-Nr. Qo I\/Iontagezubehér Trclen e Kapitel 9 Zubehdr*

beispiel: 686.408 + 16 + CA = 686.408.16.CA
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Mehrkanal-Rundstrahldusen fur Luft,
Kunststoffausfuhrung
Baureihen 600.326.5K/600.725.5K

— 0D, —>

Eigenschaften: - e
e Kraftvoller, kreisférmig @SHA S
austretender Luftstrahl \ ILs L
e Niedriger Gerauschpegel
e Geringer Luftverbrauch

Anwendungen:

e Zielgerichtetes Ab- und Aus- —
blasen (z. B. in Verbindung mit W \
einer Druckluftpistole) \

oo

" Erfullt die OSHA-Vorgaben in Bezug auf den Geréauschpegel.

Kostenersparnis und Larmsenkung

@ Kostenersparnis l 9% 4))) Lirmsenkung - 17%

Technische Daten

80
12 120 Maximaler
, — 70 Druck
= zZ
10 / < 110 Z 60 y 6 bar
m — < /
z 8 = 100 _— T 50 /
5 / = - = / Maximale
o 6 [0} 90 40
4 Qo o Temperatur
) / i _— = e
L Y, 3 P 2 30 7 50 °C
om 4 5 80 ) /
o / £ o
8 / 3 d
2 —77 0/ > 10 — 600.326.5K
0 60 0 = 600.725.5K -
0 2 4 6 0 2 4 6 0 2 4 6 o
3
Druck [bar] Druck [bar] Druck [bar] 2
=}
x
[2]
2
o
Abmessungen [mm i
Anschiuss G gen [mm] Gewicht
L4 L, Ls @D, @ D, [d]
AA G 1/8 AISO 228 54,0 9,5 6,2 19,0 23,0 7,0
AC G 1/4 A1SO 228 55,0 10,2 8,0 19,0 23,0 7,0
BA 1/8 NPT 54,0 9,5 6,7 19,0 23,0 7,0
BC 1/4 NPT 55,0 10,2 9,7 19,0 23,0 7,0
HG M12 x 1,25 55,0 10,2 8,0 19,0 23,0 7,0
Druck 1 bar 3 bar 5 bar
z 600.386 Liange Z [mm] 700 900 900
X [mm] 180 220 260
Y [mm] 180 220 260
@ Bestell-Nr.
Mat.-Nr. Anschluss
Type G1/8A | G1/4A M12 x
ABS 1SO 228 | IS0 228 1/8 NPT | 1/4 NPT 1,25
) . 600.326.5K [ ) AA AC BA BC HG
Strahlausbreitung der Baureihe 600.326.5K 600.725.5K ° AC BC
Bestell- Type + Anschluss Bestell-Nr. o oo . . . w
beispiel: 600.326.5K + AA 600.326.5K.AA QO Montagezubehdr finden Sie im Kapitel 9 ,Zubehor”,
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Mehrkanal-Rundstrahldusen fur Luft,
Zinkausfuhrung
Baureihe 600.326.3W

g f«— O Dy, —*|
Eigenschaften: e
e Kraftvoller, kreisférmig . ,
austretender Luftstrahl |;3 Lt
* Niedriger Gerduschpegel |
e Geringer Luftverbrauch
e ZinkausfUhrung: Einsatz bei Ly J_L
erhdhtem Druck und erhdhter s e
Temperatur \(W\/ 1.4401
Anwendungen:
e Zielgerichtetes Ab- und Aus- Baureihe 600.326.3W oD,
blasen (z.B. in Verbindung mit
) ( ) 9 " Erfullt die OSHA-Vorgaben in Bezug auf den Gerduschpegel.
einer Druckluftpistole)
Kostenersparnis und Larmsenkung
_@ Kostenersparnis l 8% ﬂ))) Larmsenkung - 17 %
Technische Daten
6 95 40 )
35 , Maximaler
/ . = Druck
4 Z 9 Z 5 / 10 bar
= g / < //
z / 2 / E 25
= 3 o 85 £ /
(@)} o
[ @ E o Maximale
5 2 g Temperatur
s 2 / g 80 / g 15 90 °C
/ B / E 10
1 L4 S 75 / g
5
0 70 0
0 2 4 6 0 2 4 6 0 2 4 6
Druck [bar] Druck [bar] Druck [bar]
Abmessungen [mm] Gewicht
Anschluss G
L Lo Ls @D, @D, SW le]
AC G 1/4 A1SO 228 47,0 12,0 9,0 19,0 23,0 19 50,0
BC 1/4 NPT 47,0 12,0 10,2 19,0 23,0 19 50,0
HG M12 x 1,25 47,0 12,0 9,5 19,0 23,0 19 50,0
Druck 1 bar 3 bar 5 bar
z 600.326 Linge Z [mm] 700 900 900
X [mm] 180 220 260
Y [mm] 180 220 260
C@ Bestell-Nr.
Mat.-Nr. Anschluss
Type . G1/4A
Zink S0 228 1/4NPT | M12x 1,25
trahl reitun r Baureih .326.3W
Strahlausbreitung der Baureihe 600.326.3 500.326.3W ° o P e

Bestell- Type

600.3:

beispiel:

26.3W
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+ Anschluss
+ AC

Bestell-Nr.

600.326.3W.AC

%

Montagezubehdr finden Sie im Kapitel 9 ,Zubehor”,




Mini-Mehrkanal-Rundstrahldusen
far Luft
Baureihe 600.388.30

Eigenschaften:

e Kraftvoller, punktformiger Luft-

strahl fir groBe Abstande

Kompakte Bauform

Niedriger Gerauschpegel

Geringer Luftverbrauch

e Speziell fur schwer zugangliche
Stellen

Anwendungen:

® Zielgerichtetes Ab- und Aus-
blasen (z.B. in Verbindung mit
einer Druckluftpistole)

@D

Baureihe 600.388.30

" Erflillt die OSHA-Vorgaben in Bezug auf den Gerduschpegel.

Kostenersparnis und Larmsenkung

_@ Kostenersparnis I 7%

ﬂ))) Larmsenkung l 8%

Technische Daten

S5 95 g , Maximaler
/ Druck
3 90 =
i = 6 / 10 bar
_ 25 @ 85 / < 4
£ 1 / E 2
= 72 / & & / E / Maximale
< 2 / s 0 Temperatur
8 15 / s 75 / ? 8 50 °C
m 1] C
/ _3 [}
1 / g 70 g 6
S ° 4 =
0,5 65 S 8
2 3
0 60 0 5
0 2 4 6 0 2 4 6 0 2 4 6 %
=]
Druck [bar] Druck [bar] Druck [bar] a
Abmessungen [mm i
Anschluss G gen [mmj Gewicht
L L, @D sw fe]
AA G 1/8 AISO 228 43,5 8,0 8,0 12 12,0
BA 1/8 NPT 44,0 6,7 8,0 12 12,0
HG M12 x 1,25 43,5 8,0 8,0 17 20,0
Druck 1 bar 3 bar 5 bar
z : 600.388 Lange Z [mm] 500 750 900
X [mm] 130 185 260
Y [mm] 130 185 260

Bestell-Nr.

Strahlausbreitung der Baureihe 600.388.30

Bestell- Type

600.388.

beispiel:

+ Anschluss
30 + AA

Bestell-Nr.
600.388.30.AA

Mat.-Nr. Anschluss
Type Messing,
POM G 1/52'2 IS0 1/8 NPT M12 x 1,25
600.388.30 [ AA BA HG

S

Montagezubehdr finden Sie im Kapitel 9 ,Zubehor”,
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Mikro-Mehrkanal-Rundstrahldisen
far Luft
Baureihe 600.625.1Y

Eigenschaften:
e Kraftvoller, punktformiger Luftstrahl
e Ultrakompakte Bauform fur schwer

zugangliche Stellen |
e Niedriger Gerauschpegel Ly

®1

e Geringer Luftverbrauch N
e Fir hochste thermische ; Q‘?

Anforderungen
Anwendungen: op
e Zielgerichtetes Ab- und Ausblasen Baureihe 600.625.1Y

" Erfiillt die OSHA-Vorgaben in Bezug auf den Gerduschpegel.

Kostenersparnis und Larmsenkung
_@ Kostenersparnis . 10% 4)))} Larmsenkung I 6%

Technische Daten

2,0 85 10 , Maximaler
1,8 — 9 Druck
16 / = 80 % 8 // 5 bar
- 14 a / £ 7 /
z = yyd E /
e 1.2 / o 75 7 = 6 / Maximal
E 10 g % = aximale
é ) / / £ ) - _ Tem?eratur
o 0,8 // /r 2 70 / e 4 7 550 °C
08 J 74 L /17
0,4 7 O] 65 V4 g 2 /
02 y 1 m— 500.625.1Y.00
0 60 0 m— 500.625.1Y.10
0 2 4 6 0 2 4 6 0 2 4 6
Druck [bar] Druck [bar] Druck [bar]
Abmessungen [mm i
Anschluss G L Lg [ ]Q 5 Gegl]cht
1 2
00 M4 x 0,5 16,5 Y] 4,0 1,0
10 M5 x 0,5 16,5 5,5 5,0 1,0
Druck 1 bar 3 bar 5 bar
600.625.1Y.00 | Lénge Z [mm] 225 400 500
5 X [mm] 60 85 110
Y [mm] 60 85 110
600.625.1Y.10 | Lange Z [mm] 350 600 825
X [mm] 80 110 155
M Y [mm] 80 110 155

Bestell-Nr.

Mat.-Nr. Anschluss
Type 1Y
Edelstahl 1.4404 M4 x0,5 M5 x 0,5
Strahlausbreitung der Baureihe 600.625.1Y
9 600.625 ® 00 10

beispiel: 600.625 + 1Y + 00 = 600.625.1Y.00

Bestell- Type + Material-Nr. + Anschluss Bestell-Nr. Qo I\/Iontagezubehér Trclen e Kapitel 9 Zubehdr*
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Maxi-Mehrkanal-Rundstrahldusen
far Luft

Baureihe 600.387.35

Eigenschaften:
e e ¢ G —
e Kreisformiger, sehr kraftiger @SHA ~
Luftstrahl
e GroBe Luftmenge in einem
konzentrierten Strahl sw a7
e Uber groBe Distanzen wirksam
L
Anwendungen:
e Ab- und Ausblasen
¢ Reinigen
e Trocknen
- QD —=
Baureihe 600.387.35
" Erfullt die OSHA-Vorgaben in Bezug auf den Geréduschpegel.
Kostenersparnis und Larmsenkung
@ Kostenersparnis - 15% ﬂ))) Larmsenkung - 16 %
Technische Daten
17
0 il g Maximaler
35 — 150 Druck
/ = 105 % 6 bar
£ 25 5l E 100 ‘/
e %0 / o 95 / c / Maximale
= / = / o Temperatur
3 / g 5 5 :
o 15 / 2 / S 50°C
10 / :g 85 ° % 2L c
(0] Ke) (7]
5 80 > 25 2
kel
0 75 0 g
0 2 4 6 0 2 4 6 0 2 4 6 £
=]
Druck [bar] Druck [bar] Druck [bar] a
Abmessungen [mm i
Anschluss G gen [mml Gewicht
L @D SW f¢]
AH G 1/21S0 228 85,0 25,0 27 200,0
Druck 1 bar 3 bar 5 bar
z : 600.388 Linge Z [mm] 800 800 800
; X [mm] 220 255 310
Y [mm] 220 255 310
G Bestell-Nr.
Mat.-Nr. Anschluss
Type %
Messing vernickelt,
PVC G 1/2180 228
Strahlausbreitung der Baureihe 600.387.35 T = T

Bestell- Type + Material-Nr. + Anschluss Bestell-Nr. Qo Montagezubeht')r Trclen e Kapitel 9 Zubehdr*

beispiel: 600.387.35 + 35 + AH = 600.387.35.AH

1,14 | 193




Vollstrahldlisen flr Luft bzw. Sattdampf
Baureihe 544

Eigenschaften:

e Kraftvoller, punktformiger
Luftstrahl

e FEdelstahlausflihrung flr hohere
Umgebungstemperaturen

OSHA' ——

H
%L—

SW4
-4
Anwendungen: @J sw,
e Zielgerichtetes Ab- und - LiB.
Ausblasen ©D—~
Baureihe 544
" Erfullt die OSHA-Vorgaben in Bezug auf den Geréauschpegel.
Abmessungen [mm] Gewicht
Anschluss G
[ Lo @D SW, SW, la]
CA EN 10226 R 1/8 22,0 6,5 13,0 14 10 14,0
cC EN 10226 R 1/4 22,0 10,0 13,0 14 10 16,0
Bestell-Nr. Bohrungs- ) )
durchmesser Vn Luft [m*/h] M Sattdampf [kg/h]
Mat.-Nr. Anschluss B
16 [mm]
p [bar] p [bar]
Type
Edelstahl | EN 10226 | EN 10226
1.4305 R1/8 R 1/4 1,0 2,0 3,0 5,0 1,0 2,0 3,0 5,0
544.360 ° CA cC 1,05 0,93 1,40 1,92 2,88 0,77 1,14 1,64 2,42
544.400 [ ] CA CcC 1,30 1,43 2,14 2,94 4,41 1,18 1,75 2,51 3,71
544.480 [ ] CA cC 1,33 1,67 2,51 3,42 513 1,39 2,06 2,92 4,23
544.560 [ ] CA cC 1,69 2,58 3,87 5,27 7,90 2,14 3,18 4,50 6,66
544.640 o CA cC 2,09 4,33 6,50 8,81 13,22 3,60 5,38 7,52 11,13
544.720 [ ] CA cC 2,66 6,85 10,27 14,00 21,02 5,68 8,42 11,96 17,70
544.800 () CA cC 3,30 10,75 16,12 21,87 32,81 8,92 13,21 18,66 27,63
Druck 1 bar 3 bar 5 bar
Maximaler Maximale
A &l Temporatur 544.360 Lange Z [mm] 175 325 400
30 bar 550 °C X [mm] 50 75 100
Y [mm] 50 75 100
z ; 544.480 Lange Z [mm] 250 400 475
i X [mm] 70 120 150
i Y [mm] 70 120 150
% 544.640 Lénge Z [mm] 400 650 825
X [mm] 105 175 225
Y [mm] 105 175 205
544.800 Lénge Z [mm] 750 900 900
X [mm] 180 260 280
Y [mm] 180 260 280

Strahlausbreitung der Baureihe 544

Bestell- Type + Material-Nr. + Anschluss Bestell-Nr. Qo Montagezubehér Trclen e Kapitel 9 Zubehdr*

beispiel: 544.360 + 16 + CA = 544.360.16.CA
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Mehrfach-Vollstrahldusen fur Luft ‘
bzw. Sattdampf
Baureihen 540/541

Eigenschaften:

e Kraftvoller Rundstrahl durch
40 Einzelbohrungen

e Medienausbringung in einem
Winkel von ca. 240°

e Geeignet fUr erschwerte
Bedingungen

e Zum Eintauchen in flissige
Medien geeignet

SwW

—= ﬂ
- —
S

Anwendungen:

e Dampf-Eindisung in
Flussigkeiten

e Einblasen von Pressluft in
Schuttgtter

e FEindusen von Gas (Saure-
und Neutralisationsbader)

Baureihen 540

G Abmessungen [mm] Gewicht
Ly L @D Sw [¢]
G 1/21S0O 228 45,0 15,0 26,0 27 100,0
Strahl- Bestell-Nr. Bohrungs- . .
winkel durchmesser Vn Luft [m®/h] M Sattdampf [kg/h]
Mat.-Nr. B
p [bar] p [bar]
Type
3
Edelstahl 2
1.4305 1,0 2,0 3,0 50 1,0 2,0 3,0 5,0 E
=}
Circa 540.909 [} 0,80 22,80 34,20 45,50 68,30 18,10 26,90 35,50 52,70 e
o =]
240 540.989 [ ] 1,00 35,50 53,30 71,00 106,50 28,20 41,70 55,10 81,70 a
541.109 () 1,50 83,30 124,90 166,50 249,80 66,00 97,70 129,20 191,60
541.189 [ ] 2,00 129,70 194,50 259,30 389,00 103,00 162,60 201,70 299,10
541.239 [} 2,30 167,20 250,80 334,30 501,50 133,20 197,30 260,80 386,60
Druck 1 bar 3 bar 5 bar
Maximaler Maximale =
Al ﬂ Temporatur 540.909 Linge Z [mm] 375 725 850
10 bar 550 °C X [mm] 80 160 170
Y [mm] 80 160 170
2 541.109 Lange Z [mm] 800 800 800
X [mm] 195 290 325
Y [mm] 195 290 325
541.239 Lange Z [mm] 800 800 800
@ X [mm] 220 205 260
Y [mm] 220 225 260
Strahlausbreitung der Baureihe 540/541
Bestell- Type + Material-N 3 o N . . vk
beispiel: 540.909 + 16 ; QO Montagezubehdr finden Sie im Kapitel 9 ,Zubehor”,

1.4 | 195
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BEHALTERREINIGUNGSDUSEN il
ALLGEMEINE INFORMATIONEN

* Statisch

Statische Spriihkugeln rotieren nicht und bendtigen daher
groBe Flissigkeitsmengen fur die Reinigungsprozesse. Sie
werden vor allem fur das Spllen von Behaltern eingesetzt.
Sprihkugeln sind kostengUnstig in der Anschaffung und
sehr robust (storungsfrei).

u
#‘ Kontrollierte Rotation

Der Antrieb des Rotationskopfes erfolgt durch die FlUssigkeit.
Um die Rotation zu kontrollieren, wird ein Turbinenrad mit
Untersetzungsgetriebe verwendet. Dadurch bleibt die Drehzahl
auch bei hdheren Drlicken im optimalen Bereich. Die erzeugten
Tropfen sind gréBer und treffen mit hoherer Geschwindigkeit
auf die Behélterwand auf. Somit erreichen diese Rotations-
reiniger einen noch héheren Impact, was besonders bei groen
Behaltern wichtig ist.

Q Perfekte Erganzungen

Um besondere Aufgaben und Einbausituationen problemlos
bewadltigen zu kdnnen, stehen verschiedene Erganzungen
zur Verfugung. Versenkbare, wandbutndige Reinigungsdisen
finden sich hier ebenso wie Sensoren und Adapter.

" Lechler Behalterreinigungsdtsen
FDA Q f sind aus hochwertigen Werkstoffen
wie Edelstahl 1.4404 (316L), PVDF,
PEEK oder PTFE gefertigt. In der
Getranke-, Nahrungsmittel- und Pharmaindustrie mUssen zum
einen die Anforderungen an die Werkstoffbestandigkeit erfullt
werden, zum anderen mussen die Werkstoffe flr Lebensmittel-
kontakt geeignet sein.
Eine Vielzahl der verwendeten Werkstoffe fur Lechler Behalter-

reinigungsdusen entsprechen den Anforderungen der FDA
und sind konform nach der Verordnung (EG) 1935/2004.

|
=
- Frei drehend
Die Reinigungsflissigkeit treibt den Spriihkopf mittels speziell
ausgerichteter DUsen an. Die sich rasch wiederholende
Beaufschlagung 16st den Schmutz und spult ihn von der
Behalteroberflache. Die optimale Wirkung wird bei geringen

Drucken in kleinen bis mittleren Behéaltern erzielt.

\\@—’K’:.\{i
©

=N Kontrollierte Rotation um zwei Achsen

Die Reinigungsflissigkeit treibt mittels Turbinenrad ein innen-
liegendes Getriebe an, sodass der Spriihkopf um zwei Achsen
rotiert. Die auf den Sprihkopf montierten VollstrahldUsen
erzeugen kraftvolle Sprihstrahlen. Diese Sprihstrahlen fahren
die Behéalterflache wahrend eines Sprihzyklus in einem defi-
nierten modellspezifischen Raster rundherum ab. Hierflr wird
eine gewisse Mindestzeit bendtigt. Diese Modelle erzeugen
den hochsten Strahldruck und sind so ideal fur die groBten
Behalter und schwierigsten Reinigungsaufgaben geeignet.

Hygienische Anforderungen

® Grundséatzlich sind alle Lechler Prazisionsdisen

fUr die Behélterreinigung so gestaltet, dass sie
hygienischen Anforderungen entsprechen. Da-

rlber hinaus bietet Lechler speziell zertifizierte
Dusen nach 3-A fur besonders hygienische Anwendungen an.

ATEX

&

Auf den Produktseiten sind die Konformitdten mit dem
jeweiligen Logo gekennzeichnet.

Fir den Einsatz in einer explosionsfahigen
Atmosphare bietet Lechler speziell daftr
konstruierte Baureihen an.

Good to know

www.lechler.com/de/behaelterreinigung.

Detaillierte Informationen finden Sie in unserer Broschire ,Behalter- und Anlagenreinigung” sowie unter

[ECHIER

Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com




Reinigungseffizienzklassen 1 bis 5

Reinigungseffizienzklasse 2

Reinigungseffizienzklasse 3

Reinigungseffizienzklasse 4

SPULEN

LEICHTE BIS MITTLERE
VERSCHMUTZUNGEN

Reinigungseffizienzklasse 5

R GACH

Reinigungseffizienzklassen

Lechler Prézisionsdusen fur die Behalter- und Anlagenreinigung
sind in funf unterschiedliche Reinigungseffizienzklassen unter-
teilt. Dies soll dem Anwender helfen, schneller die richtige DUse
fur die jeweilige Anwendung zu finden.

Jede Duse von Lechler ist einer Klasse zugeordnet. Die jewei-
lige Klasse eignet sich fur bestimmte Reinigungsaufgaben.

Generell eignen sich immer mehrere Klassen fur eine Ver-
schmutzungsart. Eine scharfe Abgrenzung sowohl zwischen
den Verschmutzungsarten als auch zwischen den empfohlenen
Dusenarten ist nicht moglich und auch nicht sinnvoll, da es
eine Vielzahl von unterschiedlichen Anwendungen gibt. Die
Angaben stellen Empfehlungen dar, die die Auswahl der rich-
tigen DUse erleichtern sollen.

Zunéchst gilt es, eine fur die Aufgabe geeignete Reinigungs-
effizienzklasse zu finden. Soll beispielsweise ein Behalter von

Simulations-Software

einem nichtanhaftenden pulverférmigen Stoff befreit werden,
kann die Reinigungsaufgabe als ,,Spulen” definiert werden.
Hierflr eignen sich Baureihen der Reinigungseffizienzklasse 1,
z.B. Sprihkugeln, oder der Klasse 2, z.B. MicroWhirly oder
MiniSpinner.

Unter BerUcksichtigung des maximalen Behalterdurchmessers
und des Volumenstroms lassen sich in den Tabellen auf den
folgenden Seiten schnell die geeigneten Dusen eingrenzen. Ist
beim zuvor betrachteten Beispiel ein niedriger Anschaffungs-
preis im Fokus, wahlt man eine Sprihkugel. Mdchte man
kostenintensives Reinigungsmedium einsparen, empfiehlt sich
beispielsweise die Baureihe MicroWhirly oder MiniSpinner.

Falls keine Baureihe fur den Behélterdurchmesser geeignet ist,

kénnen mehrere DUsen im Behalter so platziert werden, dass
der Abstand von Duse zu Behélter innerhallb der empfohlenen
Abmessungen liegt.

Einbauten wie Ruhrwerke oder Strombrecher kdnnen
Sprihschatten verursachen. Um auch flir solche komplexen
Herausforderungen die optimale Duse zu finden, haben wir
TankClean entwickelt. Die Software simuliert den Einsatz
unterschiedlicher Behélterreinigungsdusen. Die Behalter-
geometrie ist dabei frei definierbar. Bereits in der Planungs-
phase lasst sich so die spatere Reinigung optimieren.

B Clean

Funktionsvideo
www.lechler.com/de/tankclean
Oder Sie scannen den QR-Code.

Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com
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BEHALTERREINIGUNGSDUSEN

BAUREIHEN-UBERSICHT

=
Baureihe 540/541 5B2/5B3 500.234 566 500.186
Informationen auf Seite 206 207 209 210 212
Bauart Statische Spriihkugel | Statische Spriihkugel Rotationsreiniger Rotationsreiniger Rotationsreiniger
statisch [ ] °
. frei drehend [} [} o
Funktions-
prinzip i .
kontrollierte Rotation
kontrollierte Rotation
um zwei Achsen
sehr klein
(bis = 1 m) ¢ ° ® ® ¢
- klein ° ® °
- (bis = 2 m)
Max. mittel ° °

Behiilter- (bis =~ 3 m)
durch- groB
messer (bis = 8 m) ® ®

sehr groB °
(>8m)
sehr gering
(ois ~ 25 I/min) ¢ ¢ e e ®
gering
ﬁ (bis ~ 50 I/min) ¢ °
mittel
Volumen- (bis = 100 /min) ° °
strom hoch °
(bis = 400 I/min)
sehr hoch °
(bis = 700 I/min)
< Edelstahl ° ° ° °
<
Diisen-

Werkstoff Kunststoff ()
*ﬂ. Gewinde ° ° ° .
Diisen- .

Anschluss Steckverbindung [}

ATEX @ °
verfligbar

[ECHIER

Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com




Reinigungseffizienzklasse 2

=\

5

500.191 5M1 5M2 5M3 5M4 573/583
213 214 216 218 220 222
Rotationsreiniger Rotationsreiniger Rotationsreiniger Rotationsreiniger Rotationsreiniger Rotationsreiniger
([ ] ([ ] [ ([ ] [ [ ]

[ ] [ ] [ ] [ ] [ [ ]

[ ] [ ] [ [ ]
[ ] [ [ ]

[

([ ] ([ ] [

[ ] [ ] [ ]
([ ] [ [ ]

[ ]

[ ] [ ] [ ] [
([ ] [ ]
[ ] [ ] [ ] [ ] [ [ ]
[ ] ([ ] [ [ ]

[ ] [ ] [ ] [ ]

Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com I_EH‘“.EH




Reinigungseffizienzklasse 3

o
Baureihe 594/595 5W9 577
Informationen auf Seite 224 226 228
Bauart Rotationsreiniger Rotationsreiniger Rotationsreiniger
statisch
. frei drehend [} [} °
Funktions-
prinzip i .
kontrollierte Rotation
kontrollierte Rotation
um zwei Achsen
sehr klein
(ois ~ 1 m) ° °
- klein ® ® °
- (bis = 2 m)
Max. mittel ° ° °
Behiilter- (bis = 3 m)
durch- groB ®
messer (bis = 8 m)
sehr groB
(>8m)
sehr gering -
(bis = 25 I/min)
gering
ﬁ (bis ~ 50 I/min) ® °
mittel
Volumen- (bis = 100 /min) ° °
strom hoch °
(bis = 400 I/min)
sehr hoch °
(bis = 700 I/min)
< Edelstahl ° ° °
<
Diisen-
Werkstoff Kunststoff
** Gewinde ° ° °
Diisen- .
Anschluss Steckverbindung ° )
ATEX @ °
verfligbar

I_E['HIEH Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com




Reinigungseffizienzklasse 4

Reinigungseffizienzklasse 5

5S6/5S7 5S5 5T2/5T3 5T5 5TM 5TP
230 232 234 236 238 240
Rotationsreiniger Rotationsreiniger Zielstrahlreiniger Zielstrahlreiniger Zielstrahlreiniger Zi;';fgﬁ::;ger
° °
° ° ° °
°
° ° ° ° ° °
° ° ° ° °
° ° ° ° °
° ° ° °
° °
° ° °
° ° ° ° °
° ° ° °
° ° ° ° ° °
° ° ° ° ° °
° ° °
° ° ° °

Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com I_EH‘“.EH




Ausfahrbare Reinigungsdiisen

L = e e}
5P8/5P9 5P8/5P9
Baureihe 5P2/5P3 . .
_ Horizontal Duct Vertical Duct & Tower
Informationen auf Seite 242 244 246
B rt Ausfahrbare Reinigungsduse, Ausfahrbare Reinigungsduse, Ausfahrbare Reinigungsduse,
aua rotierend rotierend rotierend
statisch
frei drehend ([ ] ([ ] [ ]
Funktions-
prinzip kontrollierte Rotation
kontrollierte Rotation
um zwei Achsen
sehr klein
(bis = 1 m)
- klein
- (bis = 2 m)
Max. mittel
Behilter- (bis =3 m)
durch- groB
messer (bis =~ 8 m)
sehr groB3
(>8m)
sehr gering
(ois ~ 25 V/min) e e ¢
gering
(ois ~ 50 V/min) ® ° ®
mittel
Volumen- (bis = 100 I/min)
strom hoch
(bis = 400 I/min)
sehr hoch
(bis = 700 I/min)
< Edelstahl ° ° °
<
Diisen-
Kunststoff
Werkstoff unststo
Gewinde )
* Steckverbindung
Diisen-
Anschluss
Tri-Clamp [} [} [}
ATEX @
verfiligbar e e ¢
I_E['HIEH Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com




5P7 5P5 05C 050
248 250 ‘ ’ 252 253
Ausfahrbare Reinigungsduse, Ausfahrbare Reinigungsduse, Rotationstiberwachungs-
. ) Adapter
rotierend statisch Sensor
[ ]
[ ]
[ ] [ [ [ ]
[
[ ] [ ]
([ ] [

Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com
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Statische Sprihkugeln
Baureihen 540/541

Eigenschaften: G2 S0 22,
e Robuste und besonders 4
kompakte Bauform |- 1f
e Gewindeanschluss sw 27
e Geeignet flr sehr hohe 45 ]
Temperaturen A ° B
e Auch fur Dampf- und . °
Luftbetrieb geeignet °
L— Q26
Baureihen 540/541 Innengewinde

Max. Behilter-
durchmesser [m]

U

n
*

Reinigungs- Max. Temperatur Einbau
effizienzklasse 200 °C Betrieb in jeder

1 Einbaulage

Werkstoff
Edelstahl 1.4305 (303)

Empfohlener
Betriebsdruck
3 bar

«e

Funktionsvideo
www.lechler.com/de/mediathek/videos-allgemeine-industrie
Oder Sie scannen den QR-Code.

Strahl- Bestell-Nr. Engster Max.

winkel Querschnitt V Wasser [I/min] Behalter-
(0] durchmesser
[mm] [m]
p [bar] (P = 10 bar)
Type
bei 40 psi
0,5 1,0 2,0 3,0 5,0 [US gal/min]

240° 540.909.16 0,8 9 13 18 22 28 6 6,5
% 540.989.16 1,0 14 20 28 34 44 9 7,0
541.109.16 1,5 29 40 57 70 90 18 7,5

541.189.16 2,0 45 64 90 110 142 28 8,3

541.239.16 2,3 59 83 118 145 187 37 9,5

NPT-Gewinde auf Anfrage.

Die Angabe des max. Behalterdurchmessers gilt fir den empfohlenen Betriebsdruck und ist als Empfehlung zu verstehen.
Flr das Reinigungsergebnis ist zudem die Art der Verschmutzung maBgeblich.

I_E['HIE" Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com




Statische Sprihkugeln RinseClean
Baureihen 5B2/5B3

Eigenschaften:

e Keine beweglichen Teile

e Selbstentleerend

e Bewahrt in zahlreichen
Anwendungen

e Geeignet flr sehr hohe
Temperaturen und hohe
hygienische Anforderungen

«@ Dy~

Ly

@Dy

Baureihen 5B2/5B3 Abmessungen der

DIN 10357, Serie B

Bei der Steckverbindung wird die

Spruhkugel auf das kundenseitige
Anschlussrohr aufgeschoben

und mit dem mitgelieferten Splint

gesichert.

e

9 (2
|
w

Q@ D,

Steckverbindung geméaBs

Splint 1 Splint 2-5
- "
Max. Behilter- 0 6 | 7 8
durchmesser [m]
=% Reinigungs- Max. Temperatur Einbau
= effizienzklasse 200 °C Betrieb in jeder
1 Einbaulage
4 Werkstoff Empfohlener
Z Edelstahl 1.4404 (316L), Betriebsdruck
Splint aus Edelstahl 2 bar
1.4404 (316L)

Funktionsvideo
www.lechler.com/de/mediathek/videos-allgemeine-industrie
Oder Sie scannen den QR-Code.

Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com
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Engster i Abmessungen [mm] Max.
winkel Quer- V Wasser [I/min] Behilter-
schnitt durch-
oo o P [bar] (P, = 5 bar) e
bei 40 psi
0,5 1,0 | 2,0 3,0 |[USgal/min]| L, Lo @D, @ D, @Ds; | Splint

180° 5B3.083.1Y.D1.80 1,2 25 35 50 61 16 42,0 9,0 18,2 2,2 28,0 1 2,2
5B3.253.1Y.D2.20 1,8 65 92 130 | 159 40 84,0 18,0 22,2 2,2 64,0 2 3,0

% 5B3.323.1Y.D2.80 2,3 100 | 141 | 200 | 245 62 84,0 18,0 28,2 2,2 64,0 3 815
5B3.463.1Y.D5.20 3,3 230 | 325 | 460 | 563 143 111,0 | 25,0 52,3 3,0 90,0 5 5,4

180° 5B3.114.1Y.D1.80 1,4 30 42 60 74 19 42,0 9,0 18,2 2,2 28,0 1 2,2
5B3.274.1Y.D2.20 2,3 75 106 | 150 | 184 47 84,0 18,0 22,2 2,2 64,0 2 3,0

% 5B3.394.1Y.D2.80 3,0 145 | 205 | 290 | 355 90 84,0 18,0 28,2 2,2 64,0 3 5,0
5B3.444.1Y.D5.20 3,2 200 | 283 | 400 | 490 124 111,0 | 25,0 52,3 3,0 90,0 5 5,2

270° 5B3.305.1Y.D2.20 1,9 90 | 127 | 180 | 221 56 84,0 18,0 22,2 2,2 64,0 2 8/
5B3.345.1Y.D2.80 2,1 115 | 163 | 230 | 282 71 84,0 18,0 28,2 2,2 64,0 3 5,0

% 5B3.385.1Y.D3.40 2,2 140 | 198 | 280 | 343 87 84,0 18,0 34,3 2,2 64,0 4 5,2
5B3.405.1Y.D3.40 2,4 160 | 226 | 320 | 392 99 84,0 18,0 34,3 2,2 64,0 4 5,2
5B3.425.1Y.D2.80 2,8 180 | 255 | 360 | 441 112 84,0 18,0 28,2 2,2 64,0 3 5,2
5B3.445.1Y.D4.00 2,7 205 | 290 | 410 | 502 127 84,0 18,0 40,3 2,2 64,0 4 5,4
5B3.475.1Y.D3.40 3,1 235 | 332 | 470 | 576 146 84,0 18,0 34,3 2,2 64,0 4 5,4
5B3.535.1Y.D5.20 3,6 335 | 474 | 670 | 821 208 111,0 | 25,0 52,3 3,0 90,0 5 5,6
5B3.605.1Y.D5.20 4,5 500 | 707 |1.000 | 1.225 310 111,0 | 25,0 52,3 3,0 90,0 ® 5,6

360° 5B2.879.1Y.D0.80 0,8 8 11 15 18 5 37,0 9,0 8,2 2,2 20,0 1 2,0
5B3.089.1Y.D1.20 1,0 25 35 50 61 16 42,0 9,0 12,2 2,2 28,0 1 2,2

% 5B3.139.1Y.D1.20 1,6 33 46 65 80 20 42,0 9,0 12,2 2,2 28,0 1 2,3
5B3.209.1Y.D1.80 1,5 50 71 100 | 123 31 42,0 9,0 18,2 2,2 28,0 1 2,5
5B3.309.1Y.D2.20 1,7 90 127 | 180 | 221 56 84,0 18,0 22,2 2,2 64,0 2 3,5
5B3.379.1Y.D2.80 2,1 130 | 184 | 260 | 318 81 84,0 18,0 28,2 2,2 64,0 3 5,2
5B3.389.1Y.D4.00 2,1 140 | 198 | 280 | 343 87 84,0 18,0 40,3 2,2 64,0 4 5,2
5B3.409.1Y.D3.40 2,3 160 | 226 | 320 | 392 99 84,0 18,0 34,2 2,2 64,0 4 5,2
5B3.449.1Y.D2.80 3,0 205 | 290 | 410 | 502 127 84,0 18,0 28,2 2,2 64,0 3 5,4
5B3.489.1Y.D3.40 2,9 255 | 361 | 510 | 625 158 84,0 18,0 34,2 2,2 64,0 4 55
5B3.499.1Y.D4.00 2,8 270 | 382 | 540 | 661 168 84,0 18,0 40,3 2,2 64,0 4 5,5
5B3.539.1Y.D5.20 3,2 335 | 474 | 670 | 821 208 111,0 | 25,0 52,3 3,0 90,0 5 5,6

Material Alloy 2.4602 (Alloy 22) auf Anfrage.

Detaillierte Informationen finden Sie in unserer Broschire ,Behélter- und Anlagenreinigung” sowie unter www.lechler.com/de/behaelterreinigung.

Splint Beste
1 095.013.1Y.06.55
2 095.013.1Y.06.58
3 095.013.1Y.06.56
4 095.013.1Y.06.59
5 095.013.1Y.06.57

Die Angabe des max. Behalterdurchmessers gilt fir den empfohlenen Betriebsdruck und ist als Empfehlung zu verstehen.
Flr das Reinigungsergebnis ist zudem die Art der Verschmutzung maBgeblich.

Informationen Steckverbindung
e Splint aus Edelstahl 1.4404 (316L) enthalten.
e Je nach Durchmesser des Anschlussstlicks kann sich der Volumenstrom erhéhen, bedingt durch die Leckage zwischen Anschlussstiick und Sprihkugel.

I_E['HIEH Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com




Rotationsreiniger PicoWhirly ]

Baureihe 500.234 5

Eigenschaften: FES

e Reinigung mit rotierenden
Vollstrahlen

e Kompakte Bauform fur
beengte Platzverhéltnisse

e Geeignet flr sehr hohe
Temperaturen

e Komplett aus Edelstahl

| o —|

SW 6

b
>
[ ]

[CXCNE)

le— @9 —»|

Baureihe 500.234 AuBengewinde

- R
Max. Behilter-

. durchmesser [m] e n i | 2 | 3 | e | 5 | 6 | 7 | 8 9

= * Reinigungs- Max. Temperatur Einbau Lagerung

=  effizienzklasse 200 °C Betrieb in jeder Kolsterisiertes Gleitlager
2 Einbaulage

4 Werkstoff Empfohlener A+h Vorfiltrierung

& Edelstahl 1.4435 (316L) Betriebsdruck 5L Leitungsfitter mit

3 bar 0,3 mm/50 Mesh

Funktionsvideo
www.lechler.com/de/mediathek/videos-allgemeine-industrie
Oder Sie scannen den QR-Code.

Strahl- Bestell-Nr. Engster i Max.
V Wasser [I/min]

winkel Querschnitt Behéalter-
Q durchmesser
[mm] [m]
p [bar] (Ppax = 5 bar)
Type
bei 40 psi
1,0 2.0 3,0 50 [US gal/min]
300°
%% 500.234.G9.00 1,8 57 8,0 9,8 12,7 25 09

Die Angabe des max. Behalterdurchmessers gilt flir den empfohlenen Betriebsdruck und ist als Empfehlung zu verstehen.
Flr das Reinigungsergebnis ist zudem die Art der Verschmutzung maBgeblich.

Druckluft ist nur kurzfristig zum Trockenblasen einsetzbar. Der Einsatz oberhalb des empfohlenen Drucks hat negative Auswirkungen auf Reinigungsergebnis
und VerschleiB3.

Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com I_EH‘“.EH




Rotationsreiniger MicroWhirly ]

Baureihe 566 3

Eigenschaften:
e Reinigung mit wirkungsvollen
Flachstrahlen
e Robustes Gleitlager aus PEEK
e Anschluss Uber Gewinde oder
Steckverbindung
e FUr Lebensmittelkontakt
zugelassen
ATEX-Version
f Anfr
L age Baureihe 566
e— @ 25,4 —»
@21,3 = 19,2
G 3/8 AISO 228 G 3/81S0 228
- 6,4
= 7 167 15=F T D >
SW 13 11 11,3 ¢ 23,2
2
N—
525 525 /Ej G2
SW 10
== ‘ 53] ‘
@20%‘ ~— 020 ~— g 20—
AuBengewinde Innengewinde Abmessungen der

Steckverbindung gemas
ASME-BPE (OD-Tube)

‘ alter-
o | 1O

= % Reinigungs- Max. Temperatur Einbau Lagerung
—— effizienzklasse 150 °C Betrieb in jeder @ Gleitlager aus PEEK
= o Einbaulage
4 Werkstoff Empfohlener AFp Vorfiltrierung
3 Edelstahl 1.4404 (316L), Betriebsdruck S Leitungsfitter mit
PEEK, PEEK ESD (nur 2 bar 0,3 mm/50 Mesh

ATEX-Version)

Funktionsvideo
www.lechler.com/de/mediathek/videos-allgemeine-industrie
Oder Sie scannen den QR-Code.

I_E['HIE" Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com




Strahl- Bestell-Nr. Engster . . Max.
winkel Querschnitt V Wasser [l/min] Behélter-
Q durchmesser
Anschluss
[mm] p [bar] (P, = 6 bar) [m]
Type
3/4"
G3/8A G 3/81SO Steck- bei 40 psi
ISO 228 228 verbindung 1,0 2,0 3,0 [US gal/min]
180° 566.873.1Y AE AF TFO7 1,0 12 15 18 5 1,6
% 566.933.1Y AE AF TFO7 2.4 15 21 26 7 1,7
180° 566.874.1Y AE AF TFO7 1,0 12 15 18 5 1,6
%@ 566.934.1Y AE AF TFO7 2,4 15 21 26 7 1,7
360° 566.879.1Y AE AF TFO7 1,0 12 15 18 5 1,6
%% 566.939.1Y AE AF TFO7 2.4 15 21 26 7 17

NPT-Gewinde und AnschweiBversion auf Anfrage.

Die Angabe des max. Behalterdurchmessers gilt fir den empfohlenen Betriebsdruck und ist als Empfehlung zu verstehen.
Flr das Reinigungsergebnis ist zudem die Art der Verschmutzung maBgeblich.

Druckluft ist nur kurzfristig zum Trockenblasen einsetzbar. Der Einsatz oberhalb des empfohlenen Drucks hat negative Auswirkungen auf Reinigungsergebnis
und VerschleiB.

Informationen Steckverbindung
e Splint aus Edelstahl 1.4404 (316L) enthalten.
e Je nach Durchmesser des Anschlussstlicks kann sich der Volumenstrom erhéhen, bedingt durch die Leckage zwischen Anschlussstiick und Rotationsreiniger.

Bestell- Type + Anschluss = Bestell-Nr.
beispiel: 566.873.1Y + AE = 566.873.1Y.AE

Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com I_EH‘“.EH




Rotationsreiniger MiniWhirly ]

Baureine 500.186 )

Eigenschaften: — 029 —~

e Wirtschaftliches Einsteigermodell swd G 1/21S0 228

e Reinigung mit wirkungsvollen — f
Flachstrahlen 15

e Speziell fur die Fass- und
Kanisterreinigung konzipiert @r \é\éegll;?;%flf

1.4401 (316)
s L 11 |

\_/

Baureihe 500.186 Innengewinde

el | [,

LU

== % Reinigungs- Max. Temperatur Einbau Lagerung

—— effizienzklasse 50 °C Vertikal nach unten Kugellager aus Edelstahl
2 1.4401 (316)

4 Werkstoff Empfohlener AFp Vorfiltrierung

8 POM, Edelstahl 1.4401 Betriebsdruck HHF-  Leitungsfilter mit
(316) 2 bar ' 0,3mm/50 Mesh

Funktionsvideo
www.lechler.com/de/mediathek/videos-allgemeine-industrie
Oder Sie scannen den QR-Code.

Strahl- Bestell-Nr. Engster V Wasser [I/min] Max.
winkel Querschnitt Behalter-
(%] p [bar] (p.x = 5 bar) durchmesser
Type
yp! [mm] bei 40 psi [
1,0 2,0 3,0 [US gal/min]
300°
%% 500.186.56.AH 1,9 13 18 22 6 13

Die Angabe des max. Behalterdurchmessers gilt fir den empfohlenen Betriebsdruck und ist als Empfehlung zu verstehen.
Flr das Reinigungsergebnis ist zudem die Art der Verschmutzung maBgeblich.

Druckluft ist nur kurzfristig zum Trockenblasen einsetzbar. Der Einsatz oberhalb des empfohlenen Drucks hat negative Auswirkungen auf Reinigungsergebnis
und VerschleiB.

I_E['HIEH Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com




Rotationsreiniger PVDF MicroWhirly ]
Baureihe 500.191

N
Eigenschaften: SWi2d — @27 —~|
e Entwickelt fur Arbeiten in G 1/2180 228
korrosiver Umgebung T
e Gut geeignet flr Lebensmittel- 15
kontakt und Schaumauftragung Ql? — i
e Sehr gutes Preis-Leistungs-
Verhéltnis . 7
e Komplett aus PVDF gefertigt
! ]
20 -
@30
Baureihe 500.191 Innengewinde
P S o
Max. Behilter-
. durchmesser [m] & n t | 2 | 3 | & | 5 | 6 | 7 | 8 9
= % Reinigungs- Max. Temperatur Einbau Lagerung
—— effizienzklasse 95 °C Betrieb in jeder Gleitlager aus PVDF
2 Einbaulage
4 Werkstoff Empfohlener AFP Vorfiltrierung
& PVOF Betriebsdruck HHF  Leitungsfitter mit

2 bar 0,3 mm/50 Mesh

Funktionsvideo
www.lechler.com/de/mediathek/videos-allgemeine-industrie
Oder Sie scannen den QR-Code.

Strahl- Bestell-Nr. Engster V Wasser [I/min] Max.
winkel Querschnitt Behalter-
Q p [bar] (p.x = 5 bar) durchmesser
Type
yp! [mm] bei 40 psi [
1,0 2,0 3,0 [US gal/min]
180°
% 500.191.5E.02 2,2 9 13 16 4 08
180°
% 500.191.5E.01 2,2 9 13 16 4 0,8
270°
% 500.191.5E.31 22 14 20 25 6 11
360°
% 500.191.5E.00 2,2 14 20 25 6 11

Die Angabe des max. Behalterdurchmessers gilt fir den empfohlenen Betriebsdruck und ist als Empfehlung zu verstehen.
Flr das Reinigungsergebnis ist zudem die Art der Verschmutzung maBgeblich.

Der PVDF MicroWhirly ist fur den Betrieb mit Druckluft oder einem anderen Gas nicht geeignet. Der Einsatz oberhalb des empfohlenen Drucks hat negative
Auswirkungen auf Reinigungsergebnis und Verschleil3.

Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com I_EH‘“.E"




Eigenschaften:

e Kompakte Bauform flir enge
Platzverhéltnisse

e Hygienisches Design

e FUr hohe Temperaturen geeignet

e \ollstandig aus Edelstahl gefertigt

Rotationsreiniger NanoSpinner 2 I\
Baureihe 5M1 é

9 (2

ATEX-Version

auf Anfrage Baureihe 5M1

— @ 14,4—

= SW 13 —»f

G1/8
ISO 228

L—@W—»

Innengewinde

L

vocoete NI =0 [ [ [ e [ [0 ]

I
*

«e

Reinigungs- Max. Temperatur Einbau Lagerung
effizienzklasse 200 °C Betrieb in jeder Doppelkugellager aus
2 Einbaulage Edelstahl 1.4404 (316L)
Werkstoff Empfohlener h.  Vorfiltrierung

,) Leitungsfilter mit
0,1 mm/170 Mesh

AT

Edelstahl 1.4404 (316L) Betriebsdruck

2 bar

Funktionsvideo
www.lechler.com/de/mediathek/videos-allgemeine-industrie
Oder Sie scannen den QR-Code.

[ECHIER

Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com




Engster - . Max.
winkel Querschnitt V Wasser [I/min] Behalter-
Q durchmesser
Type [mm] p [bar] (p.x = 7 bar) [m]
G 1/8180 228

bei 40 psi

1,0 2,0 3,0 [US gal/min]
360° 5M1.879.1Y.AB 0,4 11 15 18 5 1.4
%@ 5M1.929.1Y.AB 0,5 14 20 25 6 1,6

NPT-Gewinde, weitere Steckverbindungen, AnschweiBversion und Material 2.4602 (Alloy 22) auf Anfrage.

Die Angabe des max. Behalterdurchmessers gilt fir den empfohlenen Betriebsdruck und ist als Empfehlung zu verstehen.
Fir das Reinigungsergebnis ist zudem die Art der Verschmutzung maBgeblich.

Druckluft ist nur kurzfristig zum Trockenblasen einsetzbar. Der Einsatz oberhalb des empfohlenen Drucks hat negative Auswirkungen auf Reinigungsergebnis
und VerschleiB.

Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com I_E [HIER




Rotationsreiniger MicroSpinner 2

Baureihe 5M?2 \

Eigenschaften:

e Hygienisches Design

e FUr hohe Temperaturen geeignet
e \ollstandig aus Edelstahl gefertigt

9 (2

ATEX-Version
auf Anfrage

Baureihe 5M2

le— 0215 —
le— ©21,5 —=]
f«— SW 19 —=|
c3s 12,85
1SO 228
P
: PN
9 16,4
¥ 10,4 i
22,2 ¥
64
60
l—— 028 ’—— 028 —=
Innengewinde Abmessungen Abmessungen
der Steckverbindung geman der Steckverbindung

-

Max. Behdlter-
durchmesser [m]

ASME-BPE (OD-Tube)

in der Draufsicht

== % Reinigungs-
effizienzklasse
2

Werkstoff

<
Z CEdelstahl 1.4404 (316L)

I

a | 5

7 | |8 9

Max. Temperatur
200 °C

Empfohlener

2 bar

Betriebsdruck

Einbau

i

V.dn N
N

L

Betrieb in jeder
Einbaulage

b Vorfiltrierung
bL  Leitungsfilter mit
0,1 mm/170 Mesh

Lagerung

@

Adapter

-

Funktionsvideo

Doppelkugellager aus
Edelstahl 1.4404 (316L)

G 3/8 1SO 228 ist mit
HygienicFit kompatibel

www.lechler.com/de/mediathek/videos-allgemeine-industrie
Oder Sie scannen den QR-Code.

[ECHIER

Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com




Strahl- Bestell-Nr. Engster - . Max.
winkel Querschnitt V Wasser [l/min] Behélter-
Q durchmesser
Anschluss
[mm] p [bar] (Pmax = 7 bar) [m]
Type
1/2"-Steck- bei 40 psi
G3/81S0228 |  verbindung 1,0 2,0 3,0 [US gal/min]
60° 5M2.952.1Y AF TFO5 15 16 23 28 7 =
Q@ 5M2.042.1Y AF TFO5 3,0 28 40 49 12 -
180°
%@ 5M2.004.1Y AF TFO5 0,9 22 32 39 10 1,8
360° 5M2.969.1Y AF TF05 08 18 25 31 8 1,7
%% 5M2.049.1Y AF TF05 09 28 39 48 12 1,8

NPT-Gewinde, weitere Steckverbindungen, AnschweiBversion und Material 2.4602 (Alloy 22) auf Anfrage.

Die Angabe des max. Behalterdurchmessers gilt fir den empfohlenen Betriebsdruck und ist als Empfehlung zu verstehen.
Flr das Reinigungsergebnis ist zudem die Art der Verschmutzung maBgeblich.

Druckluft ist nur kurzfristig zum Trockenblasen einsetzbar. Der Einsatz oberhalb des empfohlenen Drucks hat negative Auswirkungen auf Reinigungsergebnis
und VerschleiB.

Informationen Steckverbindung

e Splint aus 1.4404 (316L) enthalten (Bestell-Nr. 05M.230.1Y.00.00).

e Je nach Durchmesser des Anschlussstlcks kann sich der Volumenstrom erhéhen, bedingt durch die Leckage zwischen Anschlussstlick und Rotationsreiniger.
e Minimaler Einflhrdurchmesser (mit montiertem Splint) betragt 48,5 mm.

Bestell- Type + Anschluss = Bestell-Nr.
beispiel: 5M2.952.1Y + AF = 5M2.952.1Y.AF

Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com I_EH‘“.EH




Eigenschaften:
e Hygienisches Design

e Flr

e \ollstandig aus Edelstahl gefertigt

Rotationsreiniger MiniSpinner 2 ]
Baureihe 5M3

X

hohe Temperaturen geeignet

ATEX-Version

auf Anfrage Baureihe 5M3

0335
e o835 — 0335 ——
2192
L s l—— sw32 —
G 1/2180 228 G8/4150228 9%
o12s02, Iz
— f K ! l\ T 311
13 13 22,1
—* SV i |
—A
232
1033
806 90,3
e—— 239 —— 239 239
Innengewinde Innengewinde Abmessungen Abmessungen
der Steckverbindung geman der Steckverbindung
ASME-BPE (OD-Tube) in der Draufsicht
- s
Max. Behdlter-
| |- O N O
=% Reinigungs- Max. Temperatur Einbau Lagerung
= effizienzklasse 200 °C Betrieb in jeder Doppelkugellager aus
2 Einbaulage Edelstahl 1.4404 (316L)
@ Werkstoff Empfohlener AP Vorfiltrierung Adapter
8 Edelstahl 1.4404 (316L) Betriebsdruck N Leitungsfilter mit i G 1/2 180 228 und
2 bar 0,1 mm/170 Mesh G 3/4 1SO 228 sind mit

HygienicFit kompatibel

Funktionsvideo
www.lechler.com/de/mediathek/videos-allgemeine-industrie
Oder Sie scannen den QR-Code.

[ECHIER

Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com




Strahl- Bestell-Nr. Engster . . Max.
winkel Anschiliss Querschnitt V Wasser [l/min] Behalter-
Q durchmesser
(rm} P [bar] (P, = 7 bar) [
Type
3/4"-
G1/2 G 3/4 Steck- bei 40 psi
ISO 228 ISO 228 | verbindung 1,0 2,0 3,0 [US gal/min]
60°
Q@ 5M3.122.1Y AH TFO7 2,6 45 63 77 20 -
180°
% 5M3.133.1Y AL TFO7 1.2 47 67 82 21 2,6
180°
%@ 5M3.134.1Y AL TFO7 1,3 47 67 82 21 2,6
360° 5M3.999.1Y AL TFO7 0,4 21 30 37 9 1,8
%% 5M3.089.1Y AL TFO7 0,7 35 49 60 15 2,1
5M3.139.1Y AL TFO7 08 49 69 85 21 2,3
5M3.209.1Y AL TFO7 1,5 71 100 122 31 2,6

NPT-Gewinde, weitere Steckverbindungen, AnschweiBversion und Material 2.4602 (Alloy 22) auf Anfrage.

Die Angabe des max. Behalterdurchmessers gilt fir den empfohlenen Betriebsdruck und ist als Empfehlung zu verstehen.
Flr das Reinigungsergebnis ist zudem die Art der Verschmutzung maBgeblich.

Druckluft ist nur kurzfristig zum Trockenblasen einsetzbar. Der Einsatz oberhalb des empfohlenen Drucks hat negative Auswirkungen auf Reinigungsergebnis
und VerschleiB.

Informationen Steckverbindung

e Splint aus Edelstahl 1.4404 (316L) enthalten (05M.330.1Y.00.00).

e Je nach Durchmesser des Anschlussstlcks kann sich der Volumenstrom erhdhen, bedingt durch die Leckage zwischen Anschlussstlick und Rotationsreiniger.
e Minimaler Einfihrdurchmesser (mit montiertem Splint) betragt 59 mm.

Bestell- Type + Anschluss = Bestell-Nr.
beispiel: 5M3.122.1Y + AH = 5M3.122.1Y.AH

Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com I_EH‘“.EH




Rotationsreiniger MaxiSpinner 2 ]

Baureihe 5M4 5

Eigenschaften:

e Hygienisches Design

e FUr hohe Temperaturen geeignet
e \ollstandig aus Edelstahl gefertigt

9 (2

ATEX-Version
auf Anfrage

Baureihe 5M4

@58 @ 58 66 66

e SW55 —f le—— SW55 — @58 [~—— 058 —=|

G114180228 6112180228 0383 o
03883 | G40 D42

0 | i !

SR < R4 N/

153 153 161 162
~— 069 @69 Liggg

@69
Innengewinde Innengewinde Abmessungen der Abmessungen der
1 1/2"-Steckverbindung gemén 2"-Steckverbindung geman
ASME-BPE (OD-Tube) ASME-BPE (OD-Tube)
- s
Max. Behdlter-
g, N 0 [ [
=% Reinigungs- Max. Temperatur Einbau Lagerung
= effizienzklasse 200 °C Betrieb in jeder Doppelkugellager aus
2 Einbaulage Edelstahl 1.4404 (316L)
@ Werkstoff Empfohlener AP Vorfiltrierung Adapter
8 Edelstahl 1.4404 (316L) Betriebsdruck N Leitungsfilter mit i G 11/41S0 228 und
2 bar 0,1 mm/170 Mesh G 11/21S0 228 sind mit
HygienicFit kompatibel

Funktionsvideo
www.lechler.com/de/mediathek/videos-allgemeine-industrie
Oder Sie scannen den QR-Code.

I_E['HIEH Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com




Strahl- Bestell-Nr. Engster . . Max.
winkel Anschiuss Querschnitt V Wasser [I/min] Behélter-
6] durchmesser
fmm] P [bar] Py, = 7 bar)* fl
Type .
11/2" 2"
G11/4 G11/2 Steck- Steck- bei 40 psi
ISO 228 | 1SO 228 | verbindung |verbindung 1,0 2,0 3,0 [US gal/min]
360° 5M4.279.1Y AQ AS TF15 TF20 1,7 107 150 184 46 4,0
% 5M4.329.1Y AQ AS TF15 TF20 2,0 141 200 245 62 4,5
5M4.369.1Y AQ AS TF15 TF20 2,3 177 250 306 78 5,0

NPT-Gewinde, AnschweiBversion und Material 2.4602 (Alloy 22) auf Anfrage.
* Bitte beachten Sie den maximalen Betriebsdruck von 4 bar bei der Anschlussvariante 2"-Steckverbindung.

Die Angabe des max. Behalterdurchmessers gilt fir den empfohlenen Betriebsdruck und ist als Empfehlung zu verstehen.
Flr das Reinigungsergebnis ist zudem die Art der Verschmutzung maBgeblich.

Druckluft ist nur kurzfristig zum Trockenblasen einsetzbar. Der Einsatz oberhalb des empfohlenen Drucks hat negative Auswirkungen auf Reinigungsergebnis
und VerschleiB.

Informationen Steckverbindung
e Bolzen mit Kopf inkl. Splint aus 1.4404 (316L) enthalten. (Bestell-Nr. 05M.431.1Y.00.00)
e Je nach Durchmesser des Anschlussstlicks kann sich der Volumenstrom erhéhen, bedingt durch die Leckage zwischen Anschlussstiick und Rotationsreiniger.

Bestell- Type + Anschluss = Bestell-Nr.
beispiel: 5M4.369.1Y + AQ = 5M4.369.1Y.AQ

Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com I_EH‘“.EH




Rotationsreiniger PTFE Whirly ]

Baureinen 573/583 )

Eigenschaften:

e Komplett aus PTFE gefertigt e

e 3-A-konforme Steckverbindung \ -

e Geeignet fUr korrosive -
Umgebungen Ql?

e Geeignet flr besonders hohe

hygienische Anforderungen

(z. B. Milchindustrie) A

Baureihen 573/583

+—041,8—= ﬁ& - @ 33,7 ° |+—040,2—»
G 1180 228 ©19,2 @258
2337 o 8’(‘5
G 3/4180 228 ! Y| 13 (145)
— 25,5 ; i ; ’
31
21,9 | /( (35,2)
5t i
< 100 o
*) 74 X & o
° o
S
Sw L 4 SW
25,4 (1") 25,4 (1")
0 49 —»| 0784 0 49 —»|
Innengewinde Innengewinde 3/4"- und 1"-Steckverbindung 1"-Steckverbindung
G 3/41S0 228 G 11S0 228 (3-A-konform) (3-A-konform)
Abmessungen der Abmessungen der
Steckverbindung gemas Steckverbindung gemaB
ASME-BPE (OD-Tube) ASME-BPE (OD-Tube)

Angaben in Klammern gelten
fir die mit »'* gekennzeichneten
1"-Ausflhrungen.

ey - O N N

LU

=% Reinigungs- Max. Temperatur Einbau Lagerung
=—— effizienzklasse 95 °C Betrieb in jeder @ Gleitlager aus PTFE
2 Einbaulage
4 Werkstoff Empfohlener A+h Vorfiltrierung
& PTFE Betriebsdruck 5 Leitungsfitter mit
2 bar 0,8 mm/50 Mesh

Funktionsvideo
www.lechler.com/de/mediathek/videos-allgemeine-industrie
Oder Sie scannen den QR-Code.

I_EH‘".EH Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com




Strahl- Bestell-Nr. Engster . . Splint Max.
winkel Anschiuss Querschnitt V Wasser [I/min] Behiilter-
6] durchmesser
(rm} P [bar] (ppsx = 6 bar) [
Type
3/4"- 1
G 3/4 G1 Steckver- | Steckver- bei 40 psi
ISO 228 | ISO 228 | bindung | bindung 1,0 2,0 3,0 | [US gal/min]
270°
% 583.116.55 AL TFO7 2,4 47 67 82 21 1 2,5
583.346.55 TF10 59 169 225 276 70 2 3,2
270°
% 573.116.55 AL TFO7 2,4 47 67 82 21 1 2,5
360° 583.119.55 AL TFO7 TF10' 1,8 41 58 7 18 1 2,4
%% 583.200.55 | AL TFO7 | TF10' 35 71 | 100 | 122 31 1 2,5
583.269.55 AL TFO7 4,8 103 145 178 45 1 2,8
583.279.55 AN TF10 3,7 106 150 184 47 2 3,0
583.349.55 AN TF10 5,6 159 225 276 70 2 3,2
NPT-Gewinde auf Anfrage.

" Details siehe Zeichnung 3 (Seite 222).

Die Angabe des max. Behalterdurchmessers gilt fir den empfohlenen Betriebsdruck und ist als Empfehlung zu verstehen.
Fir das Reinigungsergebnis ist zudem die Art der Verschmutzung maBgeblich.

Druckluft ist nur kurzzeitig zum Trockenblasen einsetzbar. Der Einsatz oberhalb des empfohlenen Drucks hat negative Auswirkungen auf Reinigungsergebnis
und VerschleiB.

Informationen Steckverbindung
e Splint aus Edelstahl 1.4401 (316) enthalten (Bestell-Nr. Splint 1: 095.013.17.06.60, Splint 2: 095.013.17.06.61).
e Je nach Durchmesser des Anschlussstlicks kann sich der Volumenstrom erhéhen, bedingt durch die Leckage zwischen Anschlussstiick und Rotationsreiniger.

Bestell- Type + Anschluss = Bestell-Nr.
beispiel: 583.116.55 + AL = 583.116.55.AL

Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com I_EH‘“.EH




Rotationsreiniger HygienicWhirly I\
Baureihen 594/595

Eigenschaften:

e Reinigung mit hochwirksamen
Flachstrahlen

e Gute Reinigungswirkung auch
bei geringem Druck

e Fir die Schaumausbringung
geeignet

9 (2

Baureihen 594/595

~ 023~ [~ @ 34,8 —
S 2i G 3/4150228
G 3/81SO 228 SW 30
\ i —
: T T
1 1',3 16
¥
54,5 «
II ﬂg 67,4
g LECHLER ﬂ
Werkstoff:
3 § | PEEK
% Werkstoff:
PEEK
|
<~ 2315 — 44—
Innengewinde Innengewinde
59x.xx9.1Y.AF 595.139.1Y.AL
46 46
=@ 25,4+ —| 0254 |-
@19,2 ‘ @19,2 L

Ty 64 | 64 *
T 153 =t E ¥ 187

233 =§—L v
}7 SW 19 Ej// sweo

[

a4 87 —
II ﬂ % Werkstoff: LECHLER ﬂ Werkstoff:
- PEEK PEEK
= @315 = —— @ 44 —>|
Abmessungen der Abmessungen der
Steckverbindung gemas Steckverbindung gemas
ASME-BPE (OD-Tube) ASME-BPE (OD-Tube)

59x.xx9.1Y.67 595.139.1Y.67

I_E['HIE" Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com




U

vocoester O - [ [0 [0 [ 1 ]

=% Reinigungs- Max. Temperatur Einbau Lagerung
=—— effizienzklasse 150 °C Betrieb in jeder @ Gleitlager aus PEEK
- 3 Einbaulage
4 Werkstoff Empfohlener AHp Vorfiltrierung
8 Edelstahl 1.4404 (316L), Betriebsdruck N+ Leitungsfilter mit
PEEK, Version mit Steck- 3 bar 0,3 mm/50 Mesh
verbindung O-Ring aus
EPDM

Funktionsvideo
www.lechler.com/de/mediathek/videos-allgemeine-industrie
Oder Sie scannen den QR-Code.

Strahl- Bestell-Nr. Engster 5 . Max.
winkel Anschluss Querschnitt V Wasser [I/min] Behalter-
(0] durchmesser
(mm] bar’ =5 bar] (m
e p [bar] (Prmax )
3/4"-
G 3/8 G 3/4 Steck- bei 40 psi
ISO 228 ISO 228 | verbindung 0,5 1,0 2,0 3,0 5,0 | [US gal/min]

360° 594.829.1Y AF 67 1,7 6 8 11 14 18 3 0,8

%@ 594.879.1Y AF 67 25 8 | 11| 15 | 18 | 23 5 1,2

595.009.1Y AF 67 4,0 16 22 32 39 50 10 1,5

595.049.1Y AF 67 4,2 20 28 40 49 63 12 2,0

595.139.1Y AL 67 5,0 34 47 67 82 106 21 2,7

NPT-Gewinde auf Anfrage.

Die Angabe des max. Behalterdurchmessers gilt fir den empfohlenen Betriebsdruck und ist als Empfehlung zu verstehen.
FUr das Reinigungsergebnis ist zudem die Art der Verschmutzung maBgeblich.

Druckluft ist nur kurzzeitig zum Trockenblasen einsetzbar. Der Einsatz oberhalb des empfohlenen Drucks hat negative Auswirkungen auf Reinigungsergebnis
und VerschleiB.

Informationen Steckverbindung
e Splint aus Edelstahl 1.4404 (316L) enthalten (Bestell-Nr.: 095.022.1Y.50.94.E ).
e Je nach Durchmesser des Anschlussstlicks kann sich der Volumenstrom erhéhen, bedingt durch die Leckage zwischen Anschlussstiick und Rotationsreiniger.

Bestell- Type + Anschluss = Bestell-Nr.
beispiel: 594.829.1Y + AF = 594.829.1Y.AF

Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com I_EH‘“.E"




Rotationsreiniger Whirly 2 I\
Baureihe 5W9

Eigenschaften:

e Beliebtes Design in hygienischer
Ausflihrung

e Reinigung mit wirkungsvollen
Flachstrahlen

o Vielfaltige Anschlussmoglichkeiten

e FErhaltlich mit vielen verschiedenen
Volumenstrémen und Strahlwinkeln

ATEX-Version

f Anfr
L age Baureihe 5W9
f~— 039 —=
f— 039 —» f=— @39 —= 0255
f=— SW 36 —=| 219,2
G 3/41S0 228 7 %
— NN 7
113 %/’" T 29 033 1950
=N 233 165 | L
123
117
108
le—— @65 @65 @65
Innengewinde Abmessungen der Abmessungen der Einfuhrdurchmesser
Steckverbindung gemas Steckverbindung gemas der Steckverbindung
ASME-BPE (OD-Tube) ASME-BPE (OD-Tube) Edelstahl 1.4404 (316L)
- s
Max. Behilter-
@, N [ [
=% Reinigungs- Max. Temperatur Einbau Lagerung
= effizienzklasse 150 °C Betrieb in jeder Doppelkugellager
3 Einbaulage aus Edelstahl
ol
4 Werkstoff Empfohlener AFp Vorfiltrierung 28  Adapter
8 Edelstahl 1.4404 (316L), Betriebsdruck X~ Leitungsfilter mit =5 G 3/41SO 228 ist mit
PEEK 2 bar 0,1 mm/170 Mesh HygienicFit kompatibel

Funktionsvideo
www.lechler.com/de/mediathek/videos-allgemeine-industrie
Oder Sie scannen den QR-Code.

I_E['HIEH Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com




Strahl- Bestell-Nr. Engster VW /i Max.
winkel Anschiuss Querschnitt asser [|/min] Behélter-
6] durchmesser
- [mm] p [bar] (p,.x = 6 bar) [m]
ype 3/4m- qn
G 3/4 Steck- Steck- bei 40 psi
1SO 228 verbindung | verbindung 1,0 2,0 3,0 [US gal/min]

270° 5W9.075.1Y AL TFO7 TF10 2,0 34 48 59 15 1.8
% 5W9.145.1Y AL TF07 TF10 2,8 50 7 87 22 21
5W9.195.1Y AL TFO7 TF10 83 69 97 119 30 2,6

270° 5W9.076.1Y AL TFO7 TF10 2,0 34 48 59 15 1,8
% 5W9.106.1Y AL TFO7 TF10 2,5 41 58 71 18 2,1
5W9.196.1Y AL TFO7 TF10 3,4 69 97 119 30 2,6

360° 5W9.079.1Y AL TFO7 TF10 1,6 34 48 59 15 1,8
% 5W9.149.1Y AL TFO7 TF10 2,4 50 7 87 22 2,1
5W9.199.1Y AL TFO7 TF10 3,0 69 97 119 30 2,6
5W9.279.1Y AL TFO7 TF10 3,5 103 145 178 45 3,0

NPT-Gewinde auf Anfrage.

Die Angabe des max. Behalterdurchmessers gilt fir den empfohlenen Betriebsdruck und ist als Empfehlung zu verstehen.
Flr das Reinigungsergebnis ist zudem die Art der Verschmutzung maBgeblich.

Druckluft ist nur kurzzeitig zum Trockenblasen einsetzbar. Der Einsatz oberhalb des empfohlenen Drucks hat negative Auswirkungen auf Reinigungsergebnis
und VerschleiB.

Informationen Steckverbindung

e Splint aus Edelstahl 1.4404 (316L) enthalten (Bestell-Nr.: 095.013.1Y.06.72).

e Je nach Durchmesser des Anschlussstlicks kann sich der Volumenstrom erhéhen, bedingt durch die Leckage zwischen Anschlussstiick und Rotationsreiniger.
e Minimaler Einflihrdurchmesser (mit montiertem Splint) betragt 69,5 mm.

Bestell- Type + Anschluss = Bestell-Nr.
beispiel: 5W9.075.1Y + AL = 5W9.075.1Y.AL

Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com I_EH‘“.EH




Rotationsreiniger Gyro ]

Baureihe 577 5

¥ =
Eigenschaften:
e Reinigung mit kraftvollen
Duseneinsatzen
e FUr sehr groBe Behalter geeignet
e FErhaltlich mit vielen verschiedenen
Volumenstrémen
e Verstopfungsunempfindlich und
groBe, freie Querschnitte
Baureihe 577
G 11S0 228 G 21S0 228
7] SW 70
!
7N 73 7N 103
( ) ( )
Innengewinde Innengewinde
- m
Max. Behdlter-
B, I |
== % Reinigungs- Max. Temperatur Einbau Lagerung
= effizienzklasse 95 °C Vertikal nach unten Gleitlager aus PTFE
3
4 Werkstoff Empfohlener AFp Vorfiltrierung
8 Edelstahl 1.4404 (316L), Betriebsdruck S Leitungsfiter mit
PTFE 3 bar 0,3 mm/50 Mesh

Funktionsvideo
www.lechler.com/de/mediathek/videos-allgemeine-industrie
Oder Sie scannen den QR-Code.

Strahl- Bestell-Nr. . i Max.

winkel Anschiuss V Wasser [I/min] Behélter-
durchmesser
Type p [bar] (P = 5 bar) (m]
bei 40 psi
G 1180 228 G 2180 228 1,0 2,0 3,0 5,0 [US gal/min]

360° 577.289.1Y AN 115 163 200 258 50 3,4

%@ 577.369.1Y AN 182 258 316 408 80 39

577.409.1Y AW 228 322 394 509 100 4,2

577.439.1Y AW 273 386 473 610 120 4,6

577.499.1Y AW 380 538 659 851 170 5,4

NPT-Gewinde auf Anfrage.

Die Angabe des max. Behalterdurchmessers gilt fir den empfohlenen Betriebsdruck und ist als Empfehlung zu verstehen.
Flr das Reinigungsergebnis ist zudem die Art der Verschmutzung maBgeblich.

Druckluft ist nur kurzzeitig zum Trockenblasen einsetzbar. Der Einsatz oberhalb des empfohlenen Drucks hat negative Auswirkungen auf Reinigungsergebnis
und VerschleiB.

Bestell- Type + Anschluss = Bestell-Nr.

beispiel: 577.289.1Y + AN = 577.289.1Y.AN

I_EH‘".EH Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com
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Rotationsreiniger XactClean HP 2
Baureihen 5S6/557

Eigenschaften:

e Flachstrahldlse mit hohem Impact

e GleichmaBige Reinigung

e Hohe Effizienz durch kontrollierte
Rotation

e Hohe Zuverlassigkeit und Betriebs-
sicherheit dank robuster Antriebs-
einheit

ATEX-Version
auf Anfrage

L,

Innengewinde Abmessungen der

1/2"-Steckverbindung
gemaB ASME-BPE (OD-Tube)

Baureihen 5S6/5S7

Abmessungen der
3/4"-Steckverbindung
gemaB ASME-BPE (OD-Tube)

O
y
L

|
H=7

Einfihrdurchmessser D,
und Stérkreisdurchmesser D,
der Gewindeverbindung

Einfilhrdurchmessser D,
und Stérkreisdurchmesser D,
der Steckverbindung

Reinigungs-

: §

i
*

effizienzklasse 150 °C

4 Werkstoff Empfohlener
3 Edelstahl 1.4404 (316L), Betriebsdruck
EPDM oder FKM, PEEK 3 bar
Adapter
v (G3/81S0 228,
B G1/2150 228,

G 3/4 1SO 228 und
G 1180 228 sind mit
HygienicFit kompatibel

[ECHIER

Max. Temperatur

Einbau
Betrieb in jeder
Einbaulage

Vorfiltrierung

h"

ATh

L
X

4

www.lechler.com/de/mediathek/videos-allgemeine-industrie
Oder Sie scannen den QR-Code.

Leitungsfilter mit
0,3 mm/50 Mesh

Abmessungen [mm]
EPDM O-Ringe FKM O-Ringe Anschluss T T
L, L, Einfihrdurchmesser D Storkreisdurchmesser D,
AF 20 G 3/8 1SO 228 141,0 9,0 50,0-66,0 50,0-67,0
AH 21 G 1/21SO 228 143,0 13,0 50,0-74,0 50,0-76,0
AL 22 G 3/4 1SO 228 143,0 13,2 50,0-79,0 50,0-81,0
AN 23 G 1180228 140,0 16,5 51,0-79,0 53,0-80,0
TFO05 30 1/2"-Steckverbindung 150,0 16,0 52,0-66,0 50,0-67,0
TFO7 31 3/4"-Steckverbindung 160,0 30,0 66,0-79,0 50,0-81,0
j== Max. Behilter- 9
. durchmesser [m]

Lagerung
Doppelkugellager

©

Rotationsiiberwachung
Sensorkompatibel,
Informationen:

siehe Seite 253

Funktionsvideo

Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com




winkel Anschiuss Quer- V Wasser [I/min] Behalter-
schnitt durch-
0] p [bar] (P = 15 bar) messer
Type 1/2"- 3/4"- [mm] [m]
G 3/8 G1/2 G 3/4 GH1 Steckver- | Steckver- ) )
150228 | 1SO228 | 1850228 | 1SO228 | bindung | bindung b[LeJ' ;Z:VS'
EPDM|FKM EF’DM‘ FKM EPDM‘ FKM EPDM‘FKM EF’DM‘ FKM|EPDM|FKM 2,0 | 3,0 | 50 | 10,0 min]

180° 5S6.963.1Y | AF | 20 | AH | 21 TFO5| 30 1,7 25 31 40 57 8 35
% 587.043.1Y AH | 21 TFO7 | 31 2,0 41 50 65 92 13 4,0
5S87.113.1Y AH | 21 | AL | 22 TFO7 | 31 2,0 60 73 | 94 | 133 18 6,0
587.183.1Y AL | 22 TFO7 | 31 2,0 89 | 109 | 141 | 199 28 7,0
587.223.1Y AL | 22 TFO7 | 31 2,0 111 | 136 | 175 | 248 34 7,5
587.253.1Y AL |22 | AN | 23 TFO7 | 31 2,0 135 | 165 | 213 | 301 42 8,0

180° 5S6.964.1Y | AF | 20 | AH | 21 TFO5| 30 1,7 25 31 40 57 8 3/
% 5S87.044.1Y AH | 21 TFO7 | 31 2,0 41 50 65 92 13 4,0
5S87.114.1Y AH | 21 | AL | 22 TFO7 | 31 2,0 60 73 | 94 | 133 18 6,0
587.184.1Y AL | 22 TFO7 | 31 2,0 89 | 109 | 141 | 199 28 7,0
587.224.1Y AL | 22 TFO7 | 31 2,0 111 | 136 | 175 | 248 34 5
587.254.1Y AL |22 | AN | 23 TFO7 | 31 2,0 135 | 165 | 213 | 301 42 8,0

270° 5S6.965.1Y | AF | 20 | AH | 21 TF05| 30 1,7 25 31 40 57 8 &/
% 587.045.1Y AH | 21 TFO7 | 31 2,0 41 50 65 92 13 4,0
587.115.1Y AH | 21 | AL | 22 TFO7 | 31 2,0 60 73 | 94 | 133 18 6,0
587.185.1Y AL | 22 TFO7 | 31 2,0 89 | 109 | 141 | 199 28 7,0
587.225.1Y AL | 22 TFO7 | 31 2,0 111 | 136 | 175 | 248 34 5
587.255.1Y AL |22 | AN | 23 TFO7 | 31 2,0 135 | 165 | 213 | 301 42 8,0

270° 5S6.966.1Y | AF | 20 | AH | 21 TFO05| 30 1,7 25 31 40 57 8 &/
% 587.046.1Y AH | 21 TFO7 | 31 2,0 41 50 65 92 13 4,0
587.116.1Y AH | 21 | AL | 22 TFO7 | 31 2,0 60 73 94 | 133 18 6,0
5S87.186.1Y AL | 22 TFO7 | 31 2,0 89 | 109 | 141 | 199 28 7,0
587.226.1Y AL | 22 TFO7 | 31 2,0 111 | 136 | 175 | 248 34 71
587.256.1Y AL |22 | AN | 23 TFO7 | 31 2,0 135 | 165 | 213 | 301 42 8,0

360° 5S6.969.1Y | AF | 20 | AH | 21 TFO5| 30 1,5 25 31 40 57 8 &0
% 5S87.049.1Y AH | 21 TFO7 | 31 2,0 41 50 65 92 13 4,0
587.119.1Y AH | 21 | AL | 22 TFO7 | 31 2,0 60 73 94 | 133 18 6,0
5S87.189.1Y AL | 22 TFO7 | 31 2,0 89 | 109 | 141 | 199 28 7,0
587.229.1Y AL | 22 TFO7 | 31 2,0 111 | 136 | 175 | 248 34 7,5
587.259.1Y AL |22 | AN | 23 TFO7 | 31 2,0 135 | 165 | 213 | 301 42 8,0

NPT-Gewinde auf Anfrage.

Die Angabe des max. Behalterdurchmessers gilt fir den empfohlenen Betriebsdruck und ist als Empfehlung zu verstehen.
Flr das Reinigungsergebnis ist zudem die Art der Verschmutzung maBgeblich.

Druckluft ist nur kurzzeitig zum Trockenblasen einsetzbar. Der Einsatz oberhalb des empfohlenen Drucks hat negative Auswirkungen auf Reinigungsergebnis
und Verschleif.

Informationen Steckverbindung
e Splint aus Edelstahl 1.4404 (316L), Bestell-Nr.: 095.022.1Y.50.60.E (TF07), und Edelstahl 1.4435 (316L), Bestell-Nr.: 095.013.1E.05.59 (TF05), enthalten.
e Je nach Durchmesser des Anschlussstlicks kann sich der Volumenstrom erhdhen, bedingt durch die Leckage zwischen Anschlussstlick und Rotationsreiniger.

Bestell- Type + Anschluss = Bestell-Nr.
beispiel: 5S6.963.1Y + AF 556.963.1Y.AF

Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com I_EH‘“.EH




Rotationsreiniger XactClean HP+ i
Baureihe 555 &

Eigenschaften:

e Hoher Impact und gleichmaBige
Reinigung durch speziell entwickelte
Flachstrahldisen

e Effektive Reinigung von groBeren Be-
haltern durch héhere Volumenstrome

e Hohe Zuverlassigkeit und
Betriebssicherheit durch robuste

9 (2

Antriebseinheit
Baureihe 5S5
@383 @32
v
l~— @56 —
' D 1186 |
SW 50 ‘ '
B 15 I 44
- A
@56
204
L
Innengewinde Abmessungen der Steckverbindung Einfilhrdurchmessser D, Einfithrdurchmessser
gemaB ASME-BPE (OD-Tube) und Stérkreisdurchmesser D, und Stoérkreisdurchmesser
der Gewindeverbindung der Steckverbindung
Abmessungen [mm]
Anschluss L Einfiihrdurchmesser D, | Storkreisdurchmesser D,

AN G 1180 228 185 81-92 82-98
AQ G 11/4180 228 185 81-92 82-98
AS G 11/21S0 228 187 81-92 82-98

Max. Behdlter-
durchmesser [m]

LU

=% Reinigungs- Max. Temperatur Einbau Lagerung
= effizienzklasse 150 °C Betrieb in jeder Doppelkugellager
4 Einbaulage
4 Werkstoff Empfohlener A+h Vorfiltrierung Rotationsiiberwachung
8 Edelstahl 1.4404 (316L), Betriebsdruck N Leitungsfilter mit (O)) Sensorkompatibel,
Edelstahl 1.4401 (316), 3 bar 0,3 mm/50 Mesh Informationen:
PEEK, EPDM siehe Seite 253
Adapter
‘ G 1180 228,

G 11/41S0 228 und
G 1 1/21SO 228 sind mit

HygienicFit kompatibel Funktionsvideo

www.lechler.com/de/mediathek/videos-allgemeine-industrie
Oder Sie scannen den QR-Code.

I_EH‘".EH Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com




Strahl- Bestell-Nr. Engster . . Max.
winkel Anschiuss Querschnitt V Wasser [I/min] Behilter-
Q durchmesser
(] P [bar] (P, = 10 bar) (m
Type
11/2"-
G1 G11/4 | G112 | Steck bei 40 psi
ISO 228 | I1SO 228 | ISO 228 | verbindung 2,0 3,0 5,0 [US gal/min]

180° 5S5.203.1Y AN TF15 3,0 165 | 202 | 261 51 9,0
% 555.323.1Y AN AQ TF15 3,0 200 | 245 | 316 62 9,2
5S5.363.1Y AQ AS TF15 3,0 250 | 306 | 395 78 9,4

180° 555.294.1Y AN TF15 3,0 165 | 202 | 261 51 9,0
%@ 5S5.324.1Y AN AQ TF15 3,0 200 | 245 | 316 62 9,2
585.364.1Y AQ AS TF15 3,0 250 | 306 | 395 78 9,4

270° 585.295.1Y AN TF15 3,0 165 | 202 | 261 51 9,0
% 555.325.1Y AN AQ TF15 3,0 200 | 245 | 316 62 9,2
555.365.1Y AQ AS TF15 3,0 250 | 306 | 395 78 9,4

270° 585.296.1Y AN TF15 3,0 165 | 202 | 261 51 9,0
%@ 5S5.326.1Y AN AQ TF15 30 200 | 245 | 316 62 9,2
555.366.1Y AQ AS TF15 3,0 250 | 306 | 395 78 9,4

360° 555.299.1Y AN TF15 3,0 165 | 202 | 261 51 9,0
%% 555.329.1Y AN AQ TF15 3,0 200 | 245 | 316 62 9,2
555.369.1Y AQ AS TF15 3,0 250 | 306 | 395 78 9,4

555.399.1Y AQ AS TF15 3,0 300 | 367 | 474 93 9,6

NPT-Gewinde auf Anfrage.

Die Angabe des max. Behalterdurchmessers gilt fir den empfohlenen Betriebsdruck und ist als Empfehlung zu verstehen.
Flr das Reinigungsergebnis ist zudem die Art der Verschmutzung maBgeblich.

Druckluft ist nur kurzzeitig zum Trockenblasen einsetzbar. Der Einsatz oberhalb des empfohlenen Drucks hat negative Auswirkungen auf Reinigungsergebnis
und VerschleiB.

Informationen Steckverbindung
e Splint aus Edelstahl 1.4404 (316L) enthalten (Bestell-Nr.: 095.013.1Y.06.45).
e Je nach Durchmesser des Anschlussstlcks kann sich der Volumenstrom erhéhen, bedingt durch die Leckage zwischen Anschlussstlick und Rotationsreiniger.

Bestell- Type + Anschluss = Bestell-Nr.
beispiel: 5S85.293.1Y + AN 5S85.293.1Y.AN

Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com I_EH‘“.EH




Zielstrahlreiniger MeshClean =
Baureihen 5T2/5T3 O

Eigenschaften:

e Hoher Wirkungsgrad durch
besonders leistungsstarke
VollstrahldUsen

e Geeignet auch fur kleinere
Behalter mit hartnackigen
Verschmutzungen

e Aktive Selbstreinigung durch
spezielle Disengeometrie

e Besonders wartungsarm

9 (2

ATEX-Version
auf Anfrage

219,2 —

— G3/4 |- @33
ISO 228 '

} Ve '
7 30
13,2 17,3 i

f ~ f

L L
Innengewinde Abmessungen der Steckverbindung

geman ASME-BPE (OD-Tube)

‘\\'\\-\_ 7
Einflihrdurchmesser D, und Einflihrdurchmesser D, und
Stoérkreisdurchmesser D, Stérkreisdurchmesser D,
der Gewindeverbindung der Steckverbindung

I_E['HIEH Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com
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vocsorsee s ARG | | [0 [

=% Reinigungs- Max. Temperatur Einbau Lagerung
—— effizienzklasse 150 °C Betrieb in jeder @ Kugellager
5 Einbaulage
4 Werkstoff Empfohlener AHp Vorfiltrierung Rotationsiiberwachung
8 Edelstahl 1.4404 (316L), Betriebsdruck 3 Leitungsfitter mit <(O)> Sensorkompatibel,
PTFE, PEEK, EPDM 5 bar 0,2 mm/80 Mesh Informationen:
oder FKM siehe Seite 253
B Adapter
G 3/41S0 228
B st mit HygienicFit
kompatibel

Funktionsvideo
www.lechler.com/de/mediathek/videos-allgemeine-industrie
Oder Sie scannen den QR-Code.

Strahl- Bestell-Nr. Engster | Anzahl x . mi Abmessungen [mm] Max.
winkel Anschluss Quer- | @ Disen V Wasser [l/min] Behalter-
schnitt [mm] durch-
9] p [bar] (p.x = 15 bar) Innengewinde Steckverbindung | messer
Tpe a/an- [mm] (m]
G 3/4 Steck- bei 40 psi
ISO 228 | verbindung [i:S gaFi/SI
EPDM |FKM| EPDM |FKM 20|30 |50 100 min] L |oD, @D,| L |OD,|@D,
360° |5T2.849.1Y | AL | 22 | TFO7 | 31 1,75 |4x175| 13 | 15 | 20 | 28 4 142 | 68 | 82 | 157 | 77 | 82 11,5
% 5T2.969.1Y | AL | 22 | TFO7 | 31 2,70 4x270| 25 31 40 57 8 142 | 68 82 | 167 | 77 82 12,0
5T3.029.1Y | AL | 22 | TFO7 | 31 320 |4x320| 35 | 43 | 65 | 78 11 142 | 68 | 82 | 157 | 77 | 82 12,5
5T3.089.1Y | AL | 22 | TFO7 | 31 400 |4x400 50 | 61 | 79 | 112 16 148 | 74 | 91 | 163 | 82 | 91 13,0

Die Angabe des max. Behalterdurchmessers gilt fir den empfohlenen Betriebsdruck und ist als Empfehlung zu verstehen.
Flr das Reinigungsergebnis ist zudem die Art der Verschmutzung maBgeblich.

Druckluft ist nur kurzfristig zum Trockenblasen einsetzbar. Der Einsatz oberhalb des empfohlenen Drucks hat negative Auswirkungen auf Reinigungsergebnis
und VerschleiB.

Bestell- Type + Anschluss Bestell-Nr.
beispiel: 5T2.849.1Y + AL = 5T2.849.1Y.AL

Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com I_EH‘“.E"




Zielstrahlreiniger MeshClean+ \
Baureihe 5T5

2

)

‘
Q=rl)

Eigenschaften:

e Hoher Wirkungsgrad durch
besonders leistungsstarke
VollstrahldUsen

e Geeignet flr groBe Behalter mit
hartnackigen Verschmutzungen

e Aktive Selbstreinigung durch
spezielle DUsengeometrie

e Besonders wartungsarm

9 (2

ATEX-Version
auf Anfrage

G112 | ©38,3
IS0 228

Y

PN Z i

231,3 250,3

Innengewinde Abmessungen der Steckverbindung
geman ASME-BPE (OD-Tube)

Einfiihrdurchmesser Einfiihrdurchmesser
und Storkreisdurchmesser und Storkreisdurchmesser
der Gewindeverbindung der Steckverbindung

I_E['HIEH Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com




- "
Max. Behélter-
. durchmesser [m] 2 | | 24| | 27| |
=% Reinigungs- Max. Temperatur Einbau Lagerung
= effizienzklasse 150 °C Betrieb in jeder Kugellager
5 Einbaulage
4 Werkstoff Empfohlener AHp Vorfiltrierung Rotationsiiberwachung
8 Edelstahl 1.4404 (316L), Betriebsdruck 3 Leitungsfitter mit (O)) Sensorkompatibel,
PTFE, PEEK, EPDM 5 bar 0,2 mm/80 Mesh Informationen:
oder FKM siehe Seite 253
_ Adapter
G11/21S0 228
-

ist mit HygienicFit
kompatibel . .
Funktionsvideo

www.lechler.com/de/mediathek/videos-allgemeine-industrie
Oder Sie scannen den QR-Code.

Strahl- Bestell-Nr. Engster Anzahl x V Wasser [/min] Max.

winkel Anschluss Querschnitt | @ Dusen ! Behélterdurch-
1 1/2"- @ (mm] p [bar] (P, = 15 bar) messer
Type G11/2 Steck- [mm] (i
ISO 228 verbindung bei 40 psi
EPDM | FKM | EPDM | FKM 2,0 3,0 5,0 10,0 [US gal/min]

360° 5T75.149.1Y AS 25 T5 34 4,40 4 x 4,40 70 86 111 157 21,8 15,2

% 5T75.219.1Y AS 25 T5 34 5,65 4 x 5,55 107 131 169 239 33,2 16,5

5T5.259.1Y AS 25 T5 34 6,45 4 x 6,45 132 162 209 296 41,0 17,3

5T5.279.1Y AS 25 T5 34 7,10 4x710 150 184 238 336 46,7 17,6

5T5.299.1Y AS 25 T5 34 7,75 4x7,75 170 209 269 380 52,8 16,9

NPT-Gewinde auf Anfrage.

Die Angabe des max. Behalterdurchmessers gilt fir den empfohlenen Betriebsdruck und ist als Empfehlung zu verstehen.
Flr das Reinigungsergebnis ist zudem die Art der Verschmutzung maBgeblich.

Druckluft ist nur kurzzeitig zum Trockenblasen einsetzbar. Der Einsatz oberhalb des empfohlenen Drucks hat negative Auswirkungen auf Reinigungsergebnis
und VerschleiB.

Bestell-
beispiel:

Bestell-Nr.
5T5.149.1Y.AS

Type + Anschluss
5T5.149.1Y + AS

Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com
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Zielstrahlreiniger IntenseClean
Baureihe 5TM

Eigenschaften:

e Sehr robuste Bauart

e Hoher Wirkungsgrad durch be-
sonders starke Vollstrahldlsen

e Hohe Effizienz durch getriebe-
gesteuerte Rotation

e Bewahrt in der petrochemischen
Industrie

ATEX-Version
auf Anfrage

Baureihe 5TM

min. @ 160 —|

5TM.2xx.1Y.AS (2 Diisen)

I_E['HIE" Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com

G 11/2180 228

[

)

)

¢’
Q

min. @230 ——

5TM.4xx.1Y.AS (4 Diisen)

2

-




Max. Behélter-
durchmesser [m]

LU

n
*

Reinigungs- Max. Temperatur Einbau Lagerung
effizienzklasse 95 °C Betrieb in Kugellager

5 jeder Einbaulage

4 Werkstoff Empfohlener AHp Vorfiltrierung Rotationsiiberwachung
8 Edelstahl 1.4404 (316L), Betriebsdruck X~ Leitungsfilter mit <(O)> Sensorkompatibel,
Edelstahl 1.4301 (304), 5 bar ' 0,2 mm/80 Mesh Informationen:
Edelstahl 1.4310 (302), siehe Seite 253
PTFE, PEEK

Funktionsvideo
www.lechler.com/de/mediathek/videos-allgemeine-industrie
Oder Sie scannen den QR-Code.

Engster Anzahl x V Wasser [I/min] Max.
winkel Querschnitt @ Dusen p [bar] (P = 7 bar) Behalter-
Type 9] [mm] bei 40 psi durchmesser

(mm] 2,0 3,0 5,0 7,0 [US gal/min] (m]
360° 5TM.208.1Y.AS 8,0 2x8,0 125 153 198 234 39 24,0
% 5TM.210.1Y.AS 10,0 2x10,0 160 196 253 299 50 24,0
5TM.406.1Y.AS 6,0 4 %x6,0 140 171 221 261 43 18,0
5TM.407.1Y.AS 7,0 4x7,0 170 208 269 318 53 20,0
5TM.408.1Y.AS 8,0 4x8,0 200 245 316 374 62 22,0
5TM.410.1Y.AS 10,0 4x10,0 260 318 411 486 81 23,0

NPT-Gewinde auf Anfrage.

Die Angabe des max. Behalterdurchmessers gilt fir den empfohlenen Betriebsdruck und ist als Empfehlung zu verstehen.
Fur das Reinigungsergebnis ist zudem die Art der Verschmutzung maBgeblich.

Druckluft ist nur kurzzeitig zum Trockenblasen einsetzbar. Der Einsatz oberhalb des empfohlenen Drucks hat negative Auswirkungen auf Reinigungsergebnis
und VerschleiB.

Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com I_EH‘“.EH




Hochdruck-Zielstrahlreiniger §

PressureClean
Baureihe 5TP

Eigenschaften:
e |ntensive Reinigung mit wenig
Wasser und Hochdruck
Ideal fur kleine Behalter mit
hartnackigsten Verschmutzungen
Antrieb durch effizienten 24-V-Motor
»IP 65%-zertifiziertes Motorgehause
e Lieferumfang:
— PressureClean
- 5-m-Kabel mit passendem Stecker
und offenem Kabelende
— Nicht enthalten: Netzteil fir Strom-
versorgung mit 24 VDC/1,1 A

2

)

‘.‘
S’

M12
/ Stecker
L
M22 x 1,5
G1/8
Tri-Clamp o) SO 228
DIN 32676
DN 65, @ 91
Ls
Lo

Baureihe 5TP

@47
Abmessungen [mm] / N
Type 1 Aﬂ/
Ly Lo Ls 63 {
VWL
5TP.xx9.1Y.01 566 250 219 % \\ S
.
5TP.xx9.1Y.02 816 500 469 = {
5TP.xx9.1Y.03 1.310 923 892 68
Einfiihrdurchmesser und
Storkreisdurchmesser
== % Reinigungs- Max. Temperatur Einbau Lagerung
= effizienzklasse 90 °C Betrieb in jeder Kugellager
5 Einbaulage
4 Werkstoff Empfohlener AFp Vorfiltrierung
& Prozessseitig: Betriebsdruck - Leitungsfiter mit

Edelstahl 1.4404 (316L), 100 bar
PTFE mit Kohle, PEEK,

SI;N,, EPDM

Max. Behélterdurchmesser

Die Angabe des max. Behalterdurch-

messers gilt fur den empfohlenen Be-
triebsdruck und ist als Empfehlung zu
verstehen. Flr das Reinigungsergebnis
ist zudem die Art der Verschmutzung

maBgeblich.

L

[ECHIER

0,1 mm/170 Mesh

Max. Behélterdurchmesser fur Max. Behélterdurchmesser
Type hartnéckigste Verschmutzungen flr mittlere Verschmutzungen
[m] [m]
5TP.469.1Y 1,0 2,5
5TP.589.1Y 1,2 3,0
5TP.659.1Y 1,4 3,5

Funktionsvideo
www.lechler.com/de/mediathek/videos-allgemeine-industrie
Oder Sie scannen den QR-Code.

Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com




Adapter fiir IBC-Behalter
e Passend fur alle Typen des
PressureCleans
e Passtin ein G 2 Innengewinde
e Lieferumfang:
— Adapter mit Tri-Clamp als
Schnittstelle fur PressureClean
— IBC-Deckel (DN 150, Gewinde
S165 x 7) aus HDPE
— Gelenkklammer aus Edelstahl
mit EPDM-Dichtung

i

Bestell-Nr.: 05T.P30.00.00.00

Strahl- Bestell-Nr. X .
winkel Lanzenlénge V Wasser [I/min]
Tpe ‘[ rgﬁ? P [bar] (Ppay = 200 bar)
250 500 mit verschiebbarem
[mm] [mm] Flansch 50 100 150
360° 5TP.469.1Y 01 02 03 7 10 12
% 5TP.589.1Y 01 02 03 14 20 24
5TP.659.1Y 01 02 03 21 30 37

Informationen zum Betrieb
e Der Elektromotor darf nur angeschaltet werden, wenn die Dise mit Flissigkeit durchstrémt wird.

Bestell- Type + Lanzenldnge Bestell-Nr.
beispiel: 5TP.469.1Y + 01 = b5TP.469.1Y.01

Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com I_EH‘“.EH




Ausfahrbare Reinigungsduse, rotierend
PopUp Whirly
Baureihen 5P2/5P3

“—

Eigenschaften:

e Druckabhangig automatisch
ausfahrender Rotationsreiniger

e \Wandbundiger Einbau mdéglich

e Gut geeignet fur Rohrreinigung
und Einsatz mit Schaum

e Besonders geeignet fur Anwen-
dungen in der Pharma-, Chemie-,
Nahrungsmittel- und Getranke-

9 (2

v;

_=

- | -

industrie Baureihe 5P2 Baureihe 5P3
’<7 64 —-‘
ATEX-Version
auf Anfrage 2505 — swss

N=—C0"
1= A

e— G 11/4 —=i

1SO 228 — G112
1S0 228
AuBengewinde AuBengewinde
"7 @64 ﬂ
t j
T DIN
445 32676-A DN50
DIN
32676-ADN40 66

|

e — |

Stutzen @ 38

~— fur — 1

Stutzen @ 50,5

Tri-Clamp-Anschluss’ Tri-Clamp-Anschluss?

U

Ll
|

Einbausituation 5P2/5P3

. o

I.

AuBengewinde Tri-Clamp-Anschluss

' Zum Anschluss der Diise am EinschweiBflansch wird eine Gelenkklammer nach DIN 32676-A mit Anschlussdurchmesser 50,5 mm bendtigt.
2 Zum Anschluss der Duise am EinschweiBflansch wird eine Gelenkklammer nach DIN 32676-A mit Anschlussdurchmesser 64,0 mm benétigt.

I_E['HIE" Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com




EinschweiBflansch fiir [<21.5+ j=21:5

. 2,85 ﬁs« 2,85 ’l8<
Tri-Clamp-Anschluss - =
Bei der Kombination des Flansches
mit dem PopUp Whirly ist es er- e 1 Il @9%8 o 78
forderlich, eine Dichtung mit einer @39 @515
Stérke von 2 mm zu verwenden. i

— 16,6 o
—-116,6 ~

Bestell-Nr.: 050.020.1Y.01.00 Bestell-Nr.: 050.020.1Y.01.01
Werkstoff: Edelstahl 1.4404 (316L) Werkstoff: Edelstahl 1.4404 (316L)

Max. Temperatur Einbau Lagerung 4 Werkstoff
140 °C Betrieb in jeder @ Gleitlager 8 Edelstahl 1.4404 (316L),
Einbaulage Edelstahl 1.4571 (316Ti),
Edelstahl 1.4401 (316),
FKM

Empfohlener Vorfiltrierung
Betriebsdruck Leitungsfilter mit
2 bar ~ 0,3 mm/50 Mesh
5P2: Offnungsdruck

ca. 1,0 bar, SchlieB-

druck ca. 0,5 bar,

5P3: Offnungsdruck

ca. 0,9 bar, SchlieB-

druck ca. 0,5 bar

ATh

Y1V

Funktionsvideo
www.lechler.com/de/mediathek/videos-allgemeine-industrie
Oder Sie scannen den QR-Code.

Strahl- Bestell-Nr. Engster VW Vi
winkel Anschluss Querschnitt asser [|/min]
%]
Tpe [mm] p [bar] (p,na = 6 bar)
G11/4A | G112A bei 40 psi
IS0 228 | 1SO 228 | Tri-Clamp 1,0 2,0 3,0 [US gal/min]
20° 5P2.873.1Y.AP ) 2,5 11 15 18 5
E 5P2.873.1Y.00 ) 2,5 11 15 18 5
5P2.923.1Y.AP ) 35 14 20 25 6
5P2.923.1Y.00 ) 35 14 20 25 6
25° 5P3.043.1Y.AR ° 33 28 40 49 12
% 5P3.043.1Y.00 ) 33 28 40 49 12

Detaillierte Informationen finden Sie in unserer Broschire ,Behélter- und Anlagenreinigung” sowie unter www.lechler.com/de/behaelterreinigung.

Die Angabe des max. Behalterdurchmessers gilt fir den empfohlenen Betriebsdruck und ist als Empfehlung zu verstehen.
Flr das Reinigungsergebnis ist zudem die Art der Verschmutzung maBgeblich.

Informationen zum Betrieb
e Der PopUp Whirly ist fur den Betrieb mit Druckluft oder einem anderen Gas nicht geeignet.
® Der Einsatz oberhalb des empfohlenen Drucks hat negative Auswirkungen auf Reinigungsergebnis und Verschleil3.

Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com I_EH‘“.E"




Ausfahrbare Reinigungsduse, rotierend
PopUp Whirly Air
Baureihen 5P8/5P9, Horizontal Duct

Eigenschaften:
e Selbstentleerung
e Trockenblasen durch Druckluft

moglich .
e Betrieb mit Dampf moglich (SIP)
e Vakuum im Behalter zuldssig, dank

doppeltwirkendem Pneumatik-

zylinder @
e Optionale Endlagentberwachung

mittels Sensoren

“—

e Besonders hygienisch (alle Gewin-
de durch O-Ringe gekapselt)

Baureihen 5P8/5P9

240 240
DIN DIN
32676 - ADN 40 32676 - ADN 50
44 414
Tri-Clamp-Anschluss 5P8 Tri-Clamp-Anschluss 5P9

Einbausituation/
prozessseitige Installation

Behélterwand

Tri-Clamp-Anschluss

I_E['HIEH Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com




Maximale /A Maximale Einbau Lagerung
Betriebstemperatur \& / Umgebungstemperatur Betrieb in jeder Gleitlager
150 °C ° 150 °C Einbaulage
<4 Werkstoff Gewicht \/,E Oberflachenqualitat \/F; Oberflachenqualitat
8 Prozess und Medien- 2,2 kg Ra< 0,8 um Ra< 1,6 um
bertihrend: AUSSEN TNNEN
Edelstahl 1.4404 (316L),
Edelstahl 1.4571 (316Ti),
PTFE, FKM oder EPDM
(\ Dampfeignung AP Empfohlener Filter Empfohlener \' Wartungsfahig
\|I Geeignet £ Leitungsfilter mit Betriebsdruck \
0,3 mm/50 Mesh 2 bar
Offnungsdruck ca. 1,6 bar,
SchlieBdruck ca. 0,3 bar
Funktionsvideo
www.lechler.com/de/mediathek/videos-allgemeine-industrie
Oder Sie scannen den QR-Code.
Strahl- Ordering no. Engster VW Wmin]
X . r [I/min
winkel Werkstoff der O-Ringe Quers@chmtt asse V Wasser
Type [mmi p [bar] (pp,ax = 6 bar)
at 2 bar
FKM EPDM 1,0 2.0 3,0 [m3/h]
25 5P8.873.1Y. 10 20 2,3 ihl 15 18 0,9
5P8.923.1Y. 10 20 2,5 14 20 25 1.2
5P8.993.1Y. 10 20 2,7 21 30 37 1,8
5P9.043.1Y. 10 20 3,7 28 40 49 2,4
5P9.133.1Y. 10 20 4.0 42 60 73 3,6

Detaillierte Informationen finden Sie in unserer Broschire ,Behélter- und Anlagenreinigung” sowie unter www.lechler.com/de/behaelterreinigung.

Empfohlenes Zubehor: siehe Seite 289. (Kann separat bestellt werden)

Bestellbeispiel mit FDA Bestellbeispiel mit ATEX-Zulassung.

und (EG) 1935/2004 Konformitat. FDA und (EG) 1935/2004 konform.

Alle Werkstoffe sind flir " Gerategruppe/Kategorie/Zonen: "
Lebensmittelkontakt geeignet. Q f & 11GExh 1B T6...T3 Ga Q f

& 1 1D Exh lIIC T85 °C...T170 °C Da

Type + Werkstoff der O-Ringe = Bestell-Nr. Type + Werkstoff der O-Ringe + ATEX Bestell-Nr.

5P8.873.1Y + 10 = 5P8.873.1Y.10 5P8.873.1Y + 10 + EX = 5P8.873.1Y.10.EX

Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com I_EH‘“-EH




Ausfahrbare Reinigungsduse, rotierend
PopUp Whirly Air
Baureihen 5P8/5P9, Vertical Duct & Tower

Eigenschaften:
e Selbstentleerung FDA
e Zur Reinigung von Sprihschatten-
bereichen "
e Trockenblasen durch Druckluft Qf
moglich
e Betrieb mit Dampf mdéglich (SIP)
e Vakuum im Behélter zulassig, dank @
doppeltwirkendem Pneumatik-
zylinder
e Optionale Endlageniberwachung
mittels Sensoren
e Besonders hygienisch (alle Gewin-
de durch O-Ringe gekapselt)

“—

240 240
DIN DIN
32676 - ADN 40 32676 - A DN 50
4[; 4{1
Tri-Clamp-Anschluss 5P8 Tri-Clamp-Anschluss 5P9

Einbausituation/
prozessseitige Installation

Behélterwand

Tri-Clamp-Anschluss

I_E['HIEH Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com




Maximale /A Maximale Einbau Lagerung
Betriebstemperatur \ﬂ / Umgebungstemperatur Betrieb in jeder @ Gleitlager
150 °C ° 150 °C Einbaulage
4 Werkstoff Gewicht Oberflachenqualitat Oberflachenqualitat
8 Prozess und Medien- 2,2 kg \/FE Ra<0,8 um \/F;l Ra<1,6 um
berlihrend: AUSSEWN INNEN
Edelstahl 1.4404 (316L),
Edelstahl 1.4571 (316Ti),
PTFE, FKM oder EPDM
(\ Dampfeignung AT Empfohlener Filter Empfohlener \ Wartungsfahig
\|[ Geeignet L Leitungsfilter mit Betriebsdruck <N
7 0,3 mm/50 Mesh 2 bar
Offnungsdruck ca. 1,6 bar,
SchlieBdruck ca. 0,3 bar
Funktionsvideo
www.lechler.com/de/mediathek/videos-allgemeine-industrie
Oder Sie scannen den QR-Code.
Strahl- Bestell-Nr. Engster VW [/min]
winkel Werkstoff der O-Ringe Quers@chnitt asser [l/min V Wasser
Type [mmi p [bar] (Pmax = 6 bar)
bei 2 bar
FKM EPDM 1,0 2,0 3,0 [m3/h]
68°
5P8.876.1Y. 10 20 1,3 ihl 15 18 0.9
5P8.926.1Y. 10 20 1,6 14 20 25 1,2
5P8.996.1Y. 10 20 2,3 21 30 37 1,8
5P9.046.1Y. 10 20 2,5 28 40 49 2,4
5P9.136.1Y. 10 20 4,0 42 60 73 3,6

Detaillierte Informationen finden Sie in unserer Broschire ,Behalter- und Anlagenreinigung” sowie unter www.lechler.com/de/behaelterreinigung.

Empfohlenes Zubehor: siehe Seite 289. (Kann separat bestellt werden)

Bestellbeispiel mit FDA Bestellbeispiel mit ATEX-Zulassung.

und (EG) 1935/2004 Konformitat. FDA und (EG) 1935/2004 konform.

Alle Werkstoffe sind flir " Gerategruppe/Kategorie/Zonen: "
Lebensmittelkontakt geeignet. Q f & 11GExh 1B T6...T3 Ga Q f

& 1 1D Exh lIIC T85 °C...T170 °C Da

Type + Werkstoff der O-Ringe Bestell-Nr. Type + Werkstoff der O-Ringe + ATEX Bestell-Nr.

5P8.876.1Y + 10 = 5P8.876.1Y.10 5P8.876.1Y + 10 + EX = 5P8.876.1Y.10.EX

Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com I_EH‘“-EH




Ausfahrbare Reinigungsduse, rotierend
PopUp Whirly Air Hygienic )
Baureihe 5P7

Eigenschaften:

e Positionsanzeige mittels Sensor
(IO-Link-fahig)

e Selbstentleerung in nahezu
jeder Einbaulage

e Pneumatisch ausfahrbar,
unabhangig vom Flissig-
keitsdruck

e Spulbar mit Luft

¢ Wandbundige Installation

e Keine zusatzlichen Einbauten
im Prozessraum

Baureihe 5P7

5 Tri-Clamp Flansch
nach ISO 2852
<— Luftversorgung
G1/8

1ISO 228

D+ 10-Link Sensor
Anschluss M12,
Stecker
iB=4
33,5
]

~— @79 —»

~—— 0895

Tri-Clamp-Anschluss

Einbausituation E

< Duse

Uberwurfmutter

v ; 1
ﬁ T Behalterwand
AnschweiBnippel

I_E['HIEH Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com




AnschweiBnippel fiir
Gewindeanschluss

Um die DiUse prozessseitig anzu-
schlieBen, werden der EinschweiB-
flansch 500.605.1Y.00.08 und die
Uberwurfmutter 095.011.1Y.00.89
(optional bei Lechler bestellbar)
bendtigt. Durch den O-Ring im
vorderen Bereich der DUse findet in
Verbindung mit dem EinschweiB-
flansch eine zuverl&ssige und hygie-
nische Abdichtung statt.

Maximale
Betriebstemperatur
95 °C

Werkstoff
Medienberihrend:
Edelstahl 1.4404 (316L),
Edelstahl 1.4301 (304),
PEEK, PTFE, FKM, EPDM

W =

Dampfeignung
Nicht geeignet

%

-_—
-

Werkstoff: Edelstahl 1.4404 (316L)

Rd 95 x 1/6" AnschweiBnippel
DIN 405 Bestell-Nr.: 500.605.1Y.00.08
}
26
1 ; Uberwurfmutter
45 Q72 Bestell-Nr.: 095.011.1Y.00.89
| @100
/A Maximale Einbau
'\ j Umgebungstemperatur Betrieb in jeder
° 65 °C Einbaulage
Gewicht Oberflachenqualitat
‘ 4,5 kg \/R_a Ra < 1,6 ym prozessseitig

A
1

L, Empfohlener Filter
+  Leitungsfilter mit
~ 0,3 mm/50 Mesh

ATh

GUTSIDE

Empfohlener
Betriebsdruck
2,5 bar

Werkstoff: Edelstahl 1.4404 (316L)

Lagerung
Gleitlager aus PEEK

Oberflachenqualitat
Ra < 1,6 um

Wartungsfahig

Funktionsvideo
www.lechler.com/de/mediathek/videos-allgemeine-industrie
Oder Sie scannen den QR-Code.

Strahl- Bestell-Nr. VW Wmin]
i asser [I/min
winkel V Wasser
Type p [bar] (Ppqy = 6 bar)
bei 2,5 bar
1,0 2,0 2,5 3,0 5,0 [m3/h]
60°
5P7.074.1Y.00 34,2 48,3 54,0 59,2 76,4 3,2

Detaillierte Informationen finden Sie in unserer Broschire ,,Behélter- und Anlagenreinigung” sowie unter www.lechler.com/de/behaelterreinigung.

Informationen zum Betrieb
Der Einsatz oberhalb des empfohlenen Drucks hat negative Auswirkungen auf Reinigungsergebnis und VerschleiB.

Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com

[ECHLER




Ausfahrbare Reinigungsduse
PopUp Clean ]
Baureihe 5P5

Eigenschaften:

e Druckabhangig automatisch aus-
fahrende Reinigungsdise

e \Wandbundiger Einbau mdéglich

e Fir die Reinigung von Ruhrwerken
und anderen Spruhschatten-
bereichen

e Kompaktes, robustes Design

>

—_—=

Baureihe 5P5

ATEX-Version
auf Anfrage

@505 ’ﬁ

7

. G11/4A |
I1SO 228

Gewindeanschluss Gewindeanschluss

e v AR

DIN
54 32676-A DN 40
46
21,5
v Y
4 5 ~— fir ——>!
Stutzen @ 38
Tri-Clamp-Anschluss Tri-Clamp-Anschluss
Einbausituation
D

Behélterwand Behalterwand

Gewindeanschluss Tri-Clamp-Anschluss

I_E['HIEH Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com




EinschweiBmuffe fiir EinschweiBflansch fiir

[<21,5]
Gewindeanschluss 20~ Tri-Clamp-Anschluss 285 || 8~
Das Gewinde wird mit zwei O-Ringen T Zum Anschluss der Dise am Ein- T
(im Lieferumfang des PopUp Clean &1 schweiBflansch wird eine Gelenk- 505 } 256
enthalten) hygienisch gekapselt. 180 208 I~ 50 klammer nach DIN 32676-A DN50 ' B —
mit Anschlussdurchmesser 50,5 mm 2159
bendtigt. Bei der Kombination des L
Flansches mit dem PopUp Clean ist
es erforderlich, eine Dichtung mit — 16,6
einer Stérke von 2 mm zu verwenden.
Bestell-Nr.: 050.020.1Y.AQ.00 Bestell-Nr.: 050.020.1Y.01.00
Werkstoff: Edelstahl 1.4404 (316L) Werkstoff: Edelstahl 1.4404 (316L)
Max. Temperatur Einbau Lagerung 4 Werkstoff
95 °C Betrieb in jeder Gleitlager 8 Edelstahl 1.4404 (316L),

Einbaulage Edelstahl 1.4571 (316Ti),
FKM oder 2.4602
(Alloy 22), 2.4610 (Alloy 4),

AP Vorfiltrierung Empfohlener FKM
- Leitungsfilter mit Betriebsdruck
0,3 mm/50 Mesh 2 bar
Offnungsdruck ca. 0,3 bar,
SchlieBdruck ca. 0,3 bar
Funktionsvideo
www.lechler.com/de/mediathek/videos-allgemeine-industrie
Oder Sie scannen den QR-Code.
Strahl- 5 i
winkel Bestell-Nr. V Wasser [I/min]
Material-Nr. Anschluss p [bar] (p,.x = 5 bar)
Type 1Y 21
1.4404 2.4602 G11/4A bei 40 psi
(316L) (Alloy 22) ISO 228 Tri-Clamp 1,0 2,0 3,0 50 [US gal/min]
30°
% 5P5.081 [ ] ([ ] AP 00 €5 50 61 79 16

Detaillierte Informationen finden Sie in unserer Broschire ,Behélter- und Anlagenreinigung” sowie unter www.lechler.com/de/behaelterreinigung.

Informationen zum Betrieb
e Der PopUp Clean ist flir den Betrieb mit Druckluft oder einem anderen Gas nicht geeignet.
e Der Einsatz oberhalb des empfohlenen Drucks hat negative Auswirkungen auf Reinigungsergebnis und Verschleil3.

Bestell- Type + Material-Nr. + Anschluss Bestell-Nr.
beispiel: 5P5.081 + 1Y + AP = 5P5.081.1Y.AP

Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com I_EH‘“.E"




Adapter HygienicFit
Baureihe 05C

Eigenschaften: 2D,

e Hygienische Gewindeverbindung
zwischen Anlage und Duse

e FUr viele GewindegréBen verflgbar

e AnschweiBseite flr gangige
Rohrnormen geeignet

¢ O-Ringe stellen eine dichte
Verbindung sicher

e O-Ringe kapseln Gewinde . ‘ i Werkstoff:
vollstéandig :\_§ EPDM

9 (2
f?

Baureihe 05C

~— G ISO 228 —|

Hinweis:

Der HygienicFit Adapter darf nicht
in Verbindung mit einem ATEX-
zugelassenen Rotationsreiniger im
ATEX-Bereich eingesetzt werden.

@ Ds

Max. Temperatur Einbau 4 Werkstoff
150 °C Betrieb in jeder & 14404 (316L),
Einbaulage EPDM (O-Ring)
oder FKM

Finden Sie dieses Icon auf unseren Produktseiten, ist eine Kompatibilitdt der Diise mit dem

i-d

HygienicFit gegeben.
[mm]
Anschluss
Type
G
ISO 228 L, L, Ly @ D, @ D, @ Dg
05C.190.1Y.AE.16 3/8 A 48,00 35,70 18,00 19,05 15,80 21,50 DIN EN 10357 series D
05C.230.1Y.AE.15 3/8 A 48,00 35,70 18,00 23,00 20,00 21,50 DIN EN 10357 series A
05C.250.1Y.AE.12 3/8 A 48,00 35,70 17,00 25,00 22,60 21,50 DIN EN 10357 series D
05C.250.1Y.AG.12 1/2 A 56,00 39,00 18,00 25,00 22,60 31,00 DIN EN 10357 series D
05C.350.1Y.AK.15 3/4 A 55,00 37,80 21,00 35,00 32,00 33,50 DIN EN 10357 series A
05C.380.1Y.AK.12 3/4 A 55,00 37,80 18,00 38,00 35,60 33,50 ISO 2037
05C.381.1Y.AK.15 3/4 A 55,00 37,80 18,00 38,10 35,10 33,50 DIN EN 10357 series D
05C.381.1Y.AM.16 1A 59,00 39,00 23,00 38,10 34,90 40,50 DIN EN 10357 series D
05C.508.1Y.AP.15 11/4 A 57,00 38,00 22,00 50,80 47,80 49,40 DIN EN 10357 series D
05C.635.1Y.AR.16 11/2 A 63,00 44,00 22,00 63,50 60,30 56,00 DIN EN 10357 series D

Ersatzteilset O-Ringe EPDM

Gewindetype G 1SO 228 Bestell-Nr.

3/8 A 05C.000.E9.AE.00
12 A 05C.000.E9.AG.00
3/4 A 05C.000.E9.AK.00
1A 05C.000.E9.AM.00
11/4A 05C.000.E9.AP.00
112A 05C.000.E9.AR.00

O-Ring-Set auch in FKM auf Anfrage lieferbar.

I_E['HIEH Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com




Rotationstiberwachungs-Sensor

Eigenschaften:

Mit dem Lechler Rotationstiber-
wachungs-Sensor lassen sich
Reinigungsvorgange einfach und
zuverlassig Uberwachen. Der Sensor
erfasst die an der Sensorspitze vor-
beiflieBende Flissigkeitsmenge. Mit-
hilfe einer Software' Iasst sich die
Sensor-Funktion individuell an Behalter-
groBe, Druck und Dise anpassen.

@50
S

108,5 [T

T SW 22

55,5

Elektrische Daten: l |
e \lersorgungsspannung: 11

Ub =24V +/-20%

(18 bis 32 VDO) ppsozes
e FEigenstrombedarf: <20 mA L @30 —~
e Ausgangssignal: PNP, 50 mA,

kurzschlussfest, aktiv

Einsatzbedingungen:

e Umgebungstemperatur: Rotationsiiberwachungs-Sensor
—10 °C bis +60 °C inkl. EinschweiBmuffe

e Prozesstemperatur:
0 °C bis +100 °C

Werkstoffe:

e Stutzen (G 1/2 ISO 228):
Edelstahl 1.4404 (316L)

e Messspitze: PEEK

e Gehause: 1.4305

Funktionsprinzip: Kabelset fiir Inbetriebnahme

e Kapazitiv
Vorteile: h
® Zuverlassige Erkennung von

moglichen Stérungen wahrend
des Reinigungszyklus
e Der Prozessanschluss des Sensors

ist konform gemaB den hygienischen

Richtlinien der EHEDG =
e FEinfache Bedienung
e Anbindung an SPS mdglich
e Nur einmalige Einrichtung mittels

Software notwendig
e |ndividuell an jede Reinigungs-
aufgabe anpassbar

Netz-Adapter USB-Adapter mit Kabel

Programmieradapter Y-Stlick Einschweidorn

((P )) Finden Sie dieses Icon auf unseren Produktseiten, ist eine Kompatibilitat der Diise mit dem
v, Rotationsiiberwachungs-Sensor gegeben.

1 .
Bestelldaten Bestell-Nr. Software-Download (kostenlos): .
https://www.lechler.com/de/software/rotationcontrolsystem
Rotationstiberwachungs-Sensor inkl. Einschweimuffe 050.040.00.00.00
Kabelset fuir Inbetriebnahme 050.040.00.00.01

Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com I_EH‘“.EH
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DUSEN-VENTIL-KOMBINATIONEN

VarioSpray SYSTEME

Innovative und flexible Spriihtechnologie eréffnet

neue Einsatzbereiche.

Schneller, praziser, nachhaltiger: Der Ruf nach effizienteren Pro-
duktionsverfahren ist in nahezu allen Branchen und Bereichen
zu héren. Auch die bereits sehr leistungsfahigen Verfahren der
Sprihtechnologie sind davon betroffen — gerade auch beim
Verspruhen kleinster Flussigkeitsmengen. Zu diesem Zweck
werden oft pneumatische Systeme eingesetzt. Durch den Ein-
satz von Druckluft kdnnen kleinste Volumenstrome erzeugt
werden. Allerdings ist dafur ein groBer Steuerungs- und Mon-
tageaufwand notwendig. Zudem kann sich die Verwendung
von Luft unglinstig auf die Betriebskosten auswirken. AuBer-
dem kann es zu Aerosolbildung kommen und durch den RUck-
pralleffekt geht Flussigkeit verloren. Mit den hydraulischen
pulsweitenmodulierten Disen-Ventil-Systemen VarioSpray HP
und VarioSpray Il bietet Lechler zwei ebenso vielseitige wie
verlassliche Alternativen.

Bei hydraulischen Disensystemen bestimmt der engste
Querschnitt der Spriihduise den Flussigkeitsdurchsatz. Aus
wirtschaftlichen und fertigungstechnischen Griinden ist eine
beliebige Reduzierung dieses engsten Querschnitts nicht
moglich. Stattdessen nutzen wir die flexible Taktung der

Spruhdauer, um minimale Volumenstréme zu realisieren —
auch ohne ein teures und aufwendiges Zweistoffsystem. Neben
dem Dusen-Ventil-System VarioSpray HP bzw. VarioSpray |l
ist eine Ansteuereinheit zur einfachen Veranderung der Puls-
weite sowie der Taktfrequenz notig.

Anwendungen

e Olauftrag zur Gewiirzhaftung
e Bahnbefeuchtung

e Trennmittelauftrag

e Befeuchtung

e Coating

e Anti-Scuffing

lhre Vorteile

e FEinfache Veranderung der Pulsweite und der Taktfrequenz
e Modularer Aufbau im Baukastensystem

e Start-/Stopp-Signal (z. B. Uber Lichtschranke)

e |ndividuelle Ansteuerung der Ventile bei VarioSpray HP

e Spulfunktion

Good to know

Detaillierte Informationen zu unseren VarioSpray Systemen finden Sie in unserer Broschire ,VarioSpray“ sowie unter

www.lechler.com/de/variospray.

JECHLER
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Durch die Verwendung pulsweitenmodulierter Ventile lassen sich
niedrigste FlUssigkeitsmengen prazise hydraulisch zerstauben.

Minimalmengen

Diese Regelung ermdglicht:
¢ eine flexible und unmittelbare Reaktion auf verdnderte Umgebungsparameter

(z. B. Bandgeschwindigkeit)

e eine gleichbleibende Strahl- und Spriihqualitat
e weitere Anwendungsvorteile durch ein deutlich erhéhtes Regelverhiltnis

Ressourcen- und Kostenersparnis

Kleine und kleinste FlUssigkeitsmengen aerosolfrei zu zerstauben, bietet konkrete Vorteile im Betrieb von SpriuhdUsen.
Durch den Verzicht auf Zerstaubungsluft reduzieren sich Ruckpralleffekte weitgehend.

Folgende Kosten werden dadurch reduziert:
¢ Anlagenreinigung
e Betriebskosten bei Absauganlagen

¢ Verlustmengen, da die zu zerstdubende Fliissigkeit gezielter auf dem Produkt platziert wird

Flexibilitat

Damit das Lechler VarioSpray System so flexibel wie moglich an individuelle Bedlirfnisse angepasst werden kann,
ist es durchgehend modular aufgebaut.

Ein perfekt abgestimmtes Produktportfolio ergibt sich durch:

die optimale Ansteuerung der Ventile durch perfekt abgestimmte Elektronikkomponenten
modular aufgebaute Spriihbalken

verschiedene vordefinierte Lechler Steuerungskonzepte

die individuelle Beratung durch unser Vertriebspersonal

257
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TECHNISCHE I+
HINTERGRUNDE =

Was ist Pulsweitenmodulation?
Unter Pulsweitenmodulation versteht man die Variation der Einschaltzeit t,,, bzw. Ausschaltzeit t, , eines Rechtecksignals bei
gleichbleibender Frequenz f. Die Frequenz f entspricht dabei dem Kehrwert der Periodendauer T.

Das Verhéltnis der Einschaltzeit t,;,, zur Periodendauer wird als Pulsweitenverhéltnis (DC = Duty Cycle) bezeichnet. Das Puls-

weitenverhéltnis bestimmt den Volumenstrom. Wahrend der Einschaltzeit t;, ist das Ventil gedffnet. Je kleiner DC, desto Kkleiner
der Volumenstrom. Je nach gewahlter Frequenz ist die Pulsation fur das menschliche Auge kaum wahrnehmbar.

Pulsweitenverhaltnis 90 % Pulsweitenverhaltnis 10 %

Welche Fliissigkeiten lassen sich verspriihen? Verspriihbare Fliissigkeiten

Mithilfe der beiden innovativen Lechler Produkte VarioSpray HP

und VarioSpray Il kdnnen unterschiedlichste Flissigkeiten _ ]
prazise verspriiht werden. Um diese Aufgaben optimal aus- VarioSpray HP VarioSpray Il
zuflihren, sind die beiden Dusen-Ventil-Systeme individuell
aufgebaut. Wasser

Dunnflissiges Trennmittel
VarioSpray HP wurde fUr das flexible Versprihen unter- Desinfektionsmittel
schiedlichster Flssigkeiten entwickelt. Dabei sind auch héher- Bl -

viskose Medien (bis 75 mPa-s, abhangig von der Dichte der

F —
FlUssigkeit) problemlos zerstaubbar. ette

Emulsionen -

VarioSpray Il eignet sich hervorragend fur den Auftrag dinn- Flussig-Ei -
flissiger, leicht zerstaubbarer FlUssigkeiten in geringen Mengen. Milch _
Zuckerldsungen _

etc. -

RIS [ECHLER




GEGENUBERSTELLUNG
VarioSpray HP - VarioSpray Il

VarioSpray HP

W High Performance

Volumenstrom: bis zu 1.000 ml/min bei 3 bar?
Fiir h6herviskose Medien bis 75 mPa-s
Fliissigkeitszufuhr riickseitig
Stromungsoptimierte Fliissigkeitszufiihrung
Einfacher Diisenwechsel

Regelbereich bis zu 29 : 1

Filter optional verfiigbar

Push-in-Anschluss fiir

Schlauchdurchmesser 8 mm

Spannung 12V DC/24 V DC bei Peak & Hold-

Ansteuerung

Elektr. Anschluss M8-Steckverschraubung
Steuerung mit Color Touch Panel

Zwei Steuerungsvarianten:

e SMART (max. 8 Ventile)

e FLEX (max. 16 Ventile)

Einzelventilansteuerung (FLEX)

Frequenzen: 10/20/30/40/50/75/100/200 Hz

" Nominalvolumenstrom ohne Diise.

VarioSpray Il

Volumenstrom: bis zu 140 ml/min bei 3 bar!
Fiir niederviskose Medien bis 15 mPa-s
Fliissigkeitszufuhr seitlich

Geringes Fliissigkeitsvolumen im Ventil
Sehr kleine Bauart

Regelbereich bis zu 11 : 1

Integrierter Last-Chance-Filter

Push-on-Anschluss

Schlauchdurchmesser 6 x 1 mm

Spannung 24 V DC

M8-Steckverschraubung

Kompakte Bedieneinheit

Einfache Bedienung

(max. 8 Ventile)

Alle Ventile werden gleichzeitig angesteuert

Frequenzen: 25/50/75/100 Hz

it

A—
A—
——
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FUR DIE BESTEN ¥
SPRAY-ERGEBNISSE =

W High Performance

Mit der HP-Ventilbaureihe kann eine Vielzahl an Flissigkeiten zerstaubt

werden. Alle flussigkeitsberthrenden Teile sind aus Edelstahl gefertigt Q‘?
und damit konform mit den Richtlinien der EG 1935/2004 sowie den

Bestimmungen der FDA.

VarioSpray HP

[~—— 236,56 —

0 0 &

| [ % WLE W e

|ECHIER
00 752.090.1Y.00 l
HP VarioSpray HP ]
85 39 omence — i omarcs s 'r"" P
18—+ 0PS! Pma 700kPa/100 PSI L
| | W Solenoid: 12 VDG/GW
| | D41 fol only Peak & Hold control only
L = \ el
O— | —OF .

3-pol. Rundstecker M8

25,5
Y NF N7 N7 ! fﬂ
SW 24 PN (w' ! \ KJ

Kombinationsbeispiel

Einzelventil der Komponenten

Good to know

Detaillierte Informationen zum VarioSpray HP zusammen mit den Bestellnummern der Systemkomponenten finden Sie in
unserer Broschre ,VarioSpray*“. Ein PDF-Download steht unter www.lechler.com/de/variospray zur Verfligung.

260 |[LEdTdd




VarioSpray i

Dusenventile der Baureihe VarioSpray Il zerstauben effizient
kleinste Flissigkeitsmengen. Die Ventile eignen sich aufgrund ihrer
BaugroBe optimal flr beengte Platzverhéltnisse. Das System
VarioSpray |l ist alternativ auch als Lebensmittelvariante erhaltlich
und damit konform mit den Richtlinien der EG 1935/2004 sowie
den Bestimmungen der FDA.

6-kt. SW 10

M8

%ﬁ

] s
f E A
245 @9 8,45
Joss ¢ i I NS
I H T \\p
— v —— |
pva i S?‘J i
6-kt. SW 11 —i5,5~—
21,6
25 ~—15
42,5

Die Komponenten und ihre Kombinationsmdglichkeiten

Montagewerkzeug

Einzelventil

Kombinationsbeispiel
der Komponenten

=
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Diisen-Ventil-

Good to know

Detaillierte Informationen zum VarioSpray Il zusammen mit den Bestellnummern der Systemkomponenten finden Sie in
unserer Broschire ,VarioSpray*“. Ein PDF-Download steht unter www.lechler.com/de/variospray zur Verfigung.
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DUSENVENTIL

BAUREIHE 166H

Das Edelstahlgehduse in Kombi-
nation mit einem Magnetventil
ermoglicht eine flexible Taktung
der Spriihanwendung.

Anwendungen:

¢ Reinigung

¢ Behandlung von Oberflachen
e Befeuchtung

e Schmierprozesse

Lieferumfang:

e Dusenventil mit Gehause,
Uberwurfmutter und 5 m langem
Anschlusskabel mit Stecker

e Duse muss separat bestellt
werden

o

Werkstoff:

Gehause: Edelstahl 1.4404
Innenteile: Edelstahl 1.4404,
Edelstahl 1.4301, Edelstahl 1.4113
Dichtungswerkstoff: FKM
(FDA-konform)

Volumenstrom Wasser:
Max. 6,5 I/min bei 5 bar

Max. Betriebsdruck:
10 bar

Leistung:
8W

Spannung:
24V DC

Schutzklasse:
IP 65

Max. Schaltfrequenz:
500/min bei 5 bar

Bestell-Nr.
166.000.1Y.H1.00

LIl [ECHLER

A—
A
Jll]ﬁ—
% £
1
ca.73
G 1/4
N ISO 228 ca.84
- [@ 1
17,5 LiQ
E _él] ) Wasser

Baureihe 166H ~— SWa7 —=\_ O-Ring
@ 7,64 x1,63

DisengroBe bis Strahlform Strahlwinkel/Werkstoff
a 652 64x Flachstrahl Seite 120
! 684 608 (Zﬂiggfézl) Seite 136
@ 468/494 68x Vollkegel Seite 94
e 226 285 Hohlkegel Seite 69

lhre Vorteile

Die Diisenmontage mittels Uberwurfmutter garantiert einen problemlosen
Dusenwechsel

Einfache Strahlausrichtung

Flexible Bauweise, daher kdnnen Flachstrahldisen, Hohlkegeldlsen und
Vollkegeldisen verwendet werden

Mit integriertem O-Ring zur Abdichtung zwischen Duse und Ventil




POSITIONIERBARE 1
FLACHSTRAHLDUSE FUR

A—
. A—
BAUREIHE 166H UND VarioSpray HP

Eigenschaften:

e AuBengeometrie des Dlsen- ~— @3103,8 TEchLER
gehauses stromungstechnisch Z
flr Pulsbetrieb optimiert (i f}//

e Positionierung erfolgt tiber an- e T %? =/
gebrachten Schwalbenschwanz 8,8

e DusengroBen und Strahlwinkel i 122

identisch mit Standarddtisen-
baureihe 652

Baureihe 652.xxx.16.56

D”seg‘igrOBe Strahiform Strahiwinke Werkstoff

652.xxx.16.56 64x Flachstrahl Seite 120 1.4305

Die DusengroBe (Volumenstrom und Strahlwinkel) entnehmen Sie bitte den Daten der Baureihe 652 auf Seite 120.

[=
=2
=3
01—'
©
-
Qo
it
ax

Bestell- Type + DisengroBe Bestell-Nr.

beispiel: 652.xxx.16.56 + 301 652.301.16.56
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99 ZUBEHOR




DUSENBEFESTIGUNG o)
MONTAGEMOGLICHKEITEN
FUR ALLE ZWECKE

Befestigungszubehor fiir Diisen ohne Gewinde oder mit Innengewinde

Seite 279 Seite 278 Seite 281 Seite 270
| | | |
I
(@ Seite 284 Seite 284
Seite 286 L | |
Seite 286
|
[ I I 1 [ I I I I 1
214 302 306 308 502 226 2TR 468 652 684 679
216 304 307 503 656
657
I |
Seite 270 + 286

Bajonett-Schnellverschlusssystem fii

en ohne Gewinde oder mit Bajonett-Anschluss

|

Seite 272 Seite 273

Seite 272
| | |

o

Seite 273

Seite 284
|

Seite 286

|
o

or
Bajonett Bajonett

226 2TR 302 468 422 652

| |
646 684

&

679

&

Seite 273

[ECHIER

Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com




Bajonett-Schnellverschlusssystem mit Kugelgelenk fiir Diisen mit AuBengewinde

Seite 272 Seite 273 Seite 272
|
[

490 460 544 632 686

Seite 274

Befestigungszubeh r Diisen mit AuBengewinde

Seite 276 Seite 281

524 632 610 686 LuftdUsen

B
endosecia

423 491 525 633 612 688
460 616 689
461 617

Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com I_E [HIER




Befestigungszubehor fiir Diisen mit
Schwalbenschwanzausfiihrung

Seite 278 092.020.xx.AF.03 092.024.xx.AC.03 092.020.17.00.04
(Seite 282) (Seite 280/282) (Seite 283)

Befestigungszubeh6r fir Diisen mit integriertem Kugelgelenk

Q 9 Baureihe 676

660 664
‘ 665

e 092.020.xx.00.02
(Seite 283)

Seite 270 + 286

C Schnellwechselsystem fiir Diisen ohne Gewinde

Seite 275
|
|
Seite 286
|
Seite 275 Seite 284
|
Seite 275
|
[ [ I I [ ]
226 2TR 468 652 684 679
I I I I I |
I
Seite 275

I_E['HIE" Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com




MEMOSPRAY/Easy-Clip Kombinationsmaoglichkeiten

Einfach-Blgelschelle
092.08x.53.00.00

Doppel-Blgelschelle
092.09x.53.00.00

Montageschelle
090.0x3.53.4x.10

676.xxx.53.30.01

N

.
\
=z

092.080.53.Ax.01

422 544

490/460 632

\
A%

686/688

092.080.53.00.02

067.630.53.40.00

092.080.53.00.02

) 4

677 .xxx.5E.41

®

676.xxx.xx.40

Montageschelle
067.631.53.x0.00

067.631.6M.x0.x2

067.630.53.40.00
067.600.53.40.00
677 .xxx.5E.41 676.xxx.xx.40

Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com
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Montageschellen
mit AuBengewinde

tageschellen
AuBengewinde

@0 -.

O

Baureihe Bestell-Nr. Schraube| G | Rohr Abmessungen Gewicht
Mat.-Nr. (Material) | 1ISO | @ [mm] la]
228 (Polyamid)
51 53 5E
T schwarz | weiB blau
ype
Poly- Poly-
amid | propylen| PVDF B, B, Bs H, H, |@0Bg'| OB @D
090.053 [ [ ® 3/8A| 3/8" | 19,0 | 22,0 | 185 | 345 | 145 | 6,0 | 6,2-6,4 | 16,5-18,0 20,0
226/2TR/ " 1090.003| @ ° ° 3/8A| 1/2" | 21,2 | 23,8 | 185 | 36,5 | 16,5 | 6,0 | 6,2-6,4 [20,0-22,0| 20,0
216/302/ 090.013 [ ] [} [} Edelstanl 3/8A| 3/4" | 245 | 265|220 (395|175 | 76 | 7,8-80 | 250-27,5 25,0
308/350/468/ - 1.4301 ! ! ! 2 2 2 = b 2 2 2
650/679/684 |090.023| @ ° ° 3/8A| 1" |30,031,0|22,0|440/21,0|106 [10,8-11,0/32,0-34,5| 32,0
090.033 [ o (] 3/8 A|11/4"| 34,0 | 35,5 | 25,0 | 48,0 | 25,0 | 12,6 |12,8-13,0| 40,0-43,0 38,0
' @ By = Zapfendurchmesser.
2 @ B = empfohlener Bohrungsdurchmesser.
Uberwurfmuttern fiir aw _G
Montageschellen -
Ha H,
'y
oD |
Baureihe Bestell-Nr. G Abmessungen Gewicht
Mat.-Nr. ISO 228 [mm] [¢]
16 17 30 se °E
schwarz blau
Type
Edelstahl | Edelstahl | Messing
1.4305 1.4571 2.0401 POM PVDF H; Ho @D SW
226/2TR/ | 065.200| @ ° ° 3/8 13,0 10,0 12,8 22 250
468/548/ (Messing)
652/660/679/ 5.0
684 065.200 [ J [} 3/8 14,5 11,5 12,8 22 (PVDF)

" Wir behalten uns vor, unter der Material-Nr. 17 das Material 1.4571 oder 1.4404 zu liefern.

Bestell- Type

+ Material-Nr.

beispiel: 090.053 + 51

[ECHIER

Bestell-Nr.

= 090.053.51

Siebfilter und Kugelriickschlagventile finden Sie auf Seite 284/285.




Montageschellen O
mit Innengewinde O

Montageschellen
mit Innengewinde
[~— By —>|

I -
4Tm
I
Q |
@ |

B
T
|
|
|
Q
o

Hi

Schraube| Rohr Abmessungen Gewicht

Diisen mit Mat.-Nr. Anschluss | Material) | @ [mm] [a]
(Polyamid)
51 53 5E
Type schwarz| weiB | blau | g | G
1/8 | 1/4
Poly- | Poly- ISO | 1ISO
amid |propylen| PVDF | 228 | 228 By | B, | Bs | Hi | Ho | L |OBg'| ©B? @D
090.100| ® ° ® |AB|AD 3/8" |20,0(23,0|18,5/28,0|14,0/120| 60 | 62-64 [165-180| 18,0
AuBengewinde | 090-110 ° ® | AB|AD et 1/2" |22,0|250|185|31,0/16,0(12,0| 6,0 | 6264 |20,0-22,0/ 19,0
G 1/8A1S0228|090.120| @ ° ® |AB AD | |84 [250]280]220(830|19,0|120| 76 | 7.8-80 |250-27,5| 24,0
G1/4A1S0228| 090.130 | @ ° e |AB|AD| 1" |30,0/33,0(22,0(36,0(230|12,0/( 10,6 |10,8-11,0/32,0-34,5| 34,0
090.140| @ ° ® |AB|AD 11/4"(34,0|37,0|25,0(40,0(28,0(12,0| 12,6 | 12,8-13,0/40,0-43,0| 39,0

' @ By = Zapfendurchmesser.
2 @ B = empfohlener Bohrungsdurchmesser.

Bestell- Type + Material-Nr. + Anschluss Bestell-Nr.

beispiel: 090.100 + 51 + AB 090.100.51.AB

[ECHLER




Montageschellen O
mit Bajonett-Anschluss O

Montageschellen mit
Bajonett-Schnellverschluss

By —~—B,

g £ \@[Bj*\ 1 =iis ?
o
@
@

i ¢

Hi

[~

Baureihe Bestell-Nr. Schraube | Rohr Abmessungen Gewicht
Mat.-Nr. (Material) | @ [mm] [d]
(Polyamid)
51 53 5E
Type |schwarz| weiB blau | Anschluss
Poly- Poly-
amid | propylen| PVDF By | B, | Bs | Hy | Hy |OBg'| @B @D
226/2TR/ 090.003 ([ ] [ [ KA 1/2" | 21,2238 |18,6|49,5|165| 6,0 | 6,2-6,4 | 20,0-22,0 22,0
302 Bajonett/ Edelstahl
422 Bajonett/ | 090.013 [ ] ° (] KA 1 4301 3/4" | 245126,5|22,0|525|175| 76 | 7,8-8,0 | 25,0-27,5 26,0
468/652/646/ ’
684/679 090.023 [ ] ([ ] ([ ] KA 1" |30,0|31,0/22,0|57,0|21,0| 10,6 {10,8-11,0| 32,0-34,5 32,0

' @ Bg = Zapfendurchmesser.
2 @ B = empfohlener Bohrungsdurchmesser.

Membranriickschlagventil mit
Bajonett-Schnellverschluss
Ha
H, ®¢D
Baureihe Bestell-Nr. Schraube | Rohr @D Druck Abmessungen Gewicht
Mat.-Nr. (Material) (0] [mm] [bar] [mm] [a]
56
Type schwarz | Anschluss
Offnungs- | SchlieB-
POM druck druck H, H, | @By o B?
226/2TR/
302 Bajonett/ 065.272 [ KH 1/2" | 20,0-22,0 0,8 0,6 59,0 | 84,0 6,0 6,2-6,4 48,0
. Edelstahl
422 Bajonett/
468/652/646/ 1:4305
065.272 [ KL 3/4" | 25,0-27,5 0,8 0,6 66,0 | 90,0 9,6 | 9,8-10,0 53,0
684/679
1 _
5 @ By = Zapfendurchmesser. Werkstoff Max. Temperatur [°C] Max. Druck [bar]
@ B = empfohlener Bohrungsdurchmesser.
PA, PP, PVDF, POM 65 10
PA, PP, PVDF, POM 80 8
PVDF 100 4

Hinweis: Bitte achten Sie beim Einsatz von Bajonett-Montageschellen in Verbindung mit Bajonett-Schnellverschlussmuttern auf die Materialkombination.
Bei Verwendung unterschiedlicher Materialien kann es zu Schwergéangigkeit kommen.

I_E['HI.E" Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com




Zubehor O
fUr Bajonett-System 0)

I

ps)
-—
S

Bajonett-AnschweiBnippel l\
L]

S S

Baureihe Bestell-Nr. Abmessungen Gewicht
Mat.-Nr. (mm] €]
Type 50 53
PVC Polypropylen L R
226/2TR/302 Bajonett/
422 Bajonett/468/ 095.016.xx.08.05" ° ° 25,0 16,0 10,0 Verdrehung zur Rohrachse nach
652/646/684/679 rechts. Verdrehwinkel 10°. Weitere
Verdrehwinkel auf Anfrage.

" Ersetzen Sie ,xx“ durch die gewlinschte Material-Nr.

Siebfilter mit Formdichtung
Hi

Passend fur Bajonett-
Schnellverschlussmutter 065.202

Hap
@ Dy+|
@D, —
LeistungsgroBe Bestell-Nr. Farbe Abmessungen Gewicht
Mat.-Nr. [mm] [a]
Type .
POM/Santoprene Maschenweite H, H, @ Dy @D,
XXX 32X-XXX. 44X 065.268.7J.25 [ rot 0,3 19,2 3,0 18,0 12,0 2,0
XXX 48X=XXX.56X 065.268.7J.60 [ blau 0,5 19,2 3,0 18,0 12,0 2,0
44
8,2
Bajonett-
Schnellverschlussmuttern
0 A
Inklusive Dichtung 065.242.73 S )
(Material: Gummi) 34
10,1
Baureihe Bestell-Nr. Farbe Gewicht
Mat.-Nr. [¢]
Type
POM Polypropylen PVDF
065.202.56.00 [} rot 10,0
652/679 065.202.53.00 [ ] grau 10,0
065.202.5E.00 [ blau 10,0
44
Bajonett- ~13
Schnellverschlussmuttern |
01\
Inklusive Dichtung 065.242.73 ‘
g Nut/g'd

(Material: Gummi)

Hinweis: Bitte achten Sie beim Ein-

Baureihe Bestell-Nr. Farbe Gewicht )
&) satz von Bajonett-Montageschellen
in Verbindung mit Bajonett-Schnell-

Mat.-Nr.
Type
POM Polypropylen verschlussmuttern auf die Material-
kombination. Bei Verwendung unter-
226/2TR/ 065.202.56.11 e SE Rl 100 schiedlicher Materialien kann es zu
468/684 065.202.53.11 [ grau 10,0 Schwergangigkeit kommen.

[ECHLER




Zubehor O
fUr Bajonett-System 0)

Kugelgelenk fiir Bajonett-Schnellverschlusssystem

Kugelgelenksystem flr Dlsen mit 1/8"- und 1/4"-AuBengewinde.

Kugelstiick fiir Montageschelle mit / i;:ﬂ}ﬁ
Bajonett-Schnellverschluss - é% 1\ L\JE, B
NP7 j?
| . ] (i
\
Y
)
15
0 /
AP/
1/8" max. 30°
1/4" max. 22° |,/
l~— @ 34|
44 — 1+
Fiir alle Disen mit Bestell-Nr. Farbe Gewicht
1/8"- bzw. Mat.-Nr. Anschluss (9]
1/4"-AuBengewinde
Type
PVDF G 1/81SO 228 G 1/41SO 228
Kugelstiick 092.150 5E AB AD blau 5,0

Bajonett-Schnellverschlussmutter 44
fiir Kugelstiick
|
Inklusive O-Ring i
Bestell-Nummer 095.015.7C.04.16 Om
(Material: 72 NBR 872) U
7%

i 34

Fir alle Disen mit Bestell-Nr. Farbe Gewicht
1/8"- bzw. Mat.-Nr. [al
1/4"-AuBengewinde
Type
PVDF
Schnellverschlussmutter 092.150.5E.00 [ blau 28,0

Max. Temperatur [°C] Max. Druck [bar]
65 10
80 8
100 4

4
H
1

Bestell- Type + Material-Nr. + Anschluss Bestell-Nr.
beispiel: 092.150 + 5E + AB 092.150.5E.AB

I_EH‘".EH Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com




TWISTLOC o)
DUsen-Schnellwechselsystem 0)

Lechler TWISTLOC,
Diisenwechsel im Handumdrehen.
Sparen Sie Zeit und Geld mit dem
Dusen-Schnellwechselsystem.

e Schnell:
Nur eine Handumdrehung ist nétig,
um die Dise ein- oder auszubauen.
e Leicht:
Ohne Werkzeug und mit nur einer Hand
montierbar — auch an schwer zuganglichen
Stellen und bei schlechten Sichtverh&ltnissen.
e Sicher:
Einbaufehler werden ausgeschlossen, die
Dusen sind immer korrekt ausgerichtet.
e Maximaldruck:

15 bar.
Systemkomponenten Bestell-Nr. Innen- | Gewicht
Mat.-Nr. Anschluss oD [d]
1c | 16 | 56| 7A [
Tpe | Eqel- | Edel- EN | EN | Schweis-
stahl | stahl 10226 | 10226 an-

1.4301|1.4305| PVDF | Viton | R 1/4 | R 3/8 | schluss

G
B 092.102 ° cC 8,0 | 250 . .
Gewindenippel swoa| | 235 | 092.102 ([ ] CE 11,6 | 250 —

Riickschlag-
ventile, Siebfilter

~ @25 N :
oD Fgr Embgu in
Nippel mit
SchweiBnippel } 092.104| @ 00 116 | 450 | \hnen-@ 11.6 mm
2 )
0 (s. Seite 284/285).
|4}
Dichtung fiir Material

1.4301 und 1.4305 E ; oozt ¢ i
Dichtung fiir 092.115 ® - Lo

Material PVDF

092.102 ([ ] CE 8,0 10,0

Dichtung inkl. Gummidicht-

ring bei Verwendung von _
Riickschlagventilen bzw. | 092.116 o 20
Siebfilter ,

Dichtung inkl. Gummidicht-
ring bei Verwendung von _
Riickschlagventilen bzw. 092114 o 20

Siebfilter, fiir Material PVDF

Schnellverschluss 20,0
Fiir Diisenbaureine 652/679 el o o - | (Ede-

stahl)
Schnellverschluss 20,0
Fir Dusenbaureine S 092.108 [ J [ = (Edel-
226/494/684 stahl)

Bestell- Type + Material-Nr. + Anschluss Bestell-Nr.
beispiel: 092.102 + 16 + CC 092.102.16.CC

Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com I_EH‘“.EH




Muffen

| Muften 4 6.
sw L T
H
A 1
H
(i - i
@D |
Fur alle Bestell-Nr. G Abmessungen Gewicht
Diisen mit Mat.-Nr. ISO 228 [mm] [a]
1Y 17 30 53 (Messing)
Type
Edelstahl Edelstahl Messing Poly-
1.4404 1.4571 2.0401 propylen H, H, @D SW
1/8"-AuBengewinde 040.270 ([ ] [ 1/8 20,0 10,0 13,8 14 20,0
1/4"-AuBengewinde 061.220 ([ ] [ ] 1/4 20,0 10,0 16,8 17 20,0
) 040.271 ([ ] (] 3/8 20,0 10,0 21,8 22 25,0
3/8"-AuBengewinde
040.271 ([ ] 3/8 20,0 11,0 25,0 22 25,0
1/2"-AuBengewinde 040.272 [ ] [ ] 172 30,0 15,0 26,5 27 70,0
3/4"-AuBengewinde 061.620 [ ] [ 3/4 40,0 20,0 31,5 32 108,0
Hinweis: Muffen sind auch zum AnschweiBen geeignet.
Muffen mit Radius \5\
H
Hao
) !
G
@D —
Fiir alle Bestell-Nr. G Abmessungen Gewicht
Diisen mit Mat.-Nr. ISO 228 [mm] ]
1Y
Type
Edelstahl
1.4404 H; H, oD
1/4"-AuBengewinde 040.228.1Y.yy" ([ ] 1/4 18,0 12,0 17,0 16,0

" Ersetzen Sie ,yy* durch den gewiinschten Radius R (R = 10/13/16/20/25 oder 31 mm).

Bestell- Type

beispiel: 040.270 +

[ECHIER

+ Material-Nr.

1Y

Bestell-Nr.

040.270.1Y




o

Anschlusskomponenten Bestell-Nr. Gy Gy Abmessungen Gewicht
Mat.-Nr. ISO 228 | 1SO 228 [mm] [a]
17 30 (Messing)
Type
Edelstahl Messing
1.4571 2.0401 Ly Lo SW
1/8" auf 3/8" 040.211 [ [ 1/8 3/8 A 20,0 10,0 22 40,0
1/4" auf 3/8" kurz 065.221 [ [ 1/4 3/8 A 23,0 10,0 22 40,0
1/4" auf 3/8" lang 065.228 (] [ 1/4 3/8 A 36,0" 14,0 19 45,0
3/8" auf 3/8" 065.220 [ ] [ 3/8 3/8 A 25,0 10,0 22 40,0
3/4" auf 3/4" 065.620 (] [ 3/4 3/4 A 35,0 14,0 32 280,0

" Montage von Dusenfiltern und Kugelriickschlagventilen méglich (siehe Seite 284/285).

Gy

©1 UGt

Anschlusskomponenten Bestell-Nr. Gy G, Abmessungen Gewicht

Mat.-Nr. ISO 228 | ISO 228 [mm] [a]
1Y 30
Type
Edelstahl Messing
1.4404 2.0401 Ly Lo SW
3/8" auf 1/4" 095.019.30.00.23 [} 3/8 1/4 26,0 12,0 22 55,0

Bestell- Type + Material-Nr. Bestell-Nr.
beispiel: 040.211 + 17 = 040.211.17

Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com I_E [HIER




Nippel O
O

SchweiBnippel mit (=~ @ Dy~

Schwalbenschwanzfiihrung T

.
‘ 5

@D,

l— G —»

Baureihe Bestell-Nr. G Abmessungen Gewicht
Mat.-Nr, | 1SO 228 [mm] (]
17
Type
Edelstahl
1.4571 H, H, @ Dy @D,
660 066.011 ([ ] 3/8A 18,0 11,5 16,5 8,0 21,0
664/665 066.410 [ 3/4 A 27,0 15,5 28,0 14,0 65,0

SchweiBnippel ~ @Dy~

T
5
-—

Mat.-Nr. ISO 228 [mm] [g]l
02 17 30 53 (Messing)
Type
Edelstahl | Messing Poly-
Stahl 1.4571 2.0401 | propylen H; H, D, 2D,
226/216/2TR/302/308/350/

168/652/684/548/679 065.210 [} [ [ [} 3/8 A 18,0 10,0 17,2 11,6 20,0

306/307/502/

503/656/657 065.610 [ ] [ ] ([ ] 3/4 A 27,0 14,0 28,0 18,0 61,0

Bestell- Type + Material-Nr. Bestell-Nr.

beispiel: 066.011 + 17 = 066.011.17

[ECHIER




SchweiBnippel «F({a Dy
mit Radius Y
} Hy
H
v !
@Dy,
le— G —

Baureihe Bestell-Nr. G Abmessungen Gewicht
Mat.-Nr. | 150228 (mm] (o]
17
Type
Edelstahl
1.4571 H, H, @ Dy @D,
226/216/2TR/302/308/350/ 1
168/652/684/548/679 065.217.17.yy [ 3/8A 15,0 10,0 17,2 11,5 20,0

306/307/502/503/656/657 065.612.17.yy" e 3/4 A 23,0 14,0 28,0 18,0 61,0

" Ersetzen Sie ,yy* durch den gewtiinschten Radius R (R = 10/13/16/20/25 oder 31 mm).

oD,

Ho T
sw H,

] [
]

Doppelnippel FGQW

Baureihe Bestell-Nr. Gy Gy Abmessungen Gewicht
Mat N 1SO 228 | ISO 228 [mm] [dl
17 30 (Messing)
Type
Edelstahl | Messing
1.4571 | 2.0401 H, H, Ha oD, | @D, | sw
065.215' ° ° 3/8A 1/4A | 250 | 10,0 | 100 | 100 | 70 22 30,0
226/216/2TR/ 065.215.xx.022 ° ° 3/8 A 1/4A | 350 | 10,0 | 100 | 11,6 | 70 22 32,0
302/308/350/
468/652/684/
548/679 065.211 ° ° 3/8A | 38A | 250 | 100 | 100 | 115 = 22 25,0
065.211.xx.042 ° ° 3/8 A 1/2A | 300 | 100 | 140 | 11,5 - 27 62,0
806/ 3;305;//%%2;/ 508/ 065.611 ° ° 3/4 A 3/4A | 350 | 140 | 140 | 180 = 32 90,0

" Nicht zu verwenden mit Riickschlagventil oder Siebfilter.
2 Ersetzen Sie ,xx“ durch die gewiinschte Material-Nr.

Bestell- Type + Material-Nr. Bestell-Nr.
beispiel: 065.217.17.yy + 17 065.217.17.yy.17

Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com I_E [HIER




Kugelgelenke O
mit Gewindeanschluss O

SW.
Kugelgelenke ! i La1 1
mit Innengewinde SW, J

L
SWs }leo l
/ Gyl
Diisen mit Mat.-Nr. ISO 228 | ISO 228 [mm] [a]
16 30 (Messing)
Type Anschluss
Edelstahl | Messing
1.4305 | 2.0401 L La [ SWy | SW, | SW;g
1/8"-AuBengewinde 092.010 [ ° AB 1/8 1/8 43,1 8,0 8,0 22 24 13 110,0
) 092.020 [} [ AD 1/4 1/4 60,3 | 120 | 11,5 27 27 17 200,0
1/4"-AuBengewinde
092.021 ([ ] [ ) AF 3/8 1/4 58,3 | 12,0 | 11,5 27 27 17 160,0
3/8"-AuBengewinde 092.030 [ (] AF 3/8 3/8 56,0 | 12,0 | 12,0 27 30 19 185,0
1/2"-AuBengewinde 092.040 ( ] [ ] AH 1/2 1/2 71,0 15,5 15,5 36 41 24 425,0
3/4"-AuBengewinde 092.050 [} [} AL 3/4 3/4 80,0 | 17,0 | 17,0 41 46 30 595,0
Gi—
Kugelgelenke SWy
it
SW. 1
2 L L
SWy — y
/ La2
,/‘/ <G—2> ﬁ \\
W
Baureihe Bestell-Nr. Gy G, Abmessungen Gewicht
Mat.-Nr. ISO 228 | 1SO 228 [mm] [a]
16 30 (Messing)
Type Anschluss
Edelstahl | Messing
1.4305 | 2.0401 L La [ SW; | SW, | SW;q
226/216/2TR/ 092.022 ° ° AD 1/4 3/8A | 640 | 120 | 100 | 27 | 27 17 | 1350
302/308/350/
468/652/684/
548/679 092.022 [ [ AF 3/8 3/8 A 62,0 | 12,0 | 10,0 27 27 17 165,0
Gy
:
G1
SW; L
SW, \ Lao l
PESN
60°
Fiir alle Bestell-Nr. Gy G, Abmessungen Gewicht
Diisen mit Mat.-Nr. ISO 228 | ISO 228 [mm] [d]
16 30 (Messing)
Type Anschluss
Edelstahl | Messing
1.4305 | 2.0401 L Lgy Leo SW;y SW,
1/8"-AuBengewinde 092.010 [ [ ] AA 1/8 A 1/8 29,3 8,0 8,0 22 24 70,0
1/4"-AuBengewinde 092.024 [} [ AC 1/4 A 1/4 44,0 12,0 12,0 27 27 140,0
3/8"-AuBengewinde 092.030 [ [ ] AE 3/8 A 3/8 44,0 12,0 12,0 27 30 160,0

Bestell- Type + Material-Nr. + Anschluss Bestell-Nr.

beispiel: 092.010 + 16 + AB 092.010.16.AB

[ECHIER




Kugelgelenke O
mit SchweiBanschluss O

2D,
Kugelgelenke mit oD,
SchweiBanschluss und { 5
Innengewinde 4 I
SW, i J
SW, v Le

Fir alle Bestell-Nr. G Abmessungen Gewicht
Diisen mit Mat.-Nr. ISO 228 [mm] [al
16 30 (Messing)
Type Messing | Anschluss
Edelstahl 2.0401/
1.4305/ Edelstahl
1.4571 1.0159 L [ @Dy | @D, | SW, | SW,
1/8"-AuBengewinde 092.010 [ ] [ ] SB 1/8 43,0 | 8,0 18,0 | 12,0 24 13 70,0
1/4"-AuBengewinde 092.020 [} [} SD 1/4 64,5 | 11,5 | 20,0 | 150 27 17 150,0
3/8"-AuBengewinde 092.030 [ [} SF 3/8 59,0 | 12,0 | 22,0 | 15,0 30 19 165,0
1/2"-AuBengewinde 092.040 [} [} SH 1/2 71,1 | 155 | 22,0 | 15,0 4 24 350,0
3/4"-AuBengewinde 092.050 [ [ SL 3/4 748 | 17,0 | 22,0 | 18,0 46 30 470,0

@D,

Kugelgelenke mit ¢ @D,
SchweiBanschluss und 4
AuBengewinde
=
SWy |
L
SW,
. '
// Lo
/
/ el ? \'\
= /\G_Oe/(\
Baureihe Bestell-Nr. G Abmessungen Gewicht
Mat.-Nr. IS0 228 [mm] [e]
16
Type Edelstahl Anschluss
1.4305/
1.4571 L La @D, | @D, | SW, | SW,
226/216/2TR/
302/308/350/
168/652/684/ 092.022 (] SE 3/8 A 68,0 | 10,0 | 20,0 | 15,0 27 17 155,0
548/679

Bestell- Type + Material-Nr. + Anschluss Bestell-Nr.
beispiel: 092.010 + 16 + SB 092.010.16.SB

Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com I_EH‘“.EH




Zubehor fur Dusen der Baureihe 676
mit integriertem Kugelgelenk

Sw G
I LI |
L —
M24 x 1,5
Baureihe Bestell-Nr. G Abmessungen Gewicht
Mat.-Nr. ISO 228 [mm] ]
16 30 (Messing)
Type
Edelstahl | Messing
1.4305 | 2.0401 Ly L, SW
676 092.020.xx.AF.03' (] ([ ] 3/8 20,0 10,0 27 50,0
" Ersetzen Sie ,xx“ durch die gewlinschte Material-Nr.
Gewindenippel
G
L
G' Qi
M24x 1,5
Baureihe Bestell-Nr. G Abmessungen Gewicht
Mat.-Nr. IS0 228 [mm] (ol
16 30 (Messing)
Type
Edelstahl | Messing
1.4305 | 2.0401 Ly Lo Ls SW
676 092.024.xx.AC.03" [ ] ([ ] 1/4 A 32,0 | 120 | 10,0 27 70,0

" Ersetzen Sie ,xx*“ durch die gewlinschte Material-Nr.

Bestell-
beispiel:

[ECHIER

Type

+ Material-Nr.
092.020.xx.AF.03 + 16

Bestell-Nr.
092.020.16.AF.03

O
O

e
@
-




SchweiBnippel

<= @Dy —
2D,
@D,
-
FL
Lo
Loy
M24 x 1,5

Baureihe Bestell-Nr. Abmessungen Gewicht
Mat.-Nr. [mm] [¢]
17
Type
Edelstahl
1.4571 Ly Lo Ls @D, | @D, | @Ds
676 092.020.17.00.04 [ 26,0 | 14,0 4,0 20,0 | 150 | 11,0 45,0
M24 x 1,5
51—

-

.

—A

Baureihe Bestell-Nr. Abmessungen Gewicht
Mat.-Nr. [mm] fe]
16 30 (Messing)
Type
Edelstahl | Messing
1.4305 | 2.0401 Ly L, SW
676 092.020.xx.00.02' (] ([ ] 20,0 10,0 27 35,0

" Ersetzen Sie ,xx* durch die gewiinschte Material-Nr.

Hinweis: Das dargestellte Befestigungszubehdr kann mit der Niederdruck-Flachstrahldise mit Kugelgelenk (Baureihe 676) verwendet werden (siehe Seite 142/143).

Bestell- Type + Material-Nr. Bestell-Nr.
beispiel: 092.020.xx.00.02 + 16 092.020.16.00.02

Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com I_E [HIER




Filter und Siebe o
(@

Hy

o |
*

@ Dy

~—QD;—>

Baureihe DiisengréBe Bestell-Nr. Farbe Abmessungen Gewicht
Mat.-Nr. [mm] [al
Type 56
POM Maschenweite H, H, @ Dy @D,
216/2TR/ | yx 32x-xxx.44x 065.257 ° blau 0,3 21,4 2,0 14,8 11,0 2,0
302/468/
422 Bajonett/
652/646/684 | XXXABX-XXX.56% 065.256 ° rot 05 21,4 2,0 14,8 11,0 2,0

Hi

¥

o0,

2
~—@D,—

Baureihe DiisengroBie Bestell-Nr. Farbe Abmessungen Gewicht
Mat.-Nr. [mm] [¢]
53
Type
Polypropylen Maschenweite H, H, D, D,

216/2TR/

302/468/ 095.016.53.15.62
422 Bajonett/ XXX, 14X-XXX.36X Sieb 1.4301 [ hellrosa 0,08 21,00 1,60 15,00 11,00 1,00
652/646/684

s 4 - o0

H
ol ¢
FL— @D;—»
Baureihe DiisengroBe Bestell-Nr. Abmessungen Gewicht
Mat.-Nr. [mm] [¢]
Type 26
Monel/Kupfer Maschenweite H, H, Q D, @D,

216/2TR/

302/468/
422 Bajonett/ XXX.B2X—XXX. 44X 065.252 [} 0,5 8,5 1,6 14,8 9,0 1,0
652/646/684

Bestell- Type + Material-Nr. Bestell-Nr.

beispiel: 065.257 + 56 065.257.56

[ECHIER




Filter O
mit Kugelruckschlagventil O

Kugelriickschlagventil
mit integriertem Filter
=20 bar

Prmax

ol - H2

-,

I~ @D,

l«— @D;—

Baureihe DiisengroBe Bestell-Nr. Farbe Druck Abmessungen Gewicht
Mat.-Nr. [bar] [mm] [d]
56
Tope Off SchlieB- | Masch
nungs- chlieB- laschen-
POM druck druck weite H H. | @D, | OD,
065.265
216/2TR/ XXX.32X—XXX. 44X Kugel 1.4021 [ ) blau | 0,40-0,50 | 0,35-0,45 0,30 21,40 | 2,00 | 14,80 | 11,00 2,00
302/468/ Feder 1.4310
422 Bajonett/ 065.266
652/646/684 | iy agx—xxx.56x |  Kugel 1.4021 ° rot | 0,40-0,50 | 0,35-0,45 | 0,50 | 21,40 | 2,00 | 14,80 | 11,00 | 2,00
Feder 1.4310
Kugelriickschlagventil
mit integriertem Filter
ot

Baureihe DiisengréBe Bestell-Nr. Farbe Druck Abmessungen Gewicht
Mat.-Nr. [bar] [mm] gl
53
e Off SchlieB- | Masch
Poly- nungs- | SchlieB- | Maschen-
propylen druck druck woite | T | H | @D | 0D
095.016.53.11.00
D16/2TR/ | XX 14x-xxx36x | Sieb/Kugel1.4301 | @ | blau | ca.050 | ca.080 | 008 | 21,00 160 | 1500 11,00 200
302/468/ Feder 1.4310
422 Bajonett/ 095.016.53.14.63
652/646/684 | i 14x-xxx.36x | Sieb/Kugel 1.4301 ° grin | ca.2,80 | ca. 1,60 008 |21.00| 150 | 1500 | 11,00 | 2,00
Feder 1.4310

Bestell- Type + Material-Nr. Bestell-Nr.
beispiel: 065.265 + 56 065.265.56

Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com I_EH‘“.EH




Uberwurfmuttern O
und Dichtungen ®)

Uberwurfmuttern G
SW

—— I
Ll
77 |
@D
Baureihe Bestell-Nr. G Abmessungen Gewicht
Mat.-Nr. ISO 228 [mm] [¢]
(Messing)
16 17 1Y 30 56 5E
schwarz blau
Type
Edelstahl | Edelstahl | Edelstahl | Messing
1.4305 | 1.4571 1.4404 | 2.0401 POM PVDF Hy H, @D SW
065.200 ° (] [ 3/8 13,0 10,0 12,8 22 25,0
226/2TR/
468/652/660/ | 065.200 [ ] [ ] 3/8 14,5 11,5 13,0 22 25,0
684/548/679
069.000 o [ [ UNF 11/16 | 14,3 9,7 13,1 20,6 25,0
656/657/
664/665 065.600 [ ] [ ] [ [ ] 3/4 16,0 13,0 20,1 32 60,0
T Wir behalten uns vor, unter der Material-Nr. 17 das Material 1.4571 oder 1.4404 zu liefern.
Baureihe Diisen-Anschluss Bestell-Nr. Abmessungen Gewicht
Mat.-Nr. [mm] [¢]
55 71 72 73
Type
Cu. ISO PL. EWP 210
PTFE 7504 (asbestfre)) | Weichgummi
610 G1/8A 061.040 (] @ 10,00 x @ 14,00 x 1,00 0,13
220/612 G1/4 A 061.240 [ ] o' [ ] @ 13,20 x @ 17,00 x 1,00 0,20
490/491/
460/461/ G3/4A 061.640 [ & ([ ] @ 26,50 x @ 32,00 x 1,00 0,50
616/617/689
405 G11/4A 062.140 [ ] @ 42,00 x @ 50,00 x 1,00 1,20
405 G2A 062.540 ([ ] @ 60,00 x @ 70,00 x 2,00 3,92
226/468/652/ Uberwurfmutter 3/8 | 065.240 [ ) [ (] 11,00 x @ 15,00 x 1,00 0,14
684/679
656/657 Uberwurfmutter 3/4 | 065.640 ([ ] @ 18,00 x @ 24,00 x 1,00 0,50
PTFE-Dichtband
Fur Verbindungen von zylindrischen 095.009.55.09.30.0 12 mmx 0,1 mmx 12 m -
Innengewinden und kegeligen
AuBengewinden EN 10226

" Abmessungen [mm] fir Mat.-Nr. 71: 13,20 x 17,00 x 2,00.
2 Abmessungen [mm] fur Mat.-Nr. 71: 26,50 x 32,00 x 2,50.

Bestell- Type + Material-Nr. Bestell-Nr.

beispiel: 065.200 + 16 065.200.16

I_EH‘".EH Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com




Schmutzfanger O
Max. 12 bar O

3
'

Standard-Schmutzfénger
fir industrielle Anwendung

e Fir Betriebsdrlicke bis 12 bar.
Mit groBen Filterflachen

¢ Die Siebfeinheiten sind farblich
gekennzeichnet:
- 0,6 mm = rot
- 0,3 mm = blau
- 0,2 mm = grin

e Einfache Handhabung

e Robuste Ausfliihrung

e Schlanke Bauweise

Yq}%
\(

D

—h
N

Type Anschluss Abmessungen [mm] Gewicht Druck-/T emperaturbereiChe
: 8
ISO 228 A B (¢} E @D
20 12
S.GA2. S.Gl2. 1/2 27,0 | 97,0 | 140,0(118,0| 74,0 200,0 60 7
S.GA3. S.GI3. 3/4 27,0 | 97,0 |140,0(118,0| 74,0 200,0
S.GA4. S.Gl4. 1 40,0 {112,0(175,0|143,0| 86,0 300,0
S.GAS. S.GI5. 11/4 39,0 |146,0/280,0|239,0|116,0 630,0
S.GA6. S.Gl6. 11/2 39,0 |146,0|280,0|239,0|116,0 630,0
Standardsieb/Standardfilter Optionale Siebe
Mat.-Nr.
Type | GroBe 53 Maschen- Maschen- Maschen-
Poly- weite weite weite
propylen [mm] Type (blau) [mm] Type (rot) [mm] Type (griin)
S.GA2. | 012. [ 0,3 S.000.012.00.26.03 0,6 S.000.012.00.26.06 0,2 S.000.012.00.26.02
S.GA3.| 034. [ 0,3 $.000.012.00.26.03 0,6 S.000.012.00.26.06 0,2 $.000.012.00.26.02
gﬁﬁigé S.GA4.| 100. [ ] 0,3 S.000.100.00.26.03 0,6 S.000.100.00.26.06 0,2 S.000.100.00.26.02
S.GA5. | 114. [ ) 0,3 S.000.114.00.26.03 0,6 S.000.114.00.26.06 0,2 S.000.114.00.26.02
S.GA6. | 112. [} 0,3 S.000.114.00.26.03 0,6 S.000.114.00.26.06 0,2 S.000.114.00.26.02
S.Gl2. | 012. [ 0,3 S.000.012.00.26.03 0,6 S.000.012.00.26.06 0,2 S.000.012.00.26.02
S.GI3. | 034. [ ] 0,3 S.000.012.00.26.03 0,6 S.000.012.00.26.06 0,2 S.000.012.00.26.02
ggﬁ:&e S.Gl4. | 100. [ 0,3 $.000.100.00.26.03 0,6 S.000.100.00.26.06 0,2 $.000.100.00.26.02
S.GI5. | 114. [} 0,3 S.000.114.00.26.03 0,6 S.000.114.00.26.06 0,2 S.000.114.00.26.02
S.Gl6. | 112, [ ] 0,3 S.000.114.00.26.03 0,6 S.000.114.00.26.06 0,2 S.000.114.00.26.02

Hinweis: Standardsieb (blau) im Lieferumfang enthalten.

Korrekturfaktoren fiir /\ p

0.4 / / Viskositit [mPa-s] Siebkorb — Maschenweite [mm]

2 VAV / / 06 03 02
= % R 1S / & 1,0 (Wassen) 10 12 14
a 578 8 8 3 100,0 1,6 1,9 2,0
e agfef &/ | ¢ 200,0 1,7 2,2 23
J° / /
3 /17 //
5 / /
§ 0,05 / / /
5 0,04

yAVANV /

0,03 // /

0,02

wl L1/ /

10 20 30 40 s0 100 120 130 140 150 200 Bestell- Type + GroBe + Material-Nr. = Bestell-Nr.
Volumenstrom [I/min] beispiel: S.GA2. + 012. + 53 = S.GA2.012.53

Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com I_EH‘“.EH




Siebkorb-Schmutzfanger O
Max. 8 bar (o)

Schmutzfanger mit hohem [~ Ausbaulinge 560 ————=
Durchfluss und niedrigem 415
Widerstand ”I:—%o —»\
|
Y
e |ntegrierter Stromablenker verhindert «/&,x N |§oszés
Verstopfung des Filtereinsatzes T
e Beseitigung der Ablagerungen Uber 358
auBermittige Auslauféffnung LSt
e \Vorbereitet flr die Anbringung zweier 40
Druckmesser
Schmutzfanger mit Sieb Ersatz-Siebeinsatz
Bestell-Nr. Siebmaschenweite Bestell-Nr. Siebmaschenweite
Mat.-Nr. [um/Mesh] Mat.-Nr. [um/Mesh]
53 26 5A
Type GroBe Type GroBe
Edelstahl Polyester/
Polypropylen 1.4301 Edelstahl
S.GA2. | 300. ) 594/32 S.002. | 300.00. ° 594/32
S.GA3. | 300. ° 365/50 $.003. | 300.00. ° 365/50
S.GA4. | 300. ) 173/100 S.004. | 300.00. ° 173/100
S.GA5. | 300. ° 144/120 $.005. | 300.00. ° 144/120

R Technische Daten

Ap 05 Filterflache 860 cm?
[bar] 04 Filtereinsatz @ 145 mm
Filtereinsatz Hohe 320 mm
0,3
Ein-/Auslaufoffnung @ 3"
02 120
. Mesh
| Druckmesseranschluss @ G 1/4 180 228
0,1 — . )
// Hochstbetriebsdruck 8 bar
//

100 200 300 400 500 600 700 800 900 1.000

Volumenstrom [I/min]

Bestellbeispiel Schmutzfénger: Bestellbeispiel Siebeinsatz:

Bestell- Type + GroBe + Material-Nr. Bestell-Nr. Bestell- Type + GroBe + Material-Nr. Bestell-Nr.

beispiel: S.GA2. + 300. + 53 = S.GA2.300.53 beispiel: S.002. + 300.00. + 26 = $.002.300.00.26

I_E['HI.E" Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com




PopUp Whirly Air

Baureihe 5P8/5P9 O

Das empfohlene Zubehdr kann separat bestellt werden.

Sensor-Optionen
Zwei Sensoren fur Erfassung beider Endlagen einsetzbar (je Sensor ist eine Halterung erforderlich)

-

Lt
I
J/LJL

—
H
L | B2

i

Sensor Spezifikationen max. Temperatur in °C
PNP oder NPN,
1 nO oder nC, M8 85 095.009.00.18.67.0
2 ATEX, PNP, nO, M8 85 095.009.00.19.14.0
3 REED, offenes Kabelende 120 095.009.00.19.15.0
Mediumanschluss
Verfugbare Mediumanschlisse, je PopUp Whirly Air
wird ein Adapter bendtigt.
Weitere Anschlisse sind auf Anfrage verfugbar.
Adapter
Bestell-Nr.: 05P.830.1Y.00.01.0
y - ‘ o Werkstoff: Edelstahl 1.4404 (316L)
f{f fi Tri-Clamp DIN 32676
| ! | AuBen-@ 50,5 mm
(
L —
F

Adapter

Bestell-Nr.: 05P.830.1Y.00.02.0
Werkstoff: Edelstahl 1.4404 (316L)
Tri-Clamp DIN 32676

AuBen-& 64 mm

Adapter

Halterung Sensor > Bestell-Nr.: 05P.830.1Y.00.03.0
Bestell-Nr.: ’ Werkstoff: Edelstahl 1.4404 (316L)
095.016.00.17.44.0 Innengewinde
Werkstoff: G 3/41SO 228
Edelstahl 1.4404 (316L),
Zinkguss
Adapter
—\— =80 Bestell-Nr: 05P.830.1Y.00.04.0
== Werkstoff: Edelstahl 1.4404 (316L)
Schlauchtdlle fir Innen-@ 25 mm

Gelenkbolzenschelle

r b? Type Werkstoff Beste
5P8 Edelstahl 1.4408 095.016.1Y.16.52.0
5P9 Edelstahl 1.4408 095.016.1Y.16.53.0
Dichtung SchweiBflansch
Type Werkstoff Beste e Type Werkstoff Beste
5P8 FKM 095.015.79.12.24.0 5P8 Edelstahl 1.4404 (316L) 050.020.1Y.01.00.0
EPDM 095.015.E9.12.24.0 5P9 | Edelstahl 1.4404 (316L) | 050.020.1Y.01.01.0
FKM 095.015.79.12.25.0
5P9 EPDM 095.015.E9.12.25.0 SchweiBflansche mit Radius
S — sind auf Anfrage verfligbar

Kontakt: Lechler GmbH - Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen, Germany - Telefon +49 7123 962-0 - ind@lechler.de - www.lechler.com
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PLANUNGSHILFEN )
MIT UNSERER UNTERSTUTZUNG
KONNEN SIE RECHNEN

Um das optimale Spruhbild fir Ihre”Anwendung zu erhalten, mUssen zahlreiche EinflussgréBen berlcksichtigt werden.

Im Folgenden finden Sie u. a. eine Ubersicht der wichtigsten Parameter. Selbstverstandlich beraten wir Sie gern persénlich
bei der Wahl der perfekten Duse.

e Volumenstrom

e TropfengréBe

e Strahlwinkel

¢ Viskositat

e Impact

e Disenanordnung

¢ Bestimmung des Rohrdurchmessers

¢ Umrechnungstabellen

e Lechler Online-Services

e Zeugnisse und Bescheinigungen




PLANUNGSHILFEN
VOLUMENSTROM

Volumenstrom-Umrechnung

Bei Einstoffdlsen wird der Volumenstrom ausschlieBlich Gber den Anschlussdruck geregelt.
Dabei gilt der folgende Zusammenhang:

Axial-Vollkegeldiisen Alle anderen Einstoffdiisen
Berechnung des Volumenstroms V . p2\%4 . V.= P2 v
[I/min] bei gegebenem Druck p [bar] Ve = Pe Vi 2% \p, ™
Berechnung des Drucks p [bar] bei V,\2° V,\2
gegebenem Volumenstrom V [I/min] P2 = v,) P P2 = v,)’ P

Volumenstrom liber Druck

Druck-Volumenstrom-Diagramm zweier Einstoffdiisen

5
Alle Druckwerte beziehen sich auf die Differenz Delta p
— 4 zwischen Anschlussdruck und Umgebungsdruck.
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Druck p an der Diise [bar]

—— Volumenstrom Axial-Vollkegeldise
—— Volumenstrom aller anderen Einstoffdlsen

Um den Volumenstrom zu verdoppeln, wird also fUr alle Einstoffdlsen, auBer Axial-VollkegeldUsen,
der 4-fache Anschlussdruck benétigt.

Volumenstrom in Abhédngigkeit von der Dichte des Mediums

Bei Medien mit einer geringeren Dichte als Wasser erhoht sich der Volumenstrom.

Vy = \% VW = Volumenstrom Wasser [I/min, I/h]
Ve = Vy % =V, X Vg, = Volumenstrom der Fliissigkeit, deren Dichte von 1.000 [kg/m?] abweicht
Fl
X = % X = Multiplikator P = Dichte [kg/m?3]
Fl
Pr 500 600 700 800 900 1.000 1.100 1.200 1.300 1.400 1.500 1.600 1.700 1.800 1.900 2.000
X 1,41 1,29 1,20 1,12 1,06 1,00 0,95 0,91 0,88 0,85 0,82 0,79 0,77 0,75 0,73 0,71
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PLANUNGSHILFEN
TROPFENGROSSE

Jede Duse erzeugt ein Spray aus verschieden grof3en
Tropfen (polydisperses Spray). Fr viele Anwendungen
(z. B. Verdunstungskuhlung, Sorptionsprozesse) ist die
GroBe der gesamten Oberflache aller Tropfen entscheidend.
Deshalb wurde der Sauterdurchmesser (D3,) definiert.

Monodisperses Spray
(in der Reallitét eher selten)
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Wirde man das Gesamtvolumen der Tropfen eines Sprays
in gleich groBe Tropfen umformen, die in Summe das iden-
tische Volumen-/Oberflachenverhaltnis wie das reale Spray
besaBen, so hatten diese Tropfen den Sauterdurchmesser.

Typische Tropfenverteilung des Sprays
einer Einstoffdiise

Die Sprays haben unterschiedlich groBe Tropfen. Das Verhaltnis Oberflache zu Volumen ist aber bei beiden gleich und somit
auch ihr Sauterdurchmesser.

Grobe Einteilung der TropfengréBen

20 ym

feinst | sehr fein | fein | mittel

< TropfengréBenbereich

A

i grob i

wie z.B. wie z.B. wie z.B. wie z.B. wie z.B.
Nebel Nieselregen Landregen Starkregen Schauer

sehr grob

A

! I > T - ; L
Pneumatik-Zerstauberdisen Axial-Hohl- & Exzenter-HohlkegeldUsen, i Flachstrahldusen, i GroBe Vollkegeldisen
l + kegeldisen + VollkegeldUsen, Bindeldisen Zungendusen l
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Tropfendurchmesser in Abhangigkeit vom Betriebsdruck

120 \

100 A\ | :
[N GroBe Tropfen ‘ . Kleine Tropfchen
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Druck [bar]

Einfliisse auf die TropfengroBBe

Generell gilt fiir alle Einstoffdiisen:

e Je hoher der Betriebsdruck, desto feiner die Tropfen.

e Je kleiner die Disenaustrittsbohrung, desto feiner die Tropfen.

e Je hoher die Viskositét des zu zerstdubenden Mediums, desto gréBer die Tropfen.

295

c
2
=
[
=)
c
S
c
]
o




PLANUNGSHILFEN
STRAHLWINKEL

Kegel- und Flachstrahldlsen sind mit verschiedenen Strahlwinkeln erhéltlich. Der Strahlwinkel kann das Resultat des Prozes-
ses maBgeblich beeinflussen und sollte daher sorgféltig gewéahlt werden. Die in den Tabellen genannten Winkel gelten flr den
Betrieb mit Wasser beim jeweiligen Auslegungsdruck. Bei abweichenden Betriebsbedingungen kann der Winkel von diesem

Wert abweichen.

Auswirkungen auf den Strahlwinkel

Folgende Faktoren haben Auswirkungen auf die GréBe des Strahlwinkels:

e Druck
Der Betriebsdruck hat einen wesentlichen Einfluss auf den Strahlwinkel. Bei sehr niedrigen oder sehr hohen Driicken
ist der Strahlwinkel kleiner als beim optimalen Betriebsdruck.

e Abstand
Bei kleinen Abstanden nimmt die Strahlbreite zunachst mit dem Abstand zu und kann auf einfache Weise mithilfe der
Winkelfunktion bestimmt werden. Dabei kann man noch von einer geradlinigen Ausbreitung ausgehen. Bei groBeren
Spriihhdhen zeigt die Flugbahn immer steiler nach unten, somit reduziert sich der effektive Strahlwinkel.

¢ Viskositat
Je hoher die Viskositat der verspriihten Flissigkeit, desto kleiner wird der Strahlwinkel. Die Viskositéat von FlUssigkeiten
kann i.d.R. durch Erwéarmen reduziert werden.

Anderung des Diisendrucks
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Druck: sehr niedrig Druck: optimal Druck: sehr hoch

Hoéhe der Diisenposition

5.000 mm

500 mm
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PLANUNGSHILFEN
VISKOSITAT

Die Viskositat eines Fluids hat einen groBen Einfluss auf das Spriihverhalten der DUse. Bei der Auswahl der richtigen Dise ist
die Viskositat deshalb zwingend zu bertcksichtigen.

Einstoffdiisen
Beispiel: Hohlkegel-, Vollkegel-, Flachstrahldisen

50-100 mPa:-s: Strahlbild/-qualitét beeinflusst
100-200 mPa-s: Strahlbild/-qualitat stark beeinflusst (Einsatz von Zweistoffdliisen empfohlen)

T T T T

0 200 300 500 1.000 2.000
Viskositdt [mPa-s]

|
o

501

Zweistoffdiisen (Innenmischung)
Beispiel: Baureihen 136.1, 136.2, 136.4, 136.5, 166.1, 166.2, 166.4, 140

200-300 mPa-s: Strahlbild/-qualitét beeinflusst
300-500 mPa-s: Strahlbild/-qualitét stark beeinflusst (Einsatz von auBenmischenden Zweistoffdiisen empfohlen)

T T

50 100 200 300 500 1.000 2.000
Viskositdt [mPa-s]

Zweistoffdiisen (AuBenmischung)
Beispiel: Baureihen 136.3, 136.6, 166.6, 176

500-1.000 mPa-s: Zerstdubung stark beeinflusst
1.000-2.000 mPas: theoretisch mdglich, allerdings nur mit hohem Energieverbrauch

'
'
4
T

T
2.000
Viskositat [mPa-s]

T T T T

50100 200 300 500 1.

o L--
o
o

Il Keine Beeinflussung des Strahlbildes
Il Beeinflussung des Strahlbildes
Il Starke Beeinflussung des Strahlbildes

m Temperatur [°C] Viskositat [mPa:-s]

Wasser 20 1
Milch 20 2
Olivendl 20 108
Olivendl 60 20
Zuckerlosung 65° Bx 20 120
Zuckerlosung 70° Bx 20 400
Gelatine 45 1.200
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PLANUNGSHILFEN
IMPACT

Impact ist der Druck in N/mm?, den der Spriihstrahl auf
der getroffenen Oberflache erzeugt. Dieser ist flr die
meisten Reinigungsaufgaben entscheidend. Je gréBer

der Impact, umso besser ist das Reinigungsergebnis.
Lechler HochdruckdUsen zeichnen sich durch einen gleich-
maBig hohen Impact auf der gesamten Strahlbreite aus.

Aufprallkraft F
=——  =—1N 2
Aufpralifiache ~ A LV/mm’]

|
Auswirkungen auf den Impact

Folgende Faktoren haben Auswirkungen auf die GréBe des Impacts:
e Aufprallfliche und Strahlform

Die Aufprallflache ist der vom Sprihstrahl beaufschlagte Bereich. Je kleiner die Aufprallflache, desto hdher der Impact.
Die héchsten Impact-Werte lassen sich mit Vollstrahldiisen und Flachstrahldiisen mit kleinem Strahlwinkel erzielen.

1/2H

Vergleich des Reinigungsergebnisses von drei Dlsen bei identischem Druck und Volumenstrom.
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* Druck
Eine Erhdhung des Anschlussdrucks fuhrt zu einer Steigerung des Impacts.

e Volumenstrom
Eine Erhdhung des Volumenstroms durch Verwendung einer groBeren Dise flhrt bei sonst gleichbleibenden

Parametern (Strahlwinkel, Druck und Medium) zu einem hdheren Impact.

Druckerhéhung Ausgangssituation Volumenstromerhéhung
Gleiche Dise bei héherem Druck GroBere Duse bei gleichem Druck

»

-

'
1

-

Vergleich des Reinigungsergebnisses von drei Disen bei Druck- oder Volumenstromerhéhung.
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PLANUNGSHILFEN
DUSENANORDNUNG

Anordnung von Flachstrahldiisen mit parabelféormiger Fliissigkeitsverteilung

Mit Lechler FlachstrahldUsen erhalten Sie eine geschlossene,
gleichmaBig beaufschlagte Flache. Voraussetzung hierflr ist,
dass sich die Strahlbreiten B um ca. 1/3 bis 1/4 Uberlappen.
Die Dusen sollten dabei um ca. 5-15° zur Rohrlangsachse aus-
gerichtet werden, um eine Stérung der Strahlen zu vermeiden.

Vorderansicht

Um eine gleichmaBige Flachenbeaufschlagung zu erhalten,
muUssen die Zungendusen so angeordnet werden, dass sich die
Strahlbreiten B um 1/3 bis 1/4 Uberlappen. Die Disen sollten
dabei um 15° zur Senkrechten der Rohrlangsachse geneigt
werden (mit schrag angeschweiBtem Nippel oder Lechler
Kugelgelenk), um eine Stérung der Strahlen zu vermeiden.

Ansicht von oben

Bei Vollkegel- und Hohlkegeldisen sollte der
Dusenabstand E so groB gewahlit werden, dass
sich die Kreisflachen der Beaufschlagung um
ca. 1/3 bis 1/4 Uberlappen.

E = Disenabstand  H = Disen-Einbauhéhe B = Strahlbreite  a = Strahiwinkel U = Uberlappung der Spritzwinkel D = Strahldurchmesser
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Quadratische und versetzte Anordnung von Vollkegeldiisen und Hohlkegeldiisen

Quadratische Anordnung

Dise

© Diisenabstand: E = D
NA

Uberlappung: U=D-E

Rohr

Bitte beachten Sie zusétzlich zu diesen Anordnungsvorschldgen die Hinweise zum Strahlwinkel auf Seite 296 und

fordern Sie bei Bedarf ein detailliertes Strahlbreitendiagramm an.

Versetzte Anordnung

Dise D
~ Dusenabstand: E, = > V3
DUsenabstand: E, = % -D
Pohr NS . .
Uberlappung: U = D-E;

Eo

JECHLER
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PLANUNGSHILFEN
BESTIMMUNG DES
ROHRDURCHMESSERS

70
Hohe
50 Driicke
(p> 1 bar)
40
30
Niedrige
20 Drlicke
(p=1bar)
10
7 - ispie| E
2 Niedrige
£ 5 - Viskositat,
2 z.B. Wasser
= 4 - (v=1-10°m¥s)
o
X
2
° 3
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=
L
£
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L
3
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0,5 -
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Rohrinnen-
durchmesser \
[mm] 0,1 T T — \ T
2 3 45 7 10 20 30|40 50 70 100 200 300400500 700 1.000

RohrgréBe ['] T

T T T T T T T T T T
s s s Voo s 11412 2/23 4 5 6 8 12 16 40
Die Volumenstromangaben im Diagramm beziehen sich bei Gasen und Dampfen auf den Betriebszustand.

Beispiel A (Fliissigkeiten): Sie wollen 100 Liter Wasser (Viskositét v = 1 - 10® m?/s) pro Minute zerstauben. Den dazu-
gehorigen Rohrinnendurchmesser und die wirtschaftliche Geschwindigkeit kénnen Sie am Schnittpunkt der Viskositatskurve
mit der Volumenstromgeraden ablesen.

Beispiel B (Gase): FUr 30 | Luft pro Minute bei einem Druck > 1 bar suchen Sie den Schnittpunkt der Druckkurve mit der
Volumenstromgeraden, um Rohrinnendurchmesser und wirtschaftliche Geschwindigkeit zu bestimmen.
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PLANUNGSHILFEN
UMRECHNUNGSTABELLEN

Alle Volumenstromdaten dieses Katalogs beruhen auf Messungen mit Wasser und bertcksichtigen die individuellen

Stromungsparameter der verschiedenen DUsenkonstruktionen.

p Druck
Einheit Umrechnung
bar Pa = N/m? psi Ib/sq ft
1 bar 1 100.000 14,5 2.089
1Pa 1-10° 1 14,5-10° 0,0209
1 psi 0,06895 6.895 1 144
1lb/sq ft 0,479 - 1078 47,9 6,94 - 103 1
V Volumen
Einheit Umrechnung
I m? Imp. gal US gal
11(1dmd) 1 1-103 0,22 0,264
1md 1.000 1 220 264,2
1 Imp. gal 4,546 4,546 - 102 1 1,201
1US gal 3,785 3,785-107° 0,8327 1
V Volumenstrom
Einheit Umrechnung
I/s 1/min m¥h Imp. gal US gal
11l/s 1 60 3,6 15,85 13,2
1 I/min 0,0167 1 0,06 0,2642 0,22
1 mh 0,2778 16,67 1 4,4 3,66
1 Imp. gal/min 0,0631 3,785 0,227 1 0,8327
1 US gal/min 0,076 4,546 0,273 1,201 1
Bestimmung des AuBengewinde-Durchmessers
Gewinde-
NenngréBe ["]
fiir ISO 228 und 1/8 1/4 3/8 172 3/4 1
EN 10226
ISO 228 Gewinde sind zylindrisch und bendtigen zur Abdichtung i.d. R. eine separate Flachdichtung oder einen R-Ring.
EN 10226 Gewinde sind konisch und kénnen mit Dichtband o. A. abgedichtet werden.
11,14 | 303
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PLANUNGSHILFEN
LECHLER ONLINE-SERVICES

Aktuelle Informationen rund um Lechler, unsere Produkte und Services finden Sie jederzeit
E E online unter www.lechler.de.

[=] &=5a:

3D-Konstruktionsdaten

Mit den kostenlos verfugbaren 3D-Konstruktionsdaten von Lechler Disen und Zubehor unterstitzen wir Sie
bei Ihrer Konstruktionsarbeit.

Unter http://lechler.partcommunity.com konnen Sie nach kostenloser Registrierung die
bendtigten Datenpakete in allen gangigen CAD-Formaten herunterladen.

Zeitsparender, direkter Download von Konstruktionszeichnungen und technischen Daten
Einfache Produktauswahl analog zum Lechler Printkatalog

Vorschaufunktion mit Produktfoto und 3D-Grafik

Verflgbar in allen gangigen 3D-Dateiformaten

Jederzeit zur Hand - die Lechler Industrie App

Die Lechler Industrie App bietet alle wichtigen Kalkulations- und Umrechnungsfunktionen unter einer Oberflache:

e FEinheitenrechner flr Druck, Volumen und Volumenstrom
e Druck/Volumenstrom-Rechner fUr EinstoffdUsen inklusive Axial-Vollkegeldisen
e Bestimmung des Rohrdurchmessers

Kostenlos verfligbar im Apple App Store und im Google Play Store.

iOS (Apple) Android (Google)

KIoZMMN [ECHLER




PLANUNGSHILFEN
ZEUGNISSE UND BESCHEINIGUNGEN

Wir kdnnen fUr unsere Produkte verschiedene Bescheinigungen und Zeugnisse ausstellen. Ob das gewinschte
Dokument fUr ein bestimmtes Produkt ausgestellt werden kann, muss im Vorfeld gepruft werden. Auf Anfrage teilen
wir Innen gern die Konditionen fUr die Dokumente mit.

Werksbescheinigung EN 10204 - 2.1

Diese Bescheinigung bestétigt, dass die gelieferten Produkte entsprechend den Spezifikationen hergestellt und
gepruft wurden.

Werkszeugnis EN 10204 - 2.2

Das Zeugnis kann entweder auf das Material (inklusive des nicht spezifischen Materialzertifikats des Lieferanten)
oder auf die Sprihparameter (Strahlwinkel und Volumenstrom, ohne zusatzliches Dokument) ausgestellt werden.

Abnahmepriifzeugnis EN 10204 - 3.1

Das Abnahmeprifzeugnis wird meist auf das Material ausgestellt. Die Fertigung der Teile erfolgt in diesem Fall
auftragsbezogen mit Umstempelung.

Ein spezifisches Zeugnis kann jedoch auch auf den Volumenstrom, den Strahlwinkel, die Abmessungen von Disen
etc. ausgestellt werden.

Bestéatigung, dass der verwendete Werkstoff den Vorschriften der FDA entspricht.

FDA-Konformitatserklarung

Konformitatserklarung laut Verordnung (EG) Nr. 1935/2004 und (EG) Nr. 10/2011

Bestatigung, dass das gelieferte Produkt zur Anwendung im Kontakt mit Lebensmitteln geeignet ist und der Werkstoff
den o0.g. Verordnungen entspricht.

Lieferantenerklarung

Bescheinigung Uber Ursprungserzeugnisse der Europaischen Union, von Lechler ausgestellt. Eine Lieferantenerklarung
kann auf eine bestimmte Bestellung bezogen ausgestellt werden (Einzellieferantenerklarung) oder als Langzeitlieferanten-
erklarung mit einer Gultigkeit von zwei Jahren.

Ursprungszeugnis

Offizielle Bestatigung des Ursprungs einer Ware, von der Industrie- und Handelskammer beglaubigt.
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ENGINEERING
YOUR SPRAY SOLUTION

Lechler GmbH - Prizisionsdiisen - Diisensysteme
Paul-Lechler-StraBe 11 - 72555 Metzingen - Telefon +49 7123 962-0 - info@lechler.de - www.lechler.com






